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PATENTE DIZ IWTRODUCOCION

~a favor de

RICAN CAN OUGHPANY - de nacionalidad norteamericana - do-

miciliada en Park Avenue, 100, IIEW YORK
PoOr:
#deuina para elaborar cuerpos de lata con costuras laterales"

—mm=e= 1000 m————

Memoria Descriptiva
iste patente se refiere a una miguina para pro-
ducir una lata de chapa metdlica con una costura lateral,
soldada, y especlalmente a dispositivos y operaciones para

aplicar una faja de material de revestimiento encima de la
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costura soldada ya terninads,

Cuando se fabrican recivientes o latas de chapa
metdlica pure envasar productos que atacan quimlesmente al
metal de la late, el interior de ésta se reviste habitualmen
te de barniz o laca u otro material protector adecuado, para
sue el contenido no entre en contacto con les paredes de la
lata. 3ste material de revestimiento se aplica 2 menudo en
dos capas, una a la pleza plana primitivae, y otra a la lgta
ya confeccionada ¥ soldada.

Al aplicar unsa cape a la plancha en bruto, los
bordes destinados a la costuras lateral se dejan con preferen-, 
ciz desnudos, para gque el soldante se adhiera bien al metal
de la lata cuando se Torma v suelde dicha costura laterél.
Despues de hecha la costura, a veces queda una delgada raya
de soldante y estrechas franjas desnudas de la lata junto
a la costura lateral, en el interior del recipiente, las cua
les quedan expuestas al ataque de su contenido, una vez lle-
na y cerrada la leta., Lo presente patente se refiere a los

nediocs de revestir locdmente eses suverficies descubleriss,

-desnuss de terminada y la late y soldada su costura lateral,

a fin de proteger las partes de la costura contra el referi-
do ategque.
Por consigulente, un objeto del invento es la pro

visidn ds una mfquina para revestir latas con costuras late-

k)

rales soldadas, en el que se aplica a la costura lateral sol-
daeda v terminade material cubPiente en forwma de tire, para
proteger el contenido conira el material de soldadura u otro
metal descuvierto de la lata junto a dicha costura lateral.

Otro objeto es proporcionar una paquing mediente

la que una chapa se configura en forma de lata, se hace y
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suelda la cosbura lateral o se uae de otiro modo, y se re-

viate localmente ia costura terminada aplicando una tira
de material ocubriente cue se seque pronto, todo ello en
rédpida sucesidn.

Otro objeio es la provisidn de una mécuina de

este caracier en la gue se producen latas con costuras la-

- terales soldadas, a2 partir de chapa previamente revestica

v la costura soldada terinada se cuvre, a lo largo de una
faja lonsitudinal limitada, oon un meterial protector, al
avanzar las latas a lo largo de soportes adecusdos en for-
mg de casquillo, los elementos cubridores se disponen en
el interior de este casquillo, de modo gue las costuras la-
terales internss de las latas queden revestidas al pasar
aouellas por dslante de dichos elementos y mlentras las la-
tas circulan en torno de los mismos.

Otro objeto mds del invento es proporcionar un

mecanismo de mando para impulsar los elementos cubridores

a compds del movimiento de las latas, el cual se dispone
fuera de la pista gue siguen las mismas, mientras gue los

elementos cubridores se situan dentro de dieha pista, de mo-

do gque las latas los rodean telescoplcamente al pasar por

encina de ellos.
Otros numerosos objetos y ventajas del invento se
: - r 4 . - . ry . . .
apreciarédn al comprenderlo mejor por la siguiente descripeidn

que expone, con refsrencia a los dibujos adjuntos, una for-

na preferida de realizacidn del mismo, #n los planos repre-

sentan:
Le figura 1, vn esquema leteral de una mdquine
conforme al presense invento;

La figure 2, un detalle paveial ampliado de varte




de dispositivos portalatas, y de la porcidn aneja de ele-
mentos cubridores, entre los extrenos de la ndquina en un
punto préximo a la izquierda de la figura 1, con partes eh.
secoidn; .

) La figura 3, un detalle similar al de la figura
2, con porciones de los mismos dispositivos y elementos
dispuestos en el extramo de ls mdquina representado a la
derecha en la Tigura 1;

Las figuras ¢ ¥ O, secciones traﬁsversales por

10 ias lineas 4-4 y 5-5, respectivamente, de la ligura 2;

La Tigura 6, una seccidén transversal substanoial—.§  
mente a lo largo de la linea 6-6 en la figura 3; J

Ta figura 7, une planta por encima de la porcidn
de los eslementos cubridores o rociasdores ilustrados en la

15 figura 3, con dispositivos de mando partiocularmente asociados.
a dichos elenentos;

Ta figura 8, es una vista, psrte en elevacidn y
parte en seccidn substancislmente a lo largo de la linea
discontinua 8-8 en la Tigura 7,

20 ‘ Ia Tigura 9, una seccidn ampliada d2 una‘porcién
de los elementos rociadores, substancialmente & lo largo de
la 1lfnea 9-9 en la figura 8;

La figura 10, una slevacidn terminal ampliada

de una lata y de los élementos cubridores, substancialmente
25 a 1o largo de un plano indicado por la linea 10-10 en la
figura 3; '

Las figuras 11 y 12, una elevacidn y una seccidn
parciales, substancialmnente por las lineas ll~ll y 12-1% de
la figura 7;.

30 e figura 13, un detalle en seccidn horizontal

substancialmente nor la linea 13-13 en la figura 11;
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La figurae 14, una planta de una forma de chapa
~recortada ya revestlda, que se utiliza para producir latzs;
La figura 15, una perspectiva de uns latae termi-
nada a partir del recorte o picza de la figura 14; y |
5 ' Las figurvas 16 y 17, secciones transversales ampﬁgf
das de la costura latersl de la lata, substancialmente a lo
largo de las lineas curvas %6-16 y 17-17 en la figura 195,
respeciivemente.
Gomo forma prefefida de realizacidén del presente
10 invento, los dibujos ilustran una estructura conjunta de
méquina (figura 1) en la que se pueden elaborar latas de
chapa metdlica -21- (figura 1) con cosfuras laterales -22-
trabadas y soldadas, a partir de piezas en vlanco ya reves-
tides -23- (figura 14), en un proceso continuo de transfor-
15 macidn de piezas en blanco a letas terminadas, mientras és-
tas se conducen en sucesidn ininterrumpida en sus diferen-
tes etapas de formacidn, desde un extremo al otro de la mé-
quina.
las plezas preparadas, antes de entrar en la
20 nfquine, se cubren preferentemente de un barniz o laca -R4-
‘u otro material adeocuado de revestimiento, para proteger
1la supérficie ulteriormente interna de la lata terminada.
Un modo econdmico de aplicar este revestimiento, y que ade-
mds ha resultado muy efieaz, es el emvnleo de uns méquina de
25 cubrir, en la que se aplica el revestimiento a modo de pa-
trén sobre chapas grandes, Las ohapas revestidas se corsan
luego por lss lineas del dibujo, para obtener los recortes
rectangulares -23-, Xstog recortes o piezas en blanco com-

prenden porciones ~-i35-, ~26- adyacentes a los bordes de las

20 costuras laterales, v que se dejan sin cubrir para poder sol- .-
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dar bien 1la costura lateral después de dar forma de lata

al recorte,
un la mdquina ilustrada en la figura 1, las piezas’

inieiales -23- ye revestidas se introducen con preferencia

por un extremo, el de la izcuierda, gue se designa mejor por

s

seccidn A de moldear latas., I1a bdieza bruta ée conduce a lo
lergo de una pista prefljada, peso a paso, por delante de
varlios puestos de trabajo, en oada une de los cuzales se eje-
cuta una operacidn encuminada a la transformacidn de la pie-
za en wna lata, preferentemente cilfndrica, con una costura
lateral solapada y trabads, como es corriente en la fabrica-
cidn de latas de conservas,

En 2l primero de estos puestos, la pieza se enta-
1la debidamente vor los bordes de su costura lateral. In
puestos sucesivos, el recorte entallado se configurs como la-
ta, ¥ sus bordes entallados se convierten en ganchos para la ‘
cituda costura y se traban, para ferminax prensdniolos para
formar la costura lateral.

La lota asf{ fomada se lleva a uns seccidn de

" soldsr costures laterales, indicada por la letra B, donde la
‘c@stura lateral se pone en contacto con un cilindro soldador
que intrnduce soldante fundido en los intersticlos de la cos-
tuira desde fuers de la lata. Hste materisl llena por comple-
to la costaw&,vwgmo se ve en las figuras 16 y 17, y 1la clerra
por dentro de 1o lata, a lo largo de una linea adyacente a
la coztura interna v situade entre dsta v lo pared de 1=
lata. EBn zgren parte, la presehte patente coneierne a la pre

« P . , "
teceidn de esta linea descubierta de soldante por dentro de

Despues de solder la costura lateral, la lata pasa

a una seccidn refrigersdora C, donde la elevada temperatura
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splicada durante la soldadura se digipa lo basteante para que
el soldante termine por solidificarse.

| Ia lata parcialmente refrigerada se conduce lue-
20 a través de la seceidn D, en la que se-reviste o roefs la
costura lssteral, gue estd dispuesta en el extremo de descarga
de 12 mdquina, a la derecha en la Tigura 1. En esta seccidn
23 donde lz costura lateral intevrna de la lata es localmente
revestida, con unma laca w otro material adecuado de revesti-
miento, nreferentemente por proyeccién,'para cnbrir ¥ prote-
~er la linea descubierta de soldante ¥ los dpuntos de la pared

interna no revestida de la latz sdyacentes a los bordes de

la costura.

T una forra G2 realizesidn de tal méquina, la seg7;f:

ccidn A ds moldeer latas comprende un mandril -31-, que So-
porta & Lnta y sobre él sual se desliza en sus Giferentes
stapas de formmoidn, pasando . a los diversos puestos de tra-
bajo antes menecionados, Las latss se mueven & lo largo del
mendril por medio de una barra de alimentacidn -32- dispues-
t2 en una ranurs -43- lebraGa en la parte superior del man-
dril., Bsta barra se impulsa alternativamsnte de cualguier
ﬁodo adecuado, en sincronismo con las otras partes méviles
de2 la mdguina.

Bl mandril ~31- va nontado en una armazdn princi-

1 -34-, v estd configurado en secoidn transversal de mane-

d
a4
®

¥

ra gue ios bordes de la costura lateral de la lata parocial-
nente formada no se toquen (fizura 4) hzsta gue el recipiente
haya pasado algunas partes de la mdquina monfadas en la zr-
mazdn., Un extremo del mandril sohresale del bastidor y se
reduce en -35- a una seccidn transversal cilindriea (figuras

i, 2 y 4), a fin de poder acercar los bordes de la costura

laterel y trabarlos del modo acostumbrado,
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Tata saccidn de moldzsr latas es un elemento con=-
formador corriente, dsl que se conocen muchos ¥ buenos $ivos
de construoccidn. L& utilizeda con preferencia en esta mdsui-

ns es sinmiler 2 la ilustreds en la patente estadounidense af

1.875,35%, oue hace referencia a un conformador o moldeador

ds cuerpos de latas. Por eso se jﬁzga innecessris una des-
cripeidn mds detalleda de este sscoidn de l= mdquina,

Tes lotas formadas se lleven de la seccién,& de
moldear a la seccidn I de soldar costuras laterales, por el
movimiento alternativo de la barra de alimentacidn -32-. En
su trdnsito a la seccidn B, las letas se mueven a lo largo
de une prolongecidn del mendril que comprende varias barres
longitudinales ~26- dispuestas como indica la figure 5, Ts-
tag barras sobresalen del extremo de la porcidn -35- de did-
metro reducldo del mandril -3l-, ¥y se mantienen separadas
por sus extremos libres nediante un bloqué de soports ~-Z7-.

Las barras -36- del mandril terminan junto al ex-
tremo de entrada de 12 seccidn B, donde s alinean con un
mandril exterior o casqguillo —585, al gue la barre de slimen-
tacidn -32- lleva las latas formadas. EL casguillo cubre
el resto de la longitud de 1=z méquina, a través de las seccio
nes 3, ¢ y D. Hste casquillo comprende varias burras de gula

-39~ dlsnuestas radialmente, y otras -40- horizontales, adap-

tadas para apoyarse contra el exterior de la lats transporta- =

da pars guiarla por las secciones restantes, ILas barrss de
gufa estdn fijadas a soporites -£1-, -48- dispuestos en una
armezén que sustenta los diversos dispositivos asociados a

las seceibnes 3, ¢ y D de la méquina,

Una lata formada, introducida en el cascuillo ~38-

e3 desplazada en toda la longitud del misno mediante garras

-45~ dispuestas en un transportador de cadena sin fin -46-
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tendido por encima de la parte alta del cascuillo. Ia

cadzne estd sostenida por piﬂonesvapropiados -47- (figura 1)
situados en Los soportes -4l-, ¥ se mueve continuamente de
cualquier modo apropiado a compds de las otras partes néviles
de la mdguina, Ttre dichos pifiones, la cadena se nantliene

ansa por medio de rodillos -48- (figuras 3 y 6) sujetos a los

ct

i

lados de la misma a intervilos en toda su longitud. IHstos ro
dillos encajan en ranuras horizontales —<4d- labradas en los
Ledos de placas longitudinales de gufa -51- montadas en los’
soportes =~4&l-,

148 cadena transvortadora conduce primefo una lata
focrada e través de la seceidn B de s udquina, donde se susl- -
da su costura lateral, I esta seccila se dispone un cilindro-
soldador adecuado =53~ (figura 1), alojado en un bafio -S4~
de soldante fundido que descansa en la armazén -43-, Ia lata
se hece pasar pogencime del eilindro soldador, de modo cue el
exterior de la pared de le lata, por la costure lateral, se
apoye contra dicho cilindro y éste le anlique soldante fundide,
como se exnliecard a oontinuaoién. Bl soldante, indicado por
el anfiero ~50- {figura 17), penctra por los interstivios de
la costura hacia el interionr de Lz lata, y bermina en una 11

nee -55- descubierta por dentro, junto 2 los bordes terminales
del wvevestiniento de luca -24- que cubre la lata.

Ta lata soldada se hace pasar luego por la secsidn
refrigeradora ¢, donde un embudo o conducto alsrgzado -B6- de
chapa meidlica dirige uno réfaga de aire hacia la lata, al
avanzar ésta a lo larzo dsl casguillo -38-. XL embudo se colg
ca debvajo del cosquillo, y descansa en la srmazdén -43-~, Un |
tUbo =57-, fomado en el extremo mfs ewbrecho delembudo, con-
duce & un coplete o mecanismo anflogo que sirve pera lnyectar

atire en aguel., fste aire puede ser el aitmdsferico, a tempera-




ture ambiente, o puede refrigerarse o tratarse como se quiera,

cerca del extremo de 1z méguina, en la seccidn D

igura 1), un pulverizador -6l~ (figuras 3, 7 y 10), situado

(

dentro del casquillo =38-, rocia lo superflcie interna de lz ;
B

costura lateral mientras avanza lz leta a lo largo del mismb. 0

fan )

@1 nulverizador presenta una boguilla -62- introducida a roscé
en ua agujerc -63-, y montada de modo ajustable sobre un ei-
treno de un largo manguito ~64-, Il exiremo del pulverizador:f'"
Hue se apiica 21 extremo del mencuito emtd proviste de los |

7iletea decrecientes «05- ‘usuales, ¥y presenta ranuraé —66—,':
pera que un collar de Tijacidn -87-, al girar sobre lao rosca,

aiushe el extremo elfstico ranursado del pulverizador contra

el manguito, £l pulverizador puede volverse y ajustarse al

f-t

dngulo que confenga para dirigir el shorro que sale por 0
guille en una posicidn prefijada respecto s la costura Laterali'v
de la lata, a fin de cubrir culdadossmente la lines descubiexifﬁi
ta de goldante =-55-. Bl mengulto cubre toda la longitud del N
casquillo -38- a lo largo de la 1fnea lonzitudinal central
de este ¥ltimo.

01l extremo interior del manguito -64- termins Jjun- |

to al mendril -%5~, y estd inserto a rosca en el blogue de

soatén -%9- (figures 2 vy 5) de la pwolongacidn ~26- del mmn;
drile Entré el bloguez v el nrulverizedor -61-, el manguito
se mova en varios collares -68- (figuras 3 y 6) provistos de
apindices -69- que Suétentan rodillos =70~ apovados sobre las -
barras de gufa -40- dol cascuillo horizontal, Tsta construc-
cidn vermite el paso de una lata a lo largo del cesquillo

~-38~ gin tropezar con los soportes del pulverizador, de r.odo
qua la pared de la lata se desliza facilmente antre las ha-

rras de gufs -40- del ozscuillo y los rodillos =70-.

L berniz pera rociar la costurs lateral se condu-

(I

a bo .
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ez sl pulverizador -6l- por wn tubo -7i- (fiaguras 8, 3, 4,

5 v 7) dispuesto en el manguilte =64-, Bl exbremo exterior

del conducto estd conectado al pulverixador,'y el opuesto pa- .
s& por un zgujero abierto en el mandril ~3l-. Il extremo in-- 
tericr del tubo estfé doblado haocia abajo dentro de la armazdn
-%4- de la seccidn 4 de moldear 1ata$, en un punto en que los
bordes de 18 costure lateral siguen estando sSeparados, y con-
duce & una provisidn adecuads de barniz.

Un tubo simnilsr -72~ se dispone en el manguito -64~
a 10 largo del tubo =71-, y sirve para llevar una provisidn
de aire comprimido al pulverizador -6l-. Bl exitremo interior
del tubo de aire s= conecta al pulverizador, mientras gque el»'i
opuesto vuelve por el mandril -51- y entra en un agujero =73-
avlerto junto al de paso del tubo de barniz, pawvalelanente
8l mismo., Hste extremo interior del tubo de aire ss curva
haciz abajo Jdentiro de la armazdn -34-, y conduce a una provi-r
sidn adecuada de aire comprimido, por ejemplo, una bomba o
depdsito no representado.

21 pulvarizador o extremo exterior del tubo de bar-
niz -71l- y del tubo de aire ~78= comunica con pasadizos abier-,ﬂ
to8 en el miio Qulverizador ¥ que oconducen a la boquilla -8&8-
a Pin de juatar 2l barniz y el aire y producir el chorro. Tl
tubo de barniz -7l- comunica cén un vasadizo -75- (figuras
7, ¢ y 10) que termina junto al extremo de entrada de un éle—;,
mento tubular -76- de la boquilla inserto a rosca en un asujg
ro -77- practicado en el pulverizador, conoéntrico al agujero~j
-63- de la boquilla, ¥y que desciende hasta una. cavidad -73-
interne de la boquilla ~82-. Hste elemento de la boquilla es
de menor didmetro que la cavidad, para dejar uns holgura -79- .
alrededor del mismo, X1 extremo de descarga del elemento de

la boguilla se adelgaza en -8l-, ¥ entrs en un orificio -38-
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apierto en el exiremo de la misma, del gue sobresale unl DPOCO.
Il extreno adelgazado de la boguilla presenta un
orificio -82-, por el que se descarga el barniwz, despues de
vecorrer el pasadizo =75- y el elemento tubular -76- de la bo-
quilisa.
De un modo amélogo, el extremo del tubo de aire
-72~ contiguo al pulverizador comunica con un pasadizo -86-
(figuras 7, 9 y 10) gque conduce al agujero -63- de la boquilla
y a la holgura -79-, y lleva asi aire’comprimido por estos

huecos para descargarlo per el orificio -28- de la boquilla,

31 aire descargado de este modo slrededor del orifieio -83-

del barniz arrastra este del elemsnto =76~ de la boquilla, ¥
lo convierte en un chorro que se dirige hacia la costura late-

zlicula o tira

')

ral de la 1até que pasa, formando en ella wna :
local de revestimiento -87- (figures 15, 16 y 17) encima de
le parte alte de la costura. Este revestimiento cubre la li~
nea desnuda de soldants -Bb- v porolones de -la lata contiguas.
g la cogbura que se hayan descubierto mientras se moldea y
puelda la lata,
Se disponen medios para interrwapir el paso del bar-

ﬁiz por el orificio ~853- delvelemento de la boguilla cuando no

ave ninguna lata en la geceidn D para recibir el chorro, <on
esta objeto, el pulverizador tiene una védlvula de aguja -88-,
un extremo de la cual penetra en el elemento tubular -76- de

la boquilla, y lleva una punta adeigezeda -8%9- que ternmine

junto al orificio -8%- de descarge del barniz. Ista punte

de la valvula de agujs sirve para obtursr el orificio -83- en

el monmento adecuado.
Bl extr=mo opuestc de la vdlvula la aguja atraviesa

un prensaestopas -91- atornillado en cl nulverizador -81-,
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descznsa sobrs un resorte de expansién.~95~ interpussto en-~
tre el pulverizador y el prenszzstopas, a fin de mantener
ablerta 1s vAlvula hasta gue convenga cerrarla. Yn casquete
~04= atornillado en el pulverizador por encima del prensaes-
tonas, con un orificio nor donde pasa la cabeza, medtlene la
vélvula en su asiento

Ia actuaceidn de la vdlvula de aszujs -88~ pura oerraﬁr

el orificio =85~ de descarga ds barniz ge efectua mediante ke

m mecenisno de mando, de scuerdo con el paso de latas por
el casquillo -33- a través de la sscoidén D. El mecenismo

comprende un brazo operante -10l- (figuras 7, 11 y 12) éismeg

t0 junto al trayecto de lze latas por 2l casguillo, ¥y es de
longitud suficlents pera apoyarase 2 la vez contra la pared
laterel oxterns de dos latas sucesivas y debidamente es;acia—sf'
das, Tor consigui@hte, glempre gue las istas se sucedan con@§5 

nuemente & intervalos resulares, el hrezo mentendrd l““@thO

21l mecanismo 4z wmando, de modo nue el chorre de barniz sezui-"

3

4 saliendo por la boguilla hsecin las costuras de las lates
sucesivas, 51 csta sucesidn de latas se interrwipe, v cue-
don entre ellas espacios que sobrenasan ls longitud de mds do
wna leta, el brazo -10l- entrard en el espacio eorrespomdiente> a
a las latas‘que,falten, y pondrd en actividad una vdivula g f'
de corredera gue gobierna ciertes regulsdores neumétisog,
los cusles int 1umnen'el chorro »u¥s «ue no se descarguse
inutileente sh el zire,

Il brazo onerante ~l0l- del mescanisuo de maﬁdo va
&rticulado por un exbreno en un soporte -108- montado en 1z

crmazdn -43- de la mdouina. E1 otro extremo del brazo esid
conectado por un tirante -104- @ una vilvvla de corredera
-108~ que se musve en ua blogue ~106- montado en un soporte

~107- sujeto con pernos a la arnazén -43-, Ia vdlvula de co-
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rredera se retiene elasticamente en una posiciSH por nedio
Ge un ligero rssorte -108- (figura 13) alojado en un hueco
~109- del extremo de la vélvula contrario al del tirante. 1a
tensidn del resorte se puede ajustar nedisnte un tornillo de
presidn -111- inserto en un saliente -112- del soporfte -107-.
Un extremo del tornillo venetra en el hueco de la vélvula ~109
y se apoya contra un disco ~1l3- que oprime el resorte.

Ta valvula de corredsre -105- rige el funcionamlen-
to de un interruptor -115- de la boquilla (figuras 7 y 8),
movido por aire comprimido procedente de una provigidn ade-
cuada, como una bomba o depdsito no representados. Este aire.
se puede condueir al biogue -106- de la 4ivula por un tubo
~118-, un extramo cel cual estd atornillado a dicho blogue.

<

Dste extreno fileteado del tubo comunica con un sgujero -117- .
(flgura 13) asbierto en el blogue de la vdlvula de corredera. .
Unas conuras -118-, =119- lebradas en esta vdlvula -105- se ha
cen coincidir seleotivamente con el citado agujero -117- mo-
viendo el brazo -101-.

Juando la ranura_~118- coincide con el agujero ~117-_1
estd asimisno en linea con un agujeroc ~le'practicado en el
lado opuesto del blogue =106~ as la vdlvula. Analogamente,
cuando la ranura -11¢- coincide con el agujero'~117~, se ali-
nea bambien con una ranure -1232- cue comunica con un agulero
-12%~ pesforado en el blogue de la vdlvula junto al orificio
-181-, stos agujeros ~12l-, =123~ comunican con tubos [le=-

s

xibles -184-, -125-, un extremo de 108 cuales se inserta a

T
—

rosca en los aguiiwos, y el otro, en un cilindro -1.26- aso-
¢iado 2l interruptor -115- de la bogquilla.

Jox cilindro'va montado en un soporte =127-~ sujeto
con pernos & la armazdn ~:3-, @l extremo del tubo -l24- con-

%iguo al eilindro comunice con un pasadizo =13 (figura 8}
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abierto en la narte alte del cilindro, ¥ que conduce al in-
tarior de éste. De munera andlogs, el extremo del tubo -120-
contiguo al cilindro comunica ocon un pasadizo -132- abierto |
en el extremo inferior del mismo, ¥ conduce lgualmente al in«f
terior del oiliﬁdro.

Derntro del 2ilindro se aloja uan &nbolo -135- monta-
do an el extreno superior de una varilla -136-, 1 extremo
inferior de la varilla atraviesa un prensaestopas -138- colo~
oédo en la perte baja del cilindro. 'ﬂste extreno inferior de. -
la varilla 1lava un man @iito -139- prdvistb de visiago -141-
con oabeza, sostenido en su exireno libre, u©L véstago sobre-~ .
sala del mangulto, y éste rebass la varilla del émbolo, ali- :
neado iongitudinalmente con ella. ﬁn resorte de eorpresidn
-1l48-, elojado en el mangulto, se apoya contra la cabeza del

.

véstago, v mantiene éste normalmente adelentado, asegurando

una accidn eldstica entre el vAatazo v el monguito.

OO

~ L

Tfes partes del interruptor -115- de la boquilla
estdn situadas a lo largo del casquillo -33-, junto a la sec-
¢idn D. 21 oilindro ~1206- y los elementos asociados al mismo
se disponen en dngulo con el casquillo, de modo gue 27 vésta—,‘HU
go =14l- de adelenta haclae el hotdn -92- de la vélvula de
egujs =88- Qe leo boguilla y en linea con el mismo; Pero el

extreno inferior del vdstago se dispone normalmente por fuery

cerce del trayecto de las latas vor 21 casquillo, aunque en
condiciones de sar proyectado contra el botdn -98- v deprimir
lo, pera interrwaplr el chorro de la boguilla en el momento
oportuno.

Juende se interrumpe la sucesidn de

I_J

atas gque pa-

Py

sein por 1z sscuidn D a lo largo del czsquillo =-83-, el Tesor-
te ~108- de la vdivula de correderw empuja el brazo operante

-1.01- 2l espacio vacio, ¥ mueve itambien la vilvula de corre-
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dera -105- unlda al wismo, con lé
¢ coincidir con los aguleros -117
aire comnrimido del btube de carga -116~-, 7 por el aszujero
-117-, 1e renura lateral -118- de la vilvule el orifiecio
-121-, el tubo Ilexible ~124- ¥ el nasadizo -12l-, entra en
el cilindro por delante y encima del émbolo -135-, Tste
aire empuja el émbolo, con el manguito -1%8- 7 el vdstazo
~-141-, hacia sl botdén ~92~ de la boquilla -62-

Durante este novimiento del datolo, Se expulsa el
aire contenido en el cilindre detrds 4 debajo del émbolo,
por el pasadizo ~-152-, el tubo Tlexible -125-, el asujero
~12%-, las panuras -1822-, -119- y un respiredero —145— (fi-
fura a} abierto en el bilogue -106- de la vdlvula y que con-
duce a la atnosriera,

1entras dura la socidn depresora del émbolo -135-
v el véstago -141-, dste se apoya primero contra el potdn -92
y luego hace bajar la vdlvula de aguja -8%- hasta obturar la

boquilla., ©eto interrunpe la salida del barniz por su orifi- "

cio =83-, pero deje que continue escapando aire por el orifi-' ..

¢io -82- de la wojuilla. La vdlvula de aguja se mentiene asi’

-cerrada, pbrque el aire actua contra el frente del émbolo, ¥

hasta que avanza otrs lata y entra en la seceidn D vars ser

Tociada, Se apoys contra el brazo operante -i0l- y lo desvia,

Tna wez reanudads la sucesidn de lates, la primera

-

que se acerca tropieza contra uh exbremo adelgazado -146-
(figure 7) del brazo =-101-, y nueve éste desde el trayecto de -

P

las latas a su posicidn primitiva. Bste movimianto del brazé -

esvia la védlvula de corredera -105-, de modo que lz ranura
3

e

-119~ coincide con el agujero -1l7- y con la renura -122- del
blogue -106- de la vdlvula, =L aire comvrimido que sale del

tubo -116~ pasa entonces por el sgujero y la ranura renciona-
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dos ¥ por el orificid =-123-, el tubc flexible -183- y el
pasadizo -132-, v eatra en el ¢ilindro por debajo ¥y dettas
dal éubolo.

21 émbolo vuelve ahora a su posiocidn vrimitiva,
expulsando el aire contenido en el cilindro deiante ¥y encima
del éabolo, wor el pasadizo -131-, el ftubo flexible -1l24- ¥
la ranura -11%- de la vdlvula (e corredera, y el aire escapa
luego a la atmosfera por un respiradero -148- (rigura 13).

1 movimiento ascendsnte del émbolo separa el fastago -l4l-
que obtura la boquilla, del botdn -92- y del trayecto de la
lata que se ecerca, &n consecueneia, el resorte -93- de la
boquilla retira la vdlvula de azuja -88- del orifigio -83-
del barniz. Tate vuelve a depositarse, de modo que la costu-.‘
ra lateral de la prdxima lata se revestird localmente como
antes se ha exylicado.

de confia en que el invento y muchas de sus venta-

Jjas inherentes podrdn comprenderse por la anterior descrlp=-

¢idn, y sin duda se apreoiard que pueden introducirss diver-
sos cambios en L& Torma, la construccidn y la disposieidn de
nartes del aparaiso aquf mensionedo, asi ocomo en las fases y

en el orden Ge ejecucidn del procedimiento descrito, sin apax

tarse del espiritu y alcance del invento ni sacrificar todas

. sus ventajas nmateriales, va que el anarato y el procedimieitto

resefiados constituyen solo una forma preferida de realizacidn

del misno.
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3e reivindica como objeto de este regisiro:

1.~ 2n una méguina para elaborar cuerpos de lata
con costuras laterales soldadas, la combinacidn de un mandril
para sustentar las latas, un transportador vara deslizarlas a
lo largo del mendril, elementos pulverizadores alojados en el
mandril de manera que dirljsn un chorro de materlal de reves-
timiento hacia las costuras laterales, por dentro de las latas,
al avanzar éstas a lo largo de dieho mandril, y mecanismo que
regulan el funcionamiento de bales elementos pulverizadores
a fin de apliear o interrumpir el chorro en concordancia con
el paso de las latas por delante de ellos.

2.~ En una miguina para elaborar cuerpos de lata
con costuras laterales soldadas, la combinacién de un mecanis-
mo para soldar las costuras laterales de las latas; medios pa-
ra refrigerarlas despues de soldedas; un mandril para susten--
tarlas durantels soldadura y la refrigeracidn; un transporta-
dor pare deslizarlas a lo largo del mandril, y elementos pul-
verizadores dispuestos en el interior de dicho mandril, junto
a los medios de refrigeracidn, de modo que dirijan un chorro
de material de revestimiento local sobre las costuras latera-
les soldadas, por dentro de las latas, a fin de cubrir el sol-
dante descublerto en la costura lateral, mientras se refrigeran
las latas y avanzan a lo largoe del mendril.

3.~ Tn una mdquina pera elaborar cuerpos de lata
con costuras laterales soldedes, la combinacién de dispositivos
moldeadores de latas; un mecanismo para soldar las costuras la-
terales de las mismas; medios para refrigerar las lates solda-
das; un mandril para sustentar las latas mientras se sucldan y

refrigeran; un transportador para mover las latas a lo largo
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del mandril v elementos pulverizadores dispuestos en el in-
terior del mandril de modo que dirijan un chorro de material
de revestimiento local sobre las cosbturas laterales solda-
das, por dentro de las latas, a fin de cubrir el soldante
descubierto en la costura, mientras les latas se refrigeran
y se mueven a lo largo del mandril.

4.— En una mdguina para elaborar cuerpos de lata
con costufas laterales soldadas, la combinacidn de un meca-
nismo para soldar las costuras laterales de latas revestidas
interiormente, con los bordes de sus costuras laterales des-
cublertas; elementos pulverizadores dispuestos de modo que
roclien de material de revestimiento unicemente la costura
lateral zoldada y partes contigues de las lstas, por dentro
de las miswas, a fin de cubrir por completo el soldante des-
nudo y las superficies adyacentes de lés latas por la costu-
ra interna, y medios vara sostener y transporiar las latas
mientras se sueldan y revisten las costuras.

5.~ Zn una mdquina para claborar latas con costu-

ras laterales soldadas, la combinacidn de dispositivos. de

moldear laetas con costuras laterales, para unir los bordes
separados de piezas en blance o inlciales; un mandril con un
extreno contiguo a los disposi tivos moldeadores, para recibir
vy sostener las latas moldeedas; un traﬁsportador para mover
las latas a lo largo del mandril; medios para soldar las
costuras laterales de laterales de las latas moldeadas; ele-
mertos qubridores que comprenden un pulverizador y una bog il ~
lla dispuestos dentro del mandril en su exbremo opuecsto, de nmc
do quz epligquen una faja de material oubriente pulverizado so~
bre las costuras laterales, por dentro de las latas, mientras
dstas ovanzan a lo largo del mandril; y conductos que se ex~

tienden desde el pulverizador al mendril y al dispositivo
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moldeador de latas, en un punto en el gue los bordes de la
' .
costura ilateral de las latas en curso de formecidn estén ain

separados, comunicendo dichos conductos con derdsitos o gene-

radores de material de revestimiento y aire comprimido, para
producir el chorro en la boguilla,

B.- in una méquina para elaborar cuerpos de lata
con costuras laterales,trabadas, la combinacidén de un mendril
para sostener las iatas; un transportador para mover éshas a
lo largo del mandril; medios paras unir las oo sturas laterales
de las lavas; dispositivos cubridores que comprenden un de-
mento pulverizador disnuesto en =l mandril de modo cue dirija'
una estreche faja de material de revestimienio sdlo hacia la
costura lateral unida y porciones contiguas de las latas, por“'
dentro ds las nismas y dispositivos para sistentar los ele-
nentos pulverizadores de modo gue las latas se ruevan libre-
meiite entre elios y el mandril,

7.- dn una.mdquine para elaborar cuerpos de lata
con costuras laterales unidas, la combinacién de un mecenisnd
para unir las costuras laterales de latas revestldes inte-
‘riorsente, con los bordes de sus ocsituras laterales descu-
blertos; dispositivos cubridores dispuestos de modo que apli- -
quen naterlal de revestimiento unicamente sobre la costura
lateral interiopksubierta §f les zonas de las latas adyacen-
tes a la misme, ¢ Pin de cubrir por completo todas las super- J
ficies met#iinas despnudas de ls regidn de la cosiura lotorgl )
interna; wedios para sostener y trwonsportar las latas niientras.
se unen y revisten las costuras laterales, 7 medios qus fun-
cionan’ouando falta uwna lata en =L ocporie, para interrumpir
la salida del nateri:cl de revestimiento y evitar que se des-

n=rdicie,
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8.- n uaa nfquina psre slrborar recipientes

con costuras laterales unidas, 1o combine cidn de un mecanis-

mo para unir las costuras laterales de recipientes revesti-

"

dos por deutrvo, con los bordes d2 sus costuras laterales deg .

cubiertos; elenentos pulverizadores dimpuestos de modo gue
dirijan une estrecha Tajs de material de revestimiento uni-
camente sobre la costura lateral uwnida y poreiones contiguas

del reciplente, por dentro del mismo, & fin de cubrir por

completo todas las suverficies desnudas de las latas por den-

tro de éstas; y mellos para sostener y transporter los reci-
pientes durante la unidn de las costuras y la aplicacidn del
revestimiento.

9.= in una mdquina para elaborar cuerpod de lata,

la combinacidén de un mendril, medios para unir de modo perma-

nente los bordes laterales de una pleza en blanco y formar
una lata tubular con une costura lateral hermética; medios
para aplicar una faja local de materizl de revestimiento®la-
cara interna de la lata en la regidn de la costura lateral
trabada; medios para exponer en sucesidn dichos bordes al
dispositivo gque los une y al que los reviste; incluyendo es-
tos dltimos, un tubo de alimentacidn de matefial cubriente
gue se prolonga a lo largo del mandril y una envolturq para
el citado tubo,

10.- In una néquina para elaborar ouerpos de lata,
la combinacidn de un mandril; medios dispuestes entre los

extremos del mismo, para ynir permenentemente los vordes la-

terales de una pleza en blsmdo a fin de formar una lata tubu~ .

lar con una costura lateral hermética; medios para aplicar
material de revestimiento, dispuestos Junto al extremo de

descarga del mandril, pera aplicar una fajJa loeal de dicho

v

R
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material a la cera interna de la lata en la regidn de la
costura lateral trabada; medios pera exponer las costuras
laterales de las latas sucesivamente el dispositivo de sol-
dadura y al de aplicacidn de material de revestimiento; y,
en este Wltimo, yn tubo de alimentacién de dicho material y
otro de alre comprimido, dispuestos & lo lergo del rnandril,

1l.~ in una mdquina para =laborar cuerpos de lota,
la combinacidn de un dispositivo para aplicar material sol-
dante a la cara inte:na de la costura lateral, ¥y oiro para
aplicar waa faja de barniz a la cara interna de la lata en
la regidn de la citada costﬁra; y nedios para presentar las
costuras laterales de las latas en sucesidn y bien alineadas
a los dispdsttivos de aplicacidn de soldante y de barniz.

12.- ¥fquina para eisborar cuerpos de lata con
eosturas laterales,

ista memorie consta de doce pdginas escritas por

una sola cara,

BARCELONA4,] 4 MAR. 1960

l.). A.
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