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BFEMORIA DESCRIPTIVA
de una Patente de Invencidn a nomibre de:
VEREINIGTE KAPSILFABAIKAR WACKRHHAIM
Gom.b.H., de nacionalidad alemsna, domici-
liada en HACKENHEIM A RHEIN (Alemania);
por: "I ROCEDIMIEW:SG Y DISFOSIVIVO PARA LA
FABRICACIUH LI REUIPIsNTES ABIERVOS POR

UF LADU, ¥ PARTTCULAw YUNDAS LuCORATIVAS"

O 0 e

Il ianvento se refiere a un procedimiento y un disposi-
tivo para la fabricacidn de recipieutes abiertos por un laco, en
pariicular fundes decorativas para botellas, cuyo fondo y envol=-
vente cilindrica o en forma de cono truncado esién confecciona-
dos a base de un solo formato, en donae el fondo esta plegado en
el plano del wismo a pertir de le superficie de la eunvolvente.

s ya conocida la prdctica de confeccionar fundas y re-

cipientes andlogos a partir de un solo formato, para lo cual se
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arrolla este Uliimo alrededor de un punzén déndole la fonq?gﬁé
envslvente cilindrica o troncocdnica, y a continuacidn se plisga
nacia adentro el fondo desde la superiicie envolvente, en el pla-
no del miswo. Pero hasta ahora se tropezaba con inconvenientes pa=-
ra conferir a este fondo un aspecto limpio y atractivo, ya que de
ordinerio, en el fondo tiene que ir colocada una cantided de me-
terial que &8 mayor que la superiicie del fondo.,

Se ha intentado ya resolver el problema plenteado por 1o
expuesto separanco del formato el exceso de material y dejando, por
ejemplo por el extremo del fondo de la envolvente solamente unos
triangulos que después de doblarlos en el plano del fondo, cons-
tituyen sectores del fondo de forma circular, Pero para ello se
necesitan varias cuchillas, 1o cual no es nada practico para una
produccidn de gran vollmen. Ademds es siempre indeseable semejan-
te uebilitamiento del fondo, prescindiendo ya completamente del
hecho Ge que los respectivos segmentos no queden exaciaments ajus-
tados uno a otrc o uno encima de otro, y que por o mismo existe
el riesgo de gque en el fondo resulie unas aberwuras irregulares
¥y no deseadas.

Una posibilidad de conteccionar el tondo a partir de un
formato no reducido estriba en que una parie que sobresale por
encima del punzén, de la envolvente cilindrica o troncocénica es
introducida, danco vuelias al punzdn, en el plano del fondo, enire
dos discos de leva que se van acercando cade vez mds uno a otro.

5in embargo, queda aqui todavia un witimo pliegue del materias
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en la superdcie exterior del fondo, al que no se puede ya unir
ti jamente con el mismo mediznte un proceso subsiguiente de pren-
sado 0 estampado, & no ser gue se prevea un encolado especial.
vespués, ieles Iuncas tienen unos pliegues que se desarrollan

en espiral sobre la Superficie exterior del fondo de manera muy
irregular. Resulta particularmente molesto el aspectio muy aplag-
tado en la zona del centro cel fondo, en la que, cuando se traia
de pliegues barnizados solo por un lado, el reverso desnudo del
materisl viene a quedar hacia atuera, lo que hace imprescindible
un barnizado por ambos lados del naterial del formato.

Uierto es que en varias publicaciones sobre esta cla-
se ue recipientes, en particular fundas para botellas, se ian re-
produciuo ya aiovujos en los que las superiicies uel fondo presen--
tan pliegues exactamentie radiales y en 1os que se indica exacta-
mente sobre el tormato, ddnde hen de ir los pliegues posteriores.
tio obstante, en todas las publicaciones faltan datos acerca del
mOGO en que se pueden obtener practicamente tales plegados, en
perticular tratdndose de una prouuccidn mecdnica en gran escala,

Bl invento ofrece un remedic para lo expuesto, 0 sea
por el hecho de que el material que constituye el fondo es abo-
liado haciz el eje central por uno o varios lugares ue la peri-
feria, aespués es presionado en direccidn del pleno del fondo me-
ais e un véstago movido en direccidn del eje central y, por ul=-
timo, se comprime, dejéndola plana, la barte coniormada ae esta

manera del fondo acaopado.
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k1 material empleado para los iormatos no necesita ES=

tar Larnizado por las dos caras, ya que se yiene garantizado que
en cualquier lugar, incluso en el centiro, el lado superior uel ma-
terial viene a quedar por la parte exterior del fondo, Lstio se
consigue entonces bastante bien cuande el material a doblar tiene
una alfura mayor que el redio uel Zondo, puesto que entonces un
solapado y aplastamiento en el ceniro cel fonuo hacen gue la super-
ticie barnizada del material quede tampién alli por la parte ex~
verior. be tiene ademds le gran ventaja de que duranie la confeccidn
del fondo no es necesario dar vueltes al punzén y a la envolvente
situada soore el misio, y que no es necesario el empleo de ningu-
na via de curvas movida en el plano uel cidmstro y exactemente
sjustada una con otra. Por el contrario, segin el procedimiento
sugerias por el invento es tactible realizar el plegado del tonao
Unicamente por ned o de un movimienio axial ce la herramienta con
relacidn 21 recipiente, lo cual supone por .a produccidn en gran
escala, una sensivle simpliticacidn.

| 4 esle respecto hay que hacer notadparticuiarmente el
qus el abollaco y el aplastamiento se pueden realizar en una sola
operacion.

Pars eumentar la simetria de las lineas visibles de los
pliegues y de la estructura de la superiicie del Tondo, se reco-
mienda disponer por el contorno varias escotadurss con idéntica
separacién entre si. Para una funda ae hotella se prevén unas 6-12
escotaduras por el contorno.

El abollado se efectis convenientemente solo por un luga
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de la periferia, 'de prefereacia por la doble cos uura, es decir

v

por el lugar donde se hallen superpuestos los Gos extiremos de la
envolvente.

la prorundidad ce iasg abolladuras se rige por el mate-
riel empleado. Uicha abolladura debs hacerse convenientemente has-
ta una yrofundidad tal, que los nervios que quedan entre los lu-
gares abollad an suficientemente rigicos para impedir un do=-
olado irsnsversal de dichos nervies al experimentar una presidn
en direccidn hacia el plano del fondo.

%1 gplenamiento por presidn de la parte conformada en
un fondo acabado se realiza de preferencic con ayuda de un rema-
cliado del material comprimido en la zona del centro del fondo, me-
Gicnie su congolidacion adicionail por prensado. Fara ello estd
particularnente indicado un vastago pleno, el cual juede consise
tir, por ejemplo, en un nicleo metslico y en un cilindro de gomé
alrededor del antericr.

Degpués del abollado y del gplastemiento en el pleno del
fondo se llevs a cabo, de prefsrencia, todavia una operacidn de
pransado y, eventualmente, un estampado del fondo, lo que en oca~-
siones se puede hacer en une sola operacidn junitamente con el
abollado 7 le comprésién. 51 durente este prensado o estampado se
pasa todavia a lo largo &é la superticie del fondo, un soporte de
color, por ejemplo uns lamina colorcada, al mismo tiempo se puede

obtener iodavis une impresidn de color sobre el fondo.,

i1 fondo queda con un borde particularmente limpio si
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se provee & una ranura anular a la envolvente cilindrica o tron-
coclnica entes ce la operacidn de abolludo, por la limitacidn ael
fonio a obtensr mis adelante. RBuie reifuerzo insignificamte aplica-
do en el meterizl del recipiente en si relativamente blando hace
gue el doblado de las partes del fondo tenga lugar exactamente

por el lugar previsto para ello,

Por medio de puntas se pueden oprimir después las bolsas
e aire en el fondo ya plegado, cun lo cual el material queda re=-
bordeado haciz adentro a modo de un remache hueco. De este modo
el fondo de la funda tiene una consolidacidn suplementaria.

Para la préctice del procedimiento sugerido por el ine
vento esid indicado particularmente un dispositivo que se carac-
teriza por uno O por un grupo ue varios nervios que cdesde el ex-
terior tocan tangencialmente un cono imaginario, los cuales son
desplazables axialmente en direccidn hacia un punzén y provocan
la abolladura.,

De peso es aconsejable que el cono imaginario tocado tane
cencialmente por los nervios circunscriba un dngulo mayor que el
dngulo de cono del punzén.

Pare conseguir el trabajo deseado y rdpido (abollado y
compresidn en una sola operacidén), se puede emplear un véstago mo-
vido axislmente hacia el o los nervios que oprima las paries abo-
1lzdas de la envolvenie, en direccidn hacia el plano del fondo.

Al nervio o nervios y el vdstego, eventualmente también

el véstago plano formador del fondo acebado, pueden estar reunidos,
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por ejemplo, de tal modo que el nervio o nervios estén gﬁtuados

de forma plegable o eldstica por las caras de presidn interiores
del vastago. PLl nervio o nervios propiamente dichos pueden, ventee
josamente, estar colocados de forma que ge pueden recembiar, y
dotedos de una arista aguda. Bl véstago puede tener un taladro cl-
nico ceniral o eicéntrico.

Licho védstago puede estar dotado convenientemente de
cavidades en las que agarren los nervios. Pero el nervio o nervios
tembién rueden ester articulados por un lado y plegerse nacia afue-
re al avenzar el vastago, con lo que existe la posibilidad Ge con®-
rir al véstago una superficie completa de cabeza. Lsto, a su vez,
ofrece la ventajosa posibilidad de utilizar el vastego al mismo
tiempo como véstago de prensado y de estampado, de modo que la abo-
lladura, la compresidn, el prensado y estampado pueda hacerse en
una sola operacidn, En la superficie de la cabeza pueden ir situa-
das ftambién una o varias puntas.

En la forma indicada se puede obtener por primera vez
un modérno recipiente abierto por un lado, en particular una funda
decorativa, en el que el fondo y la envélyente c¢ilindrica o tron-
cocdnica estdn confeccionados a base de un Iormato y ei fondo des-
de la superficie de la envolvente esld plegado en el plano del fon-
do, el cual se caracteriza porque el fondo se compone de material
prensado en el plano del fondo y previemente conformado por abolla-
do,

En el recipiente confeccionado segin el procedimiento del



160

165

170

180

-8 -

o L

invento a base de varias abolladuras, la‘paf%elﬁrééoﬁinénte ce
las lineas de pliegue visibles en la superficie exterior del fone
do empiezan en el borde como lineas dobles, las cuales encierran
enire si una pequeiia cutia situada en la zona del borde. In el
fondo del recipiente se pueden prever bolsas de aire con el borde
doblado hacia adentro.

En ua recipiente de un Iormato,.los pliegues visibles
en la superficie ezterior del fondo se reunen aprozimedamente en
un punto, que estd situado fuera del centro geométrico de la su-
perficie del fondo. 51 en la confeccidn de un recipiente se hece
sclo un abollado, las lineas de pliegue visibles en lz superficie
exterior del fondo queden entonces distribuidas de forma total-
mente irregular.

De los adjuntos dibujos y de la descripcidn a conti-
nuacidn se desprenden otros rasgos carzcteristicos, ventajas y

posivilidades de aplicacidn el invento. En aquéllos muestran:

Figura 1, una seccidn trensversal de un dispositivo segin el ine
vento, en donde se abolla soiamente por un lugar c¢el contorno,
Figura 2, unz vista de frente del dispositivo segln
figura 1.
Fisuras 3 a=-d, una funda decorativa en cada una de las
fases de su confeccién medisnte el dispositivo segin figura 1.
Pigura 4, una seccidn longitudinal de un dispositivo se-
zin el invento, e donue se abolla por verios lugeres periféricos.

Figura 5, una vista superior por delante, del disposi-
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tivo seglin figura 4.

FPiguras 6 a~e, una funda decorativa en cada una de las
fages de su fabriczcidn mediante el dispositivo segin figura 4.

Tn todas las figuras, las piszas idénticas estén seila-
lades con los mismos numeros ce referencia,

Sobre un punzdén cdnico 1 (figuras 1 a 4) se halla una
envolvente ¢ troncocdnica de material en forma de lémina, cuya
parte 8 a doblar mds adelente en el plano del fondo,‘sobresale
por delante fuera del punzdn 1. Ia envolvente 2 puede estar ya en=-
rellada sobre el punzdén. Este punzén puede ir provisio ventajosa-
mente por su cara frontal de una capa eldsiica, por ejemplo, un
recubrimiento de goma (no representado).

in un soporte rigido 4 (figuras 1 y 4) estd sujeia uua
caja cilinurica 6 por medio de tornillos 5. In esta caja v4 mon-
tado con desplazamiento un espdrrago Y que, en posicidn dGe reposo,
es mentenido en la posicidn representada, por un resorte 9 apoyado
enire la caja 6 y el anillo cde detencion 8. Yor el exiremo 10 del
espérrago actia una fuerwma, por ejemplo a través de un disco de
levags, ung excéntrica, un balancin o cosa similar, la cual mueve
en veivén a dicho espdrrago periodicamente en consonancia con' el
movimiento de avance del punzén 1 situado, por ejemplo, sobre una
mesa giratoria.

#n el extremo delantero del espérrago v (figura 1) monta
con desplazamiento el véstago hueco 82 (fisura 1), el cual permane-

ce en la posicidn representads meuiante la disposicidn de varios
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tornillos 14 y del resorte 16. Ademds, en el espdrrago ¥ va fija-
da una placa 13 mediante un pasador 12, Los tornillos 14 estén
atornillados en dicha placa 13. Bl véstego hueco 32 estd equivado,

)

ademés, con un solo nervio, por ejemplo un taldn 33 en forma de
listén, el cual va calado en el vistago hueco y estd sujeto a un
perno cilindrico 34, (figuras 1 y &). Dicho perno se puede desli-
gar en una caja 35, Bl taldén 33 permenece en la posicidn sefialada
en le fizura 1 merced a la fuerza del resorte 36. Tara facilitar
el desplazemiento del taldn en sentico opuesto a la fuerza uel re-
sorte 36, se ha previsto en la placa 13 y en el soporie 4 un ori-
ficio (no re,roducido especialmente) en el que ce puede mover el
tornillo &7,

Segln figura 4, el espdrrago 7 1leva por su exiremo de-
lantero el véstago 11, el cual puede tener por delante forma plana
o, de wreferencia, cdéncava, por ejemplo puede ser de forma de es-
fera kLueca o de cono vacio. 1o mismo que en la figure 1, en el es-
parrago 7 estd sujeta por medio de un pasador 12 una placa 13 en
la que van metidos varios tornillos 14 que sirven de via de con-
duccidn para el sovorte 15 de los nervios.

Por su extremo delantero, el soporte 15 lleva un grupo
de nervios 17, cuyas aristas interiores 18 tocan tangencialmente
2 un cono imaginario y esidn ligersmente biseladas, al objeto de
poder aplicer féciluente las ebollsduras deseadas en la parve so-
bresaliente 3 de la envolvente X, Con el fin ce que el vdstago 11

pueda ser desplazado relativemente a dichos nervios, estéd dotado
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Ge cavidades 19 (figura b), en las cuales encajan los nervios 17,

se han previsto pasadores 20, por ejemplo, en la superiicie de ca-

A

beza del vdstago 11 o uel véstago de prensado.

En el curso e su confeccidn a través de una sola abo-
lladure, la envolvente en bruto 2 colocada sobre el punzdn 1, tie-
ne por de pronto la forma troncocénice representada en la figura
2a. Dicha envolvente presenta una costura 38 formeda, por ejemplo,
por solape, un borde 22 de superficie piana y otro borde 39 tom
bien de suparficie plana., 5i zhora se mueve el esparrago 7 en di=-
reccidn de la flecha 40 (figura 1), entohoes se musve primero tome
bien hacia la izquierda toda la disposicidn formsda por el visia-
g0 32 y el taldn 33, en cuyo caso este Ultimo tropieza primero con
la parte sobreszliente 3 de la envolvente 2 y realiza la abolla-
dura 41 Unica representada en la figura 3b, Ge preferencia por la
cosiura doble, por donde estan superpuesios log dos extremos ue la
envolvente, Pero en el momento en que el taldn 53 tropieza con el
punzdn 1, queda detenido mienirazs que el espdrrago 7 con el VA=

tago 54 situado encima de 61 simue moviéndose hecia la izquierda,

L

en cuyo cuaso dicho talén =9 vence la fuerza uel resorte 36, y el
tornillo 47 se mueve invroduciéndose en el orificio de la placa 13
y del soporte 4. kedianis el taladro coénico 42 centrado o, por -
ejemplo, excénirico, la parte abollads y la parte 3 restante que
sobresele, es comprimiéa uscia el interior, durante el movimiento

costerior del esparrago 7 con el véstago, eh direccidn hacia la gu-

perficie del fondo, por lo que e obtiene entonces el plegedo 43
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del fondo del recipiente, de forma irregular, reproducido esque-
miticamente en la figura 3c. 5L vdstago &2, lo nismo que se uescri-
ve mfs arriba, empuja al mismo tiempo al taldn 33 contra el pun-
26n 1, y el resorte 16 queda por lo mismo comprimido.

il esparrago 7 se mueve ahora hacia la izguierda solo
en un pequerio irayecto, y con una cara plana 44, presiona adicio-
naluwente a la parte & sobresaliente, ya abollada concéntricamen-
te en aireccidn hacia la superficie del fondo, para aplanarla un
poco mis todavia, Despuds de cessr la fuerza que actda en direccidn
de la flscha 40 el espdrrago 7 vuelve a gu posicidn de partida
por la fuerza cel resorte 9, y lo mismo el vdstago hueco 22 por
medio el resorte 16 asi como el taldn 3G por medio ael resorte
36 subordinado al misno.,

For ejemplo, el espdrrago Y se podria utilizar también
segin el invento, como véstago de prensar y de estampar al mismo
tiempo, en cuyo ceso la cara frontal el punzdn 1 sirve ventajose-
menie de apoyo y la superticie plana 44 ael espérrago 7 tiene qus
estar-adaptaca al didmetro de lz mencionada cara frontal. Pero el
exiremo del espdrrago 7 podria también estar concebido a modo de
vastago plano, provisto de un micleo metélico y de un cilindro
de gona (no reproducido) que rodée al mismo y correspondiente al
didmeiro ue la cara fronial.

#1 tondo ya prensado de la funda tiene entonces B forma
visible en la figura 3d con lineas ce pliegue irregulares apenas

percepiivles,
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51 a base del procedimiento seglin el presente invento $€
confecciona un recipiente, o den una funda de botella, a través de
varizs z2volladuras, l= envolvente 2 tiens enionces en el curso de
su fabricacidn, por de pronto, la forma de envolvente cénica re-
produciua en la figura 6a. Se ha dado por supuesto que el formato
tiene dos superficies cobladas paralelas y dos superficies rectas
paralelas, fesulia entonces une envolvente con un solape 21 exten-
dido oblicuamente, un borde inferior 22 de supsrficie plana asi
como un borde superior creciente k5, el cual forma una solapa R4
sobresaliente. ¥i ahora se presiona aesde atrds, en direccida de
la flecha, sobre el espirrago 7, toda la disposicién compuesta del
véstago 11 vy de los nervios 1Y se mueve entonces primero hacia la
izquierda, con lo que lasaristas interiores 18 de los nervios en=-
iran en contacto con la parte saliente 3 de la envolvente £ y pro-
vocan las abolladuras <5 representadas en la figura 6b. In el ins-
tante en que los nervios iropiezan con su tope en el punzdn 1, avan-
za el esparrago 7 con el vastago 11, venciendo la fuerza de los
resories 16, relativamente con respecto a dichos nervios, y de pa-
so oprime en aireccidn hacia la superficie del fondo a la parie
va abollada, ce lo gue resulia un recipiente con la forma de ple-
£od0 K6 representada en la figura 6¢,

In el presente ejemplo de ejecucidn no se he previsto
ningldn prensado y estampado simultdneos del fondo; esto mds bien
tiene lugar despuds de seguir adelantendo el punzdén, en una posi-

cidn de trabajo siguiente con ayuda ce un vdstago especial de es-
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tampar y prensar. sin embargo, cuando Los nervios 17 estdn arti-
culados de modo que se abran hacia afuera y, por este razdn, no
es necesario que el vdstago 11 tengz ninsuna cavidad, existe enw
tonces siempre la posivilidad de utilizar el vistago como vasta-
£0 ue prenéar y estampar simulidnesmente, en cuyo caso la cara
frontél'eléstica del punzén sirve de apoyo.

%1 tondo £7 estampado de esta manera (figuras 6e y d)
puede tener, ademds, bolsas de aire #8 conformedas por medio de pa-
sadores 20 en el véstago de compresidn o ce estampado de tal modo,
que el material del fondo quede repordeado hacia adentro a modo
(e un remache hueco, obteniendo de este modo el fonao un refuerzo
adicional.

Las lineas de pliegue que partendel borde empiezan nore
malmente en forma de lineas dobles 29, las cuales encierran entre
s{ una cufia 20 como consecuencia de los nervios 17 que actian pa-
ra hacer el abollado. Les lineas de pliegue 29 se reunen aproximse
damente en un punto 31; pero en el presente caso, debido a la sola-
Pa 24; el mismo quéda situado fuera ael punto central geométrico

del fondo.

| B B G B

Se reivindica como nuevo y de propia invencidn:
1.~ Procedimiento y disposiiivo para la fabricacidn de
recipientes abiertos por un lzdo, en particular fundas decorativas

pars botellas, cuyo-tondo y envolvenie cilindrica o troncocdnica
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ssta confeccionado con un solo formato; eﬁ‘d;ndé éi gbndo a par-
tir de la superficie envolvenie se halla metido en el plano cel
fondo, caracterizado porque el material que constituye el fondo

es abollado por uno o varios lugares periféricos en direccidn ha-
cia el eje central, luego es oprimido en direccidn del plano del
fondo mediante un vdstago movido en direccidn del eje central y,
por ultimo, la parte conformsdia de esta manera es comprimida, apla-
néndola en forma del fondo aéabaao. |

Z.- Procedimiento segln reivindicacidn 1, caracterizado
porque el abollado y aplastamiento se hacen en una scla operacidn.

%,= Procedimiento segin reivindicaciones 1-2, caractei-
zaio porque el abolledo tiene lugar solavente por un luger perifé-
rico, de preferencis por la coole cogtura, es decir por el lugar
por donde s¢ solapan los dos extremos de la envolvente.

4.~ Procedimiento ‘segﬁn reivindicaciones 1 - 3, carac-
terizado porqﬁe el abollado se hace hasta una profundidad tal, que
log nervios que quedan entre las abolloedurss sean suficientemente
rigidds para impedir un doplez iransversel de estos nervios al pre-
sionar en direccidn hacia el pleno del fondo.

H.- Frocedimiento segin reivindicaciones anteriores, ca~
racterizado porque el aplanamiento por compresidn de la parte con-
formada en un Tondo acapado se realiza con ayuda de un remachado
del material reunico en la zona del centro del fondo por medio de
su refuerzo adicionel.

E.= Procedimiento segln reivindicaciones anteriores,
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caracierizado porque el fondo, después del aboliada ¥y aplastamien-
to en el plano del fondo, es provisto durante la compresidn, even-
vuelmente, de un esitampado.

7= rrocedimiento segin reivindicaciones anteriores, ca-
racterizado porque el prensaco y estampado se hace en una operom~
cidn con el atollado y la compresion.

8.~ Procedimiento segia reivindicaciones anteriores, ce-
racterizado porque durante el prensado o estampado del fondo se rea-
liza &l mismo tiempo una impresidn de color sobre el fondo.

9.~ Proceaimiento segin reivinaicaciones anteriores, ca-
racterizado porque antes uel abollado, la envolvenie cilinarica
o troncocénica es dotaca de una ranura anular por la limitacidn ce
lo que después hz de ser le tapa. |

10.- Frocedimiento segln reivindicaciones anteriores,
caraclerizado porque por medio de puntas se oprimen bolsas de ai-
re en el fondo ya vlegado, y el material queda rebordeado por lo
mismo hacla adentro a modo de un remache hueco,

11.~ Procedimiento =egin lo reivindicado en los puniocs
anieriores,garacterizado por preverse un dispositivo constituido
por uno, O por un &rupo de varios nervios que desde afuera tocan
tangencialmente & un cono imaglinario, Lo cuales son desplazables
axialmente en direccidn hacia un punzén y provocan el abollado.

1¢.= Procedimiento segun reivindiceciones anteriores,

curacterizado porque el cono imaginsrio del cispositivo tocaao

tangencialmente por los nervios describe un cono meyor gue el
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dngulo de cono del punzén. '

13.~ Procedimiento seiin reivindicaciones anteriores,
caractierizado por isponerse en el dispositivo un vasiago movido
axizlmenis con respecto al o a los nervios, el cual aplasta las
portes abollzdas de la envolvente en direccidn hacia el plano del
Tfondo. L

14,~ Procedimiento segln reivindicaciones anteriores,
caracberizodo porque el nervio o nervios y el vdstago, eventual-
mente también el véstago plano cel dispositivo gus forma el fondo
acabado, constituyen en conjunto constructivo.

15.~ Procedimiento segin reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque el véstago del dispositivo tiene cevidades en
lag que encajan los nervios.

16.~ Procedimiento segiin reivindicaciones anteriores, ca-
racterizado porque el nervio o nervios del dispositivo estédn arti-
culados por un lado y, @l avaenzar el véstago, se pueden abrir ha-
ciz afuera, y porvue el vistago tiene una superficie de cabeza
completa,

17 = Drocedimiento segin reivindicaciones anteriores,
coracierizado porque el nervio o nerviog del dispositivo estén co-
locados de forma plegable o elastica en las superficies de pre-
gifn interiores del véstago,

18.= Procedimiento segin reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque el nervio o nervios del dispositivo son re-

camuviables,
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19.~ Procedimiento segin reivindicaciones anteriores,
caractierizado porgue el nervio o nervios estdn provistos de una
arista aguda.

<0.- rrocedimiento segin reivindicaciones anteriores,
caracierizado porque el véstago tiene un talzdro centrado, de
forme conica,

21.~ Procedimiento segin reivindicaciones snteriores,
ceracterizado porgue el véstago tiene un taladro excénirico, de
forma cénica,

RR.= Procedimiento segln reivindicaciones anteriores,
carscterizado por una o verias puntss salientes en la superficie de
le cabeza vel véstago.

£3,= Procedimiento segin reivindicaciones anteriores, ca-
racterizado porque el fondo y la envdvente cilindrica o troncocé-
nica del recipiente estdn confeccionados a base de un formeto, y el
dondo desde la superficie de la envolvenie estd metido en el pla-
no del fondo, componiéndose el fondo de material prensado en el

vlano del fondo y deformado previamente por abollado.

&

4

24,.=- Procedimiento segin reivindicaciones anteriores, ca-
racterizado porque las 1liness de pliegue visivles en la superficie
exterior del fondo del recipiente empiezsn, en su meyor perte, en
el borde como lineas dobles y entre ellas encierran una pequeiia
cufia situada en la zona del bhorde,

25.= Trocedimiento segin reivindicaciones anteriorec,

caracierizado porque en el fondo ael recipiente se han previsto
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bolses de aire con borde vuelto haciza adentro.

26.=~ Procedimiento segin reivindicaciones anteriores,
caracterizedo porque los pliegues visibles en la superticie ex-
terior del fondo cel recipiente se reunen aproximadsmente en un
punto cue estd situado fﬁera del centro geométrico de la super~
ficie uel fondo.

27 .= Procedimiento segin reivindicaciones anteriores,
caracterizado porque las lineas de pliegue visibles en la super-
ficie exterior del fondo Gel recipiente estdn distribuidas de
forma completamente irregular.

28, =PHCCEDILIENTO Y DISPOSIIIVO PARA LA FABRICACICH DE
RECTPIENYES ABIERLOS POR UN LADO, EN PARTICULAR FUNDAS DECORATIVAS.

al como se describe y reivindica en la présente [emno-
ria Descriptiva, que consta de diecinueve hojas escritas a md~

quina por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.

sadrid, 24 MAR 1960

VW
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