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MEMORIA DESCRIPTIVA 

que se acompañe, a 

la  solicitud de una

PATENTE DE INVENCION, por veinte anos en ESPAÑA, s favor de 

DON JULTO GONZALEZ DEL RIO, de nacionalidad española, con re 

s^dencia en VALENCIA, calle  de Salamanca, num. 16

por

"UNA DISPOSICION PARA LA RECOGIDA DE LAS PIEZAS CERA 

MICAS & LA SALIDA DE LOS HORNOS DE PASAJES"

Inventor: El s o lic íte n te .-
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Le invención e que se re fie re  le  presente Memoria 

constituye une novedad in d u str-sl, con ca ra c te rística s  y ven 

ta ja s  que la hacen merecedora del privilegio de explotación 

exclusiva que por e lla  se s o lic ite , de a cuerdo con las pres­

cripciones del Estatuto vigente sobre propiedad indu strial, 

de fecha 26 de Ju lio  de 1 .9 2 9 , texto refundido publ-cado el 

30 de Abril de 1 .9 3 0 .

La presente invención tra ta , como se indica en e l  

enunciado, de une disposición pera la  recogida de las  piezas 

cerámicas a la  salida de los hornos de pesajes, y esta dispo 

sicion permite que dichas piezas cerámicas sean apiladas sin 

que sus su p erfin as se rocen.

La disposición comprende dos salien tes situados en 

los ángulos in feriores del pasaje, cuyos salien tes frenen e l  

paso de las piezas cerámicas, y la boca del pesaje este cerra 

da por un elemento que deje solemnete una abertura suficiente 

para e l paso de le s  piezas cerámicas, que en la posición fre ­

nada actúan a la  vez de elemento de cierre del hueco referido. 

La disposición comprende además un cuerpo recogedor dotado de 

una superficie inclinada iniciada en la boca misma del pasaje 

y cuyo fin a l de recorrido es un tope e lá s tico , cuyo tope se 

encuentra situado a una altura suficiente para que por debajo 

de e l se sitúen varias piezas apiladas, i l  recogedor es un re 

ceptáculo de planta cuadrenguler y de capacidad en área igual 

e l perímetro de la s  piezas cerámicas, con una pequeña holgura 

para que estas por gravedad queden depositadas unas sobre - 

o tras.

Según esta disposición de elementos que se ha des­

crito  se consigue la recogida automática de la s  piezas cerá­

micas a su salida de los hornos de pesajes, de ta l  manera que
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las referid as piezas cerámicas se apilan en e l recogedor has 

la  tanto que e l operario encargado de e l  las transporta.

Rn los d*bujos que se acompañen a la  presente Memo­

ria  se muestra la disposición de elementos en tre s  figuras.

La figura is=., nos muestra una sección de un pasa­

je ,  con los elementos objeto de la patente incorporados. Rl 

pasaje -1 -  es zona de deslizamiento de las  piezas cerénrces 

-2 - , y su boca de salida viene cerrada parcialmente por un 

elemento -3 -, ( f i l t r o  o sim üar) que deja una abertura de a l 

tura suficiente para e l  paso de las  piezas cerámicas. A la 

salida del pasaje se encuentra situado el. recogedor -4 - cuya 

parte superior es una superficie inclinada -5 - a lo largo de 

la  cual son susceptibles de deslizarse les  piezas cerámicas. 

Al final, del plano inclinado se encuentra un tope elástico  

-6 -  en e l que hacen topa las piezas cerámicas que caen a pío 

mo sobre el fondo del recogedor o sobre las piezas en el con 

tenidas.

La figura 2^, nos muestra una planta en sección del 

propio pesaje con los elementos incorporados, pudiéndose epre 

ciar las guias -7 - y -8 -  que estrangulan ligeramente a l pasa­

je  para guiar y retener ligeramente a la s  piezas cerámicas. 

ü¡l recogedor presenta en su base ranuras -9 -  y -10- para fa ­

c i l i t a r  la extracción de las piezas cerámicas depositadas en 

ó l.

Finalmente la  figura. 33, nos muestra un frente de 

ls. boca de salida del pasaje. Aqui podemos apreciar la  forma 

en que e l  f ie ltr o  -3 -  o elemento que los sustituya, en cola­

boración con las guias -7 -  y "8- dejan un hueco en la boca 

del pasaje igual a La. sección de la  pieza cerámica, obturan­

do esta pieza cerámica dicho hueco.
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Según esta disposición de elementos, cuando s lo 

largo del horno de pasajes son obligadas a avanzar le s  pie­

zas cerámicas, las guias la tera les  -7 - y -8 -  actúan de e le ­

mentos de retención o freno, de ta l  manera que unas piezas 

quedan s. tope de otras, obturando por si mismas e l  hueco por 

el que han de s a l ir .  Cada uno de los avances intermitentes a 

que se ven obligadas las piezas cerámicas determina que a que 

lia  pieza s-tuada junto a l borde de salida se v ierta  sobre 

e l  plano inclinado -5 - correspondiente a los bordes del ele 

mentó recogedor. Éste plano tiene una inclinación c r it ic a  pja 

ra que la propia gravedad de le  pieza cerámica impulse a és­

ta obligándole a hacer tope con el elemento e lástico  -6 - y a 

un ligero movimiento de retroceso, suficiente para e l  acopla 

miento dentro del recogedor. ¿1 ser frenada la  pieza por e l  

golpe sobre e l elemento e lástico  cae aplomada sobre e l fondo 

del recogedor y sobre las piezas en é l contenidas.

Resaltan por si mismas las ventajas que la  disposi. 

cion de los elementos descritos suponen en la fabricación de 

piezas cerámicas, especialmente en la  fabricación de azule­

jo s , toda vez que sin necesidad de operarios situados en la 

boca del pasaje en e l momento mismo de la  salida de las  pie 

zas cerámicas, puedan ser éstas extraidas y recogidas poste 

ri órnente a voluntad.

Otra de las ventajas fundamentales es que se consi 

gue mantener el pasaje herméticamente cerrado en todo momen­

to con lo que no existe  la pérdida de calor i as que en e l mo­

mento actual acusan otros hornos de pasajes cuyes bocas han 

de ser obturadas por soportes móviles de elevado coste.

Hecha la  descripción precedente es neceser'o aha- 

d 'r  que los d etalles de realización  de la  idea expuesta puj=
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den v a r i a r ,  s in  que por e l lo  cambie l a  e se n c ia  de la  inven­

ción  que es la  que se desprende de lo s  p á rra fo s  que a n te ce ­

den y lo  que se re*v-?nd-ca en la  s ig u ie n te

N O T A

En resumen: La p a te n te  de in ven ción  que se s o l i c i ­

ta  ha de r e c a e r  sobre la s  re iv in d ic a c io n e s  s ig u ie n te s :

1 ^ . -  UNA DISPOSICION PARA LA RECOGIDA DE LAS P IE ­

ZAS CERAMICAS A LA SALIDA DE LOS HORNOS DE PASAJES, c a ra c te  

r iz a d a  esencialm ente por e l  hecho de e s ta b le c e r  a un n iv e l  

i n f e r i o r  de l a  boca de s a lid a  de lo s  p a s a je s  un re c e p to r  de 

p ie z a s  ce rá m ica s; presentando e s te  re c e p to r  una s u p e rf ic ie  

in c lin a d a , angulada c r itic a m e n te , p ara  que la s  p iezas  c e ra -  

m icas, p o r-g rav ed ad , vengan a ch ocar con un tope e l á s t i c o  si. 

tuado en. e l  f re n te  d e l elemento reco g ed o r que la s  p ara  y la s  

d ep o sita  a plomo sobre e l  fondo del reco g ed o r y sobre la s  -  

p iezas en e l  dep ositad as an terio rm en te .

2 3 . -  i m  DISPOSICION PARA LA RECOGIDA DE LAS P I E - . 

ZAS CERAMICAS A LA SALIDA DE LOS HORNOS DE PASAJES, según la  

a n te r io r  r e iv in d ic a c ió n , c a ra c te r iz a d a  esencialm ente po r e l  

hecho de que lo s  ángulos in fe r io r e s  d e l p asa je  p resen tan  -  

g u ias de re te n c ió n  de la s  p iezas  cerám icas, y l a  boca d el re  

ca p to r viene obturada parcialm ente por un elem ento, p referen  

tem ente f le x ib le  ( f i e l t r o  o s im i la r ) ,  que d eja  una ab e rtu ra  

de a l t u r a  ig u a l a l a  de la s  p ie z a s  cerám icas, la s  cu ales  c ié  

rra n  por s i  mismas e l  re fe r id o  hueco, manteniendo e l  conjun­

to  e l  p a sa je  obturado en todo momento.

3 3 . -  ge re iv in d ic a  por ú ltim o , como ob jeto  sobre 

e l  que ha de r e c a e r  la  p a te n te  de in ven ció n  que se s o l i c i t a  

"UNA DISPOSICION PARA LA RECOGIDA DE LAS PIEZAS CERAMICAS A 

LA SALIDA DE LOS HORNOS DE PASAJES"
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Todo t a l  y como queda d e s c r ito  y re iv in d ica d o  en 

la  p resan te  Memoria que conste de s e is  h o ja s  e s c r i t a s  a, ma­

quina por una so la  cara y d ib u jo s  que se acompañan.

Madrid, 24 de Marzo de 1 .960  

' ALFONSO UNGRIA

r''.
/
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