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" el cesionario de esta invencidn. .

2w

CAMPO TECNICO
Esta invencibn se refiere al empaquetado de
afticulos frégiles tales como botellas de cerveza y
bebidas no s2lcohdlicas en un portaenvases que es resisﬁente
Yy fuerte y no es prop%nso a los fallos ni siquiera en el
caso de que el encolado sea inadecuado durante el proceso

de fabricacidn. o o
*
o e ¢

ANTECEDENTES DE L4 INVENCION ¢ 0

X
.
* o

Portaenvases similares el de la presente ih?eﬂ-
"‘.'

cidn se describen y reivindican en las Patentes estadduni-
denses 3.661.297 y 3.349.957, de las Que es prOpietériS

(AN ]

DESCRIPCION DE LA INVENCION veea
Seglin esta invencidn se facilita un pbrtaéﬁ&ises

que comprende una parte inferior, paredes lateraleé:;}:.'ae
extremo que se ievantan desde la misma, un par de ﬁ;;;ies
ascendentes o de tabique central unidos a un extremo del
portéenvases ¥ que se extienden hacia adentro desde el
mismo, un par de paneles asceﬁdentes unidos al otro extremo
del portaenvases y que se extienden hacia adentro desde el
mismo, un primer par de paneles de asa unidos respectiva-
mente a 10s paneles ascendentes o de tabique central, un
ségundo par de paneles de asa unidos respectivamente al
primér par de panecles de‘asa a lo largo de lineas de ple-
gado desviadas, y una lengiieta de fijacién unida plegable-
mente a un panel del primer par de paneles de asa y dispuesta
en el medio y en relaqién de recubrimiento con los paneles
ascendentes unidos al otro extremo del portaenvases.
BREVE DESCRIPCION DE LOé DIBUJOS
La figura 1 es una vista isométrica de un portaen-
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vases moqtado formado segiin esta invencidn La figura 2 es
una vista en planta de una lamina de la que se forma el
portaenvases mostrado en la figura 1; las figuras 3, &4, S,
6 y 7 ilustran las etapas.intermedias_eq las que se¢ mani-
pula y encola la lémi;a de la figura 2 para formar un porta-
envases completo y aplastado como el mostrado en la figura 8,
' FORMA PREFERIDA DE LLEVAR A LA PRACTICA e
IA INVERCION o

s,
. . .

En los dibujos el nfmero 1 designa una pared °

!v‘, .

®eo

. lateral del portaenvases a cuyo borde inferior se ung plega-

blemente la parte inferior 2 a lo largo de la linea de‘
plegado 3. La aleta de encolado 4 se une plegablemen%;.a
la parte inferior 2 a lo largo de la linea de plegado 3 Vs

'0

ademds, la -parte inferior 2 esté dotada de la linea to®

Q.Q.

plegado central 6 y de una nuesca 2a. El panel de pare& de
extremo 7 se une plegablemente a un borde final de ;;;:
pared lateral 1 & lo largo de la linea de plegado 8 e,
igualmente, el panel de pared de extremo 9 se une plegable-
mente al borde opuesto de la gared lateral 1 a lo largo de
la linea de plegado 10. El lado opuesto de la lémina se
forma de manera andloge & la descrita e incluye la pared
lateral 11 a cuyos extremos se unen plegablemente los paneleés
déxpared de extremo 12 y 13 respectivamente a lo largo de
las iﬁneas de plegado 1u$y 15. -

La estructura éentral dgl portaenvases se forma
en parte por medio de un primer par de paneles ascendentes
o-de tabique central 16 y 17. Especificamente el panel de
tabique central 16 se une plegablemente al panel de pared
de extremo 12 a lo largo de la 1i{nea de plegado 18 y el
panel de tabique central 17 se une plegablemente al panel.de
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pared de extremo 7 a lo largo de la 1inea de plegado 19.
Ademis el panel de tabique central 16 esti dotado de
la abertura de ésidero 26 y, de igual forma, el panel de
tabique central 17 estd dotado de la abertura de asidero 21.
Ademés las aletas de ;siento de la mano 22 y 23 se unen
plegablemnente a los paneles de tabique central 16 y 17
respectivamente a lo largo de las lineas de plegado 3@- ‘y
25. La estructura central en el otro extremo de la lémbpa
se forma por medio de un segundo par de paneles ascgéég;-
tes 26 y 27 que se unen en la linea de plegado 28. equés
los paneles ascendentes 26 y 27 se unen plegablemen;;.a
los paneles de pared de extremo 13 y 9 respectlvamente a

'Q...

lo largo de las lineas de plegadc 29 y3y estén dotgdos

LR
*e et

de muescas'de fijaeidn 26a y 27a. s

~ La estructura de tabique transversal de up,iado
del portaenvases se forma por 10s paneles de tablque trans-
versal 31 y 32. Especificamente el panel de tabique trans-
versal 31 se une plegablemente al panel de tabique central
16 a 1o largo de las lineas dé plegado 33 y 34, De igual
forma el panel de tabique transversal 32 se une plegablemente
al panel de tabique central 16 a lo largo de la linea de
plegado 35. Para fécilitar medios de sujetar los paneles
de tablque transversal a la pared lateral asociada, 1engﬂe-
tas de fijacibn 36 y 37 $e unen Plegablemente a los paneles
de tabique transversal 31 ¥ 32 respectivamente a 10 largo
de las lineas de plegado 38 y 39.

La estructura de tabique transverssl del otro
lado del portaenvases es similar a la descrita e incluye
los paneles de tabique transversal 40 y 41, El panel de
tabique transversal 40 se une plegablemente al panel de.
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tabique central 17 a lo largo de las lineas de plegado

42 y 43 y el panel de tabique transversal 41 se une plega-

blemente al panel de tabique central 17 a lo largo de la

1inea de plegado 44, Ademis las lengiietas de fijacidn 45 y
’

46 se unen plegablemente a los paneles de tabigque transver-

sal 40 y 41 respectivamente a lo largo de las lineas de

Plegado 47 y 48, et %
[ P34

Ademés de las aberturas de asidero 20 y 21,7

i' I

se facilita la estructura de asa del portaenvases en forma

de paneles de asa 49, 50, 51 y 52. Especificamente @pg'.
c.c‘:

paneles 49 y 50 se unen plegablemente a los paneles de

s w

tabique central 16 y 17?7 respéctivamente a lo largo de las
lineas de plegado 53 y 54 y, ademés, se unen plegabiéﬁshte
entre si a 1o largo de la linea de plegado 55. Tamb;é
los paneles de asa 51 y 52 se unen plegablemente a ¥§§'
paneles de asa 49 y 50 respectivamente a lo largo &é'lﬁs
lineas de plegado 56 y 57 y se unen plegablemente entre si
a lo largo de la 1linea de plegado 58. Como se ve muy bien
en la figura 2, las lineas de‘plegadé 56 y 57 se desvian
de los bordes finales asociados de los paneles de asa 49 y 50.
Para facilitar medios para transportar el porta-
envases, se forman aberturas de asidero 59, 60, 61 y 62
regpectivamente en los paneles de asa 49 y S0, 51 y S2.
Ademds las aberturas de asidero 59 y'60 estén dotadas
respectivamente de aletaé de asiento de la mano 63 y 64
que se unen plegablemente a los paneles de asa 49 y 50 res-
pectivamente a lo largo de las lineas de plegado 65 y 66.
Segin esta invencidn el portaenvases est& dotado
de la lenglieta de fijacidén 67 que se une plegablemente al
panel de asa 49 a lo largo de la linea de plegado 68. Lé

° - 4
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lengiieta de fijacidn 67 también estd dotada del borde de
colocacidén 69,

Para former el portaenvases completo a partir de
la lémina mostrada en la figura 2, inicialmente se aplica
cola a las lengietas de fijacitn 36, 37, 45 y 46 como muestra
el punteado de la figura 2. Después de esto los paneles
centrales 16 y 17 y la estructura asociada de tablque. "
transversal en forma de paneles de tabique transversq; 31,
32, 40 y 41 as{ como las lengiietas de fijacién 36, 3?1 ¢5

y 46 se elevan y pliegen & la derecha a 1o largo de {2;
lineas de plegado 18, 19, 53 y 54. Por dicha operacf%ﬁ'ias
lenghetas de fijacién 36 y 37 se adhieren a la superfi&ie
interior de la pared lateral 11 e, igualmente, las 1ehgﬁetas
de fijaeibn 45 y 46 se adhieren a la superficie 1ntertdr
de la pared lateral 1. : :3:}

Después de dicha operacién se aplica colizazios
peneles de asa 51 y 52 como muestra el punteado de la
figura 3. Después los paneles de asa 51 y 52 se elevan y
pliegan a la izquierda reSpecﬁivamehte a lo largo de las
1§neas de plegado 56 y 57 para ocupar las bosiciones mos-
tradas en la figura 4. Alternativamente, lbs paneles de
asa 51 y 52 pueden plegarse antes de pleger los paneies de
tébique central 16 y 17 y la estructura asociada de tabiqueA
transversal sin deteriorar la integridad estructural del
portaenvases, ) 4

Degpués de esto, se aplica cola a 1os paneles
ascendentes 26 y 27 como muestra el punteado de la figura
4 y después los paneles de pared de extremo 9 y 13 junto
con los paneles ascendentes 26 y.27 se elevan y pliegan a la
izquierda a 1o largo de las iineas de plegado 10 y 15 para

]
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ocupar las bosiciones mostradas en la figura 5.

-Después se aplica cola a la lengiieta de f£ijacién
67 como muestra el-punteado de la figura 5. Seglin un aspecto
de esta invencidn, la lengiieta de fijacién 67 se pliega a
la izquierda a lo 1ar;o de la linea de plegado 68 de forma
que esté en rglacién de contacto facial plano con una

porcibn del panel ascendente 26, e %

. e,
‘Para completar el portaenvases se aplica cpla.al

mismo como indica el punteado de la figura 6 ¥y despééﬁ'la
porcidén superior del portaenvasez se eleva y pliegaja::'.
la posicién mostrada en la figura 7. Después se apli.t;t;..cola
a la aleta de encolado 4 como muestra el punteado d? 1§
figura 7, Despuds se pliega la pared inferior 2 a 1§-i;rgo
de la linea de plegado central 6 por lo que la aletah.

de encolado 4 se adhiere a la porcién inferior de lg pared
lateral 11. Entonces el portaenvases aparece como se’ muestra
en la figura 8.

Para montar el portaenvases en la cbndicién
mostrada en la figura 1 parti;ndo de la condicién plegada
mostrada en la figura 8, sélo es necesario fijar las paredes
laterales 1 y 11 de forma gque no se muevan hacia la derecha
yxgp%icar fuerza hacia la derecha a los bordes centrales
dexlos paneles de pared de extremo 7 y 12. Esto ensancha
el pértaenvases y separa.las paredes laterales. Simulténea-
mente la parte inferior 2 se pliega en un plano plano. Des-
pués el portaenvases se mantiene en condicién levantada,
como se muestra en la figura 1, por la cooperacidn entre
1as muescas de fijacién 26a y 27a y la muesca 2a de la
parte inferior 2.

Por consiguiente esta invencidn facilita un porta-

3
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apropiadas en el portaenvases acabado. cos,
. L

8-

L

envases @e integridad estructural mejorada porque los

paneles ascendentes 26 y 27 estén en realidad atrapados
entre la lenglieta de fijacién 67 y el panel de asa 49,
Por consiguiente si se produce un encolado inadecuado de
los paneles ascendent;s 26 y 27 a la estructura de ass,

el portaenvases no fallarid porque los paneles ascendentes

-

26 y 27 no pueden salirse de sus posiciones relativas, .
£ o
e« 0

>
Aunque los paneles ascendentes se muestran en

0";‘., 'y

. configuracién estrecha, esta invencién no se limita a " ello

¢ o

porque los paneles ascendentes podrian ser sustanciéfﬁéhte
nés anchos que los mostrados en los dibujos sin apar;%;se
del espiritu y aslcance de esta invencidn. También léé'éa-
neles de tabique central 16 y 17 del otro extremo dé:':":
portaenvases podrian sustituirse por paneles ascen&%ﬁ?és
similares a los elementos 26 y 27 si se usan, como 'es~:§abidc;
én la materia, otros medios de tabique pera portaenvases,
tales como cintas transversales o insertos de divisién
asociados, ‘
Segﬁn otra caracteristica de esta invencién,
después de-que la lengiieta de fijacién 67 se pliega a lo
lgréo de la linea de plegado 68, el borde de colocacidn 69
céincide en general con la linea de plegado 55. Como después
se ménipula y encola el portaenvases, se reduce lé desviacién
de la limina del portaenéases alrededor de la l4nea de
plegado 55 porque el borde de colocacibén 69 actfia como ele-
mento de guia de refuerzo en el &rea de los paneles de asa
49 y 50. _ _
‘ APLICABILIDAD INDUSIRIAL

Ests invencidn facilita un portaenvases en el que
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los paneles ascendentes no pueden salirse de sus posiciones
relativas apropiadas en casos en los que Se peguen inade-
cuadamentg a 1o§'p§qeles de asa y, ademés, se reduce la
desviacidén indeseable de la lémina durante la formacién
del portaenvases. g
En resumen, la Patente de Invencidn que se solicita
deﬁeré recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES s

1. Mejoras introducidas en portaenvases dels*tipo

“ -
% v
¢ =0

que comprenden una pasrte inferior (2), paredes lateréfg?
(1, 11) unidas plegablemente a los bordes laterales T
pectivamente de dicha parte inferior, paneles de paréﬁ'de
ex'tr‘emo (7, 9, 12, 13) unidos plegablemente a los bordes
finales respectivamente de dichas paredes laterales .}y':;'f\le
se extienden hacia adentro desde los mismos, un pri&é;}par
de paneles ascendentes t16, 17) unidos plegablemenﬁéZé}
dichos pgneles de pared de extremo respectivamente en un
extreno del portaenvases y que sé extienden en el centro
dentro del portaenvases, uniségundo par de panéles ascenden-
tes (26, 27) unidos plegablemente a dichosipaneles de pared
de extremo respectivamente en el otro extremo del portaen~
vases y quée se extienden en el centro dentro del portaen-
véégg, un primer par de paneles de asa (49, 50) unidos
plegéblemente a dicho primer par de paneles ascendentes
respectivamente, un segugdo par de paneles de asa (51,_52)
unidos a los bordes finales de dicho primer par de paneles
de asa y plegados en relaciéq de contacto facial con dicho
primer par de paneles de asa, caracterizindose dichas
mejoras porque una lenglieta de rijécién (67) se saca de

dicho segundo par de paneles'de asa y se une plegablemente

e Y
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al borde fiA;l de dicho primer par de pgnéles de asa y dicha
lenglieta de fijacidn se dispone en relacidn de recubri-
miento con dichq_sgsundo par de paneles ascendentes.

2. Mejoras introducidas en portaenvases del %ipo
que comprenden una pafte inferior (2), paredes laterales
(1, 11) unidas plegablemente a los bordes laterales res-
pecfivamente de dicha parte inferior, paneles de pared‘de

et R

extremo (7, 9, 12, 13) unidos plegablemente a los bo%f%é
finales respectivamente de dichas paredes laterales yfl:le
se extienden hacia adentro desde los mismos, un primégfbar
de paneles ascendentes (16, 17) unidos plegablemente;a?f
dichos paneles de pared de extremo respectivamente eﬁsﬁn
extrémo del portaenvases y que se extienden en el cémsw¥o
dentro del portaenvases, un segundo par de paneles é%ééﬁden-
tes (26, 27) unidos plegablemente a dichos paneles i;{ﬁared
de extremo respectivamente en el otro extremo del péégéen-'
vases y que se extienden en el centro dentro del portaen~
vases, un primer par de paneles de asa (49, 50) unidos
plegsablemente a dicho primer ﬁar de paneles &scendentes
respectivamente, un segundo par de paneles de asa (51, 52)
unidos plegablemente a dicho primer par de paneles de

asa respectivamente a lo largo de 1l{neas de plegado (56,
57)‘d§sviadas hacia adentro de los bordes finales asociados
de dicho primer par de paneles de asa, caracterizéndose
dichas mejoras porque ung'lengﬁeta de fijacidn (67) se une
plegablemente a dicho borde final asociado de un panel de
dicho primer par de paneles de asa y se dispone en el medio
y- en relacidén de recubrimiento con dicho segundo par de

panelés ascendentes.

3, Mejoras segfn la reivindicacién 1 y caracteri-

i
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zadas ademis porque el borde superior (69) de dicha lenglieta
de fijacidén se dispone en coincidencia sustancial con los
bordes superiores de dicho primer par de paneles de asa,

4, Mejoras segin la reivindicacién 1 y caracteri-
zadas ademés porque dgcho primer par de paneles ascendentes

se extiende para formar paneles de tabique central y un

~
L 4

par de paneles de tabique transversal (31, 32, 40, 41)
e

se unen plegablemente a dichos paneles de tabique ceﬁﬁfﬁi

S ¢
respectivamente y se fijan a dichas paredes lateraleéjréb-
' Qt'!./n

* .

¢ &
5. Mejoras segfn la reivindicacién &4 y cafﬁ?%bri—

zadas ademés porque se forma un par de aberturas de asidero

(20, 21) respectivamente en dichos paneles de tabiqﬁé'ébntral.

2 ',5.

6. Se reivindica por Giltimo como objeto sotmé el

‘5900

que ha de recaer la Patente de Invencidén que se sdidcita por:

g

MEJORAS INTRODUCIDAS EN PORTAENVASES, and
: Todo conforme Queda descrito y reivindicado en b
presente memoria descriptiva que consta de once piginass me-

canografiadas y dibujos adjuﬁtoé.

Madrid, 26 de Marzo de 1980
BERN. URGRIA

pPeD.
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