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M E N O R I A  D E S C R I P T I V A  
sobre:

"Máquina para la  fabricación de sobres".

S o lic itan te  : DON JOSE MONTELA! YRASTORZA, de nacionalidad 
española, residente en Av. Generalísimo, 1 , 
TOLOSA (Guip&zcoa).

Lg presente Patente de Introducción tiene por 
objeto una máquina ro ta tiva  para la  fabricación de sobres 
de papel, partiendo de hojas previamente troqueladas a 
su forma y tamaño, con dispositivo para e l engomado 
automático de la s  lengüetas de c ie rre .5.



La máquina vá provista^de"giupos im ^esores 
para, simultáneamente, imprimir e l in te r io r  y ex terio r 
de los sobres, y todas la s  fases del trabajo  se rea lizan  
por e l principio  ro ta tivo , siendo los papeles conducidos 
en forma ingeniosa mediante a ire  aspirado y soplado, y 
dentro de los lim ites  de graduación, lo s  tamaños de los 
sobres a fab ricar son regulables en forma progresiva.

En los dibujos adjuntos, a t í tu lo  de ejemplo 
no lim ita tivo , se ilu s tra  una forma de ejeoución del 
invento, con referencia a lo s  cuales:

La máquina comprende una mesa donde se deposita 
e l papel, 9 desde la  cual la s  hojas troqueladas son 
cogidas sucesivamente de la  parte in fe r io r  de la  pila 
e introducidas a tracción a través del d ispositivo  de 
introducción, 1 , de manera que la  recarga o abasteci­
miento del apilador puede efectuarse sin  in terrupción 
del proceso de fabricación.

Las máquinas están provistas de motores para 
corriente a lte rna  tr i fá s ic a , 10, regulables en forma 
progresiva y con mandos totalmente automáticos por 
pulsadores.

Esencialmente se compone esta máquina del 
dispositivo de introducción de la s  hojas troqueladas 
de papel, una t ra s  otra por tracción, de la  parte in fe­
r io r  de la  p ila ; de los grupos impresores, 2 , 3 y 4, 
segán e l modelo que se t r a ta ,  y del conjunto o dispo­
s itiv o  para engomado de la s  lengüetasde c ie rre , 5, con 
insta lación  secadora, 6, por a ire  calien te  a l fondo 
de la  máquina, para secado de la s  solapas engomadas, 
con su estufa e impulsor del a ire  calien te  a producir
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por gas o e lec tric id ad .
La máquina comprende tambión e l aparato, 8, o 

grupo formador de lo s  sobres, que pliega y pega la s  solapas 
la te ra le s  y del fondo, doblando la  lengüeta de c ie rre , y 
una caja de d istribución , 7, o dispositivo de recepción 
donde los sobres quedan fabricados y contados en p ilas  
de 25 unidades, para su posterior enfajado.

N O T A
Descrita suficientemente la  naturaleza del 

invento, a s i como la  manera de rea liz a rlo  en la  práctica, 
debe hacerse constar que la s  disposiciones anteriormente 
indicadas son susceptibles de modificaciones de deta lle  
en cuanto no a lte ren  su principio fundamental, siendo lo 
que constituye la  esencia del referido  invento y por lo  
que se so lic ita  Patente de Introducción por 10 años en 
España^ "Máquina para la  fabricación de sobres"; carac­
terizándose por lo  siguiente:

13.- Máquina para la  fabricación de sobres, 
que se caracteriza porque rea liza  todas la s  fases de 
trabajo  por e l principio  ro ta tiv o , partiendo de hojas 
previamente troqueladas a su forma y tamaño, comprendiendo 
grupos impresores para, simultáneamente, imprimir e l 
in te r io r  y e l ex te rio r de lo s  sobres, siendo lo s  papeles 
conducidos mediante a ire  aspirado y soplado.

23.- Máqpina para la  fabricación de sobres, 
que se caracteriza porque comprende una mesa donde se 
deposita e l papel desde la  cual la s  hojas troqueladas 
son cogidas sucesivamente de la  parte in fe rio r  de la  p ila 
e introducidas a tracción a travás del dispositivo de 
introducción, de manera que la  recarga o abastecimiento
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del apilador pueda efectuarse s in  in terrupción.
32. -  Máquina para la  fabricación de sobres, 

que se caracteriza porque vá provista de motores para 
corriente a lte rna  tr i fá s ic a , regulables en forma progre­
siva y con mandos por pulsadores, totalmente automáticos, 
a s i como de t r e s  grupos impresores y un d ispositivo para 
engomado de la s  lengüetas de c ierre  con in sta lac ión  seca­
dora por a ire  calien te  a l fondo de la  máquina, para 
secado de la s  solapas engomadas, con estufa e impulsor 
de a ire  ca lien te , a producir por gas o e lec tric idad .

4B.- Máquina para la  fabricación de sobres, 
que se caracteriza porque comprende un aparato o grupo 
fonaador de los sobres, que pliega y pega la s  solapas 
la te ra le s  y del fondo doblando la  lengüeta de c ie rre , y 
una caja de d istribución  o d ispositivo de reeepción, 
donde lo s  sobres quedan fabricados y contados en p ilas  
de 25 unidades, para su posterior enfajado.

5a .-  Máquina para la  fabricación de sobresí ta l  
y como queda sustancialmente descrito  en la  presente 
memoria e ilustrado  en l^ ¡s\d jun tos dibujos.

Esta memoria consta de cuatr^ hojas e sc rita s
a máquina por una sola cara.

Madrf mar%o de 1960.
%tA.ST0RZA.
Y MODEf



JOSE MONTELAY YRASTOR2A

ESCALA VARtABLE
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MADRID DE '
JOSE MONTE LAV YRA&TORZ-A
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