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La presente invencidn se refiere a una correa denta-

da, y mis particularmente al revestimiento de los dientes de

una correa dentada.

Como es sabido, las correas dentadas son utiliza-
das para transmitir el movimiento entre poleas dentadas, y

las transmisiones correa dentada - poleas dentadas estéin ‘des~

’ *
tinadas normalmente a substituir las transmisiones de cadena

usuales.

Con las transmisiones correa dentada - poleas ‘dem-
tadas se obtiene, respecto a las transmisiones de cadenay-una
transmisién notablemente silenciosa. Esta ventaja que tienen

las transmisiones de correa dentada - poleas dentadas regpéc-

*..*

to a las transmisiones de cadena, se traduce, no obstantezogn

«a®’®

una desventaja.
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De hecho, en las transmisiones de cadena, el des-
gaste de esta Gltima se traduce en un aumento de la ruidosi-
dad, lo que permite intervenir con la substitucidn de la cade-
na no s6lo cuando ésta se rompe, poniendo fuera de uso la
transmisifn, sino cuando la cadena todavia estd en condicio-
nes tales que hacen menos eficaz la transmisidn.

Este problema es tanto mds grave cuanto mayor es la
potencia que ha de ser transmitida con una transmisidn.

En una transmisidn de correa dentada - poleas denta-
das, cuando se ha de transmitir potencias\plévadas es conoci-
do, por la patente italiana N2 973 166 de ia propia solicitan-
te, emplear como revestimiento para el dentado, una capa for-
mada por dos folios de tejido engomado, doblados con interpo-

sicién de una capa de material elastémero.




También es conocido, asimismo por la ﬁatente indi-
cada, adoptar para aquél de lqs dos tejidos que se encuentra
en la superficie externa del dentado de la correa, un tejido
autolubricante; es decir, un'tejido qgue tiene una estrucéura

particular, impregnado con un material elastémero que es apto

para sobresalir del tejido para reintegrar la pelicula de*ma-

terial elastdmero que recubre el exterior del dentado de 18- co-

rrea, cuando 2]l mismo se ha consumido. e

Con el tipo de correas dentadas que tienen el patii-

10 cular tipo de revestimiento del dentado descrito antes, $¢&°

consigue transmitir potencias muy elevadas y se tiene dubaw.

L ]
ciones de la correa dentada extremadamente altas. a: :
. LN

Las correas dentadas antes indicadas, aun tenighl®

una elevada duracidn, todavia estdn sujetas al desgaste en co-

®p00 o

15 rrespondencia del dentado, y este desgaste no es eliminable

substancialmente en cuanto que depende de la naturaleza de la
transmisidn.
Como consecuencia del desgaste antes indicado, se

tiene que el tejido engomado que reviste exteriormente el den-

20 tado de la correa, sufre tambié&n un deterioro. Como consecuen-—

cia de este deterioro, aunque no se produce la rotura de la
correa, se tiene una alteracidn de las caracteristicas meca-
nicas de la misma, en el sentido de que se produce el empeo-
- ramiento de las mismas y, en consecuencia, se tiene una reduc-
25 cidén del rendimiento de la transmisién.
El objeto de la presente invencidn es evitar, en

las transmisiones de correa dentada - poleas dentadas, que se

produzca una reduccidn del rendimiento de la transmisibén no



10

15

20

25

detectable en la misma, y en consecuencia tambi&n es objeto

de la presente invencidn hac programable la substitucién de
una correa dentada, a fin de hacer posible la obtencifn de u-
na manutencibén sistemdtica de las transmisiones en las que se

utiliza las correas dentadas, optimizando, por tanto, la fia-

bilidad operativa de la transmisifn de correa dentada —-pbféas

dentadas. . ' ™

Forma objeto de la presente invencifn una corréi’den-
tada que tiene lé superficie del dentado recubierta por'%dkzte-
jidos engomados entre siI y doblados con interposicibn de'ﬁna
capa formada por una mezcla de material elastbmero, caracteéri-
zada por el hecho de qgue la capa de material elastémero'§€€§r~
puesta entre las dos capas de tejido engomado, tiene un €qibr

X

distintos del de estos dos tejidos engomados.

La presente'invencién serd comprendida mejor de la
siguiente descripcién detallada, realizada a titulo de ejemplo
y por tanto no limitativo, con referencia a las figuras de la
adjunta lamina de dibujos, en los cuales:

La figura 1 muestra una vista en seccidn de un frag—»
mento de correa dentada, vy la figura 2 muestra, a escala am-
pliada, la seccifn de un detalle de la correa dentada de la
figura 1.

| Como es visible en la figura 1, una correa dentada
estd constitulda por un cuerpo de correa -1l- de material e-
lastémero, en el cual se hallan ocluidas una pluralidad de

cuerdecillas ~-2-, que en su conjunto forman el inserto resis-

tente a la traccidn de la correa.

Las cuerdecillas -2-, que han de tener una elevada
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resistencia a la traccidn y un'bajo alargamiento, estén cons-
tituidas generalmente por cuerdecillas metdlicas, cuerdeci-
llas de fibra de vidrio, de poliamidas, y similares.

A un lado del cuerpo de la correa se halla presente

un dentado, formado por dientes -3- de una mezcla de materia-

les elastdémeros y separados entre si por huecos -4-. o ®°
P L)

Las superficies de los dientes -3- y de los huecbés

-4- est@n recubiertas por una capa de revestimiento -5-,"%%

lustrada clara y detalladamente en la figura 2. Yaeten
Como se aprecia en la figura 2, el revestimientd® -5-
estd formado por dos tejidos engomados -6- y -7-, doblada$,.

- v . . L
entre si con interposicidn de una capa -8- de una mezcla&@e:
e

material elastSmero.

.00. 0.
]
“ee®®

M&s particularmente, el tejido engomado -7- es un
tejido particularmente resistente a la laceracibn y a los des-
garrones, mientras que el tejido engomado -6- es, preferible-
mente, un tejido autolubricante.

El material elastdmero que forma el cuerpo -1- de
la correa y los dientes =-3- de la misma, es un material elas-
témero com@in, y, mids particularmente, una mezcla usual de ma-
terial elastémero, conocida en si por su empleo en el ramo de
las correas dentadas, y, como tal, es una mezcla de material

elastdmero de color negro.

El tejido engomado -7- es un tejido tratado con una
mezcla de material elastSmero de color distinto del negro, y
mds adelante se describir§ un ejemplo de la mezcla de material

elastdmero que impregna dicho tejido -7-.

La capa -8- de material elastfmero interpuesta en-




tre los dos tejidos engomados -6~ y -7- es una mezcla de mate-
rial elastSmero de color. distinto del negro.

Por el contrario, la mezcla de material elastémero

que impregna el tejido -6-, que es el tejido que recubre ex-

5 teriormente el dentado de la correa, es una mezcla de material
elastbmero de color negro y, preferiblemente, una mezcléu&é
material elastémero de bajo coeficiente de rozamiento. "":

Sobre la base de ensayos experimentales, efectuédos
sobre una correa segfin la presente invencién, es éonvenf%ﬂ%é

10 emplear para la capa -8- una mezcla de material elastdmeré'de

. color blanco y que tiene la siquiente composicidn: AP

Gema cloropreno 52 % en peso ai':

. 6xido de cinc 2,5 % " " 'fﬁ:}

‘6xido de magnesio 2 g " " .

15 aceite nafténico 1 g " v

caolin 36 g 0" "

azufre 0,5% " "

diortotolilguanidina 6,5 ¢ " "

dcido estedrico 0,5 % " "

20 bidxido de titanio 5 g " "

En lo que se refiere a la mezcla de material elas-
témero de impregnacidn del tejido =-7-, que es el tejido més
interno del revestimiento del dentado de la correa, se puede
emplear la misma mezcla de material elastdmero indicada antes

25 ‘

y considerada como la preferida para la formacidn de la capa
-8- de material elastbmero, y el tejido -7- puede ser sometido,
previamente a un tratamiento a base de una substancia endu-

rente, como, por ejemplo, una solucidn de resorcina formal-



dehido.

La forma de realizacidén de una correa dentada segln
la invencién que se acaba de describir, es la forma preferida,

pero la misma no ha de ser entendida en sentido limitativo

5 del alcance de la presente invenciotn.

Por ejemplo, se ha de.entender comprendida denttv

del ambito de la presente invencibn, también la solucibén et

la que el tejido -7- es impregnado con una mezcla de mate¥ial

L4 *

elastémero de color negro como el que forma el cuerpo y ei‘:

10 dentado de la correa, y por tanto, s&lo la capa -8~ de matée-

rial elastSmero interpuesta entre los dos tejidos engomades.

-6- y -7~ tiene color diferente del que forma las otras béf;es

de la correa dentada. e

R S
. v

De la descripcién de una correa segfin la invencién

15 se comprende fdcilmente que con la misma se alcanza los obje-

tivos propuestos, y para hacerlo mls evidente se relaciona
las siguientes consideraciones:
Durante el funcionamiento de la correa dentada en
una transmisifn correa dentada - poleas dentadas, por efecto
20 del embrage que se tiene entre los dientes de la correa den-
tada y los de las poleas dentadas, se produce un rozamiento
de los dientes de la correa con ios de las poleas.
Durante este rozamiento se produce un desgaste de
los dientes, y este desgaste es mucho mds acentuado en co-

25 rrespondencia de los dientes de la correa.

El desgaste de los dientes de la correa se manifies-—

ta, evidentemente, en correspondencia de la capa -6- de teji-

do engomado gue es la capa mas exterior del revestimiento del
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dentado de la correa.

Aunque el tejido engomado -6- es un tejido de tipo
autolubricante de larga duracién, una vez consumido todo el

material elastSmero de impregnacién de este tejido, comienza

el desgaste del propio tejido.

L]
. s

Hasta el momento en que se inicia el desgaste del

. .
tejido ~-6-, la correa dentada conserva todas sus caracteris-

ticas de eficacia mec&nica que tenla cuando la correa era-

1.4 [ ]
»

substancialmente nueva. v

A partir de este momento, el desgaste del tejiaé'
-6- incide, no obstante, en las caracteristicas mec&nicas-de
la correa, en cuanto que reduce las caracteristicas de fééis-
tencia mec&nica de los dientes, de forma que esta reducdi@b}
de caracteristicas mecédnicas conduce a una reduccién de la-e-
ficacia de la transmisién.

La presencia de la capa -8- de material elastbmero
de color diferente del de impregnacidn del tejido -6-, hace
que, en el momento en que comienza el desgaste del tejido -6-,
el color de la capa -8- aparece en la superficie del dentado
de la correa, haciendo posible poner de evidencia el momento
a partir del cual sufre un decaimiento la eficacia de la co-
rrea, y por tanto de la transmisidn, por lo que la presencia
de la capa —-8- de chor diferente del de las otras partes de
la correa dentada, permite determinar el momento en que la co-

rrea dentada ha de ser substituida.
Aungue se ha ilustrado y descrito algunas formas de
realizacién de la presente invencién, se entiende comprendi-

das dentro del &mbito de la misma cualquier variante posible
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y accesible para un té&cnico del ramo.

En particular, también se ha de entender comprendi~
da dentro del &mbito de la presente invencién, la solucibn en
la que se adopta, en lugar de uno de los dos tejidos engoma-

dos, una tela no tejida e impregnada de material elastdmero,

L -

y particularmente la solucidn en la gue se emplea, en lﬁé&f

del tejido engomado que es el mds interno de los dos, reébep—

to a la superficie del dentado, una tela no tejida e imprég-
- °

nada de una mezcla de material elastSmero de color igual &.a-

quél con que esti formada la capa -8- precedentemente ilus«

trada y descrita.

WA nr s
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REIVINDICACICNES

1. Correa dentada, en las que la superficie del den-
tado esti recubierta con dos tejidos engomados y adaptados mu-

tuamente con interposicidn de una capa de composicién de mate-~

-
. .

® . o~
rial elast6émero, caracterizada por el hecho de que las &os-ca-=

pas de tejido engomado y la composicidn de material elastdmero

interpuesta entre ellas tienen caracteristicas crom&ticas’ con-~

B I .
trastantes, de manera que el afloramiento a la superficie-ex-
terior de los dientes de esta capa de material elastbmero éoin-
cide con un grado de desgaste de la correa que requiere da--

. T

. . . A L]
substitucién de la misma. T

. XS
2. Correa dentada, de acuerdo con la reivindicg&ioén 1,

caracterizada esencialmente por el hecho de que el tejido engo-

B e

mado mds interno tiene las mismas caracteristicas cromdticas que
la capa de material elastbmero interpuesta entre las dos capas
de tejido.

3. Cbrrea dentada.

La presente memoria descriptiva consta de diez hojas
foliadas escritas a miaquina por una sola cara.' |

Barcelona, 7 de marzo de 1980
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