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M O D E L O  D E  U T I L I D A D

por VEINTE años

solicitado en España a favor de RUSSE1L MATTHEV/g INDUSTRIES
LIMITED, de nacionalidad neozelandesa, domiciliaba*en Devóx

* * **•* *Road, Nev? Plymouth, Nueva Zelanda, por '‘Envase para conteste
• % *

productos bituminosos", con prioridad de las solicitudes $e• •
zelandesas 189981 y 190646 de fechas 23 Marzo 19T9*y 6 Juni

* • •1979, respectivamente. - - - - - - - - - - - - - - - - - -

I.SMQRIA DESCRIPTIVA

Esta invención se refiere al envasado de producto 
bituminosos. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

El transporte de productos bituminosos a granel s 
le realizarse por vía marítima en buques cisterna y por vía 
terrestre en grandes vagones cisterna o camiones cisterna d 
ac*ro. Las cisternas a veces están aisladas para ayudar a r 
tener la energía térmica y también pueden estar dotadas de 
tubos de calentamiento y equipos de bombeo. Cantidades meno 
res suelen transportarse en bidones de acero o recipientes 
similares de 150 6 200 litros que deben o bien romperse o1 0 .



bien calentarse por el usuario

Los costes de envasado y transporte de productos
bituminosos son, por lo tanto* elevados, particularmente
cuando el envase a lo mejor no es apropiado para una nueva 'h
utilización una vez sacado el producto bituminoso o cuando f

* * *• -se ha de devolver el envase vacío para su relíenleSería
deseable, por ejemplo, poder proporcionar un mótqg.p'.y unos 5
medios de envasado mediante los cuales podría utilú-zarse un
envase de transnorte convencional para transportable! produc* •• ♦ *
to bituminoso a algiín destino y luego volverse a .úsai el en
vo.se o utilizarse para otra finalidad. Para cant^dgdes más
ligeras o menores ¿e producto bituminoso, sería £e*áeable te-• •••
ñor ur. nitede o medios de envasado mediante los •CtjraJ.es el 
cor.tenido titunir.o'o fuera fácilmente accesible y los medios
de envasado 'hieran doscchables. - - - - - - - - - - - - - -

3c han hecho muchos intentos variados para conce­
bir envases en los que pueden contenerse productos bitumino 
seo, r.p obstante, uro cc los principales problemas a superar 
eo -r- proporcionar adjure manera de inpedir que el asfalt 
me adhiera al material del envase. Por ejemplo, se conoce 
proporcionar un recipiente de cartón en el que puede cargar 
se el asfalto y para impedir que el asfalto se adhiera al en 
v~se, se aplica ni interior del envase una capa de un mate­
rial al que el asfalto no es adherirá. Alternativamente, oe 
conoce hacer el fo|To interior de tan material que se adherí^



'
rial de forro de esta forma es un material que es compatible': 
con el asfalto y puede fundirse en el asfalto con anterior!*^
dad al uso de éste. - -------- -- - - ---- -- - ------- —

*

rá al asfalto pero no al envase exterior de cartón. B1 mai

Estos envases conocidos en general no han tenido
éxito, si bien se ha logrado un éxito limitado ccga^lps asfal
tos de fusión a elevada temperatura. Con los asfaltos para í* » * ' m
carretera surge el problema de migración a trav5s del envolrS« » WWtorio y ha sido una de las principales razones de fracaso* w*
de los envases desarrollados anteriormente. Otra nazon surge• ••
iel hecho de oue los materiales que son compatibles con el * ** * * * *
asfalto y se funden con el asfalto al calentarlo,y ̂ tienen* ̂ '*
viscosidades al calentarse que permiten aplicarlos con el as

*falto no tienen una resistencia a la tracción suficiente pa­
ra contener ellos mismos el asfalto de modo que él*envolto­
rio es susceptible de rotura. Por ejemplo, ello puede ocu­
rrir cuando se llenan tales envoltorios con el asfalto o cualm
"do la temperatura ambiente durante el almacenamiento o trans 
corte es elevada. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Se conoce de la patente estadounidense anterior 
3.355.233 envasar asfalto en un envase de capa vínica o capaa 
mültiplee de película de polietileno y/o polipropileno. La 
finalidad de un tal envase era de proporcionar un paquete de 
producto bituminoso que, al calentarse a la temperatura de 
pulverización o aplicación, se fundiera la película del en-
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vase y se mezclara con el producto mismo. Un inconveniente dé 
uso de polipropileno es que a la temperatura de pulverización 
la viscosidad del polipropileno no es suficientemente simi­
lar a la viscosidad del asfalto para permitir pulverizarlo 
con el asfalto a la temperatura a que se aplica el asfalto 
en uso.

- * i
Tal como se da a conocer en la patente e|*t&douni-M

dense 3.366.233» surgen problemas con la migración'de com-
«

ponentes del asfalto a través de la película de polietileno.
-- •

para superar este problema la patente estadounidense no.* ̂ •
3.366.233 recomienda el uso de un envase de capas nnjlti-
pies pero éste no supera otro problema de falta de resisten-

«  ̂ 0 * 9 # ■cia asociado con el uso de tales películas de polietileno? » •» , r fiy polipropileno como los envases mismos o para el forro de 
envases de cartón o papel Kraft. - - - - - - -  - - - —

Los polietilenoa dotados de las necesarias caracte 
rísticas de bajo punto de fusión no tienen una elevada resiti 
tencia a la tracción y así en una disposición de capa única 
o de capas múltiples delgadasf un envase de película de po- 
lietileno por sí no es suficientemente fuerte para contener 
asfalto. La resistencia a la tracción decae muy rápidamente 
a medida que sube la temperatura del polietileno y así en 
los climas donde la temperatura ambiente puede subir a unos 
30-40®C, es probable que la película de polietileno falle y 
permita la liberación leí contenido. No obstante el proble­
ma de temperatura/resistencia, los envases de película de



polietileno no tienen suficiente resistencia para un apilado 
satisfactorio de tales envases para el almacenamiento o trani 
porte. El polipropileno tiene una resistencia a la tracción 
sólo ligeramente mayor que el polietileno y también adolece 
del problema de temperatura arriba descrito. - - - - - - -

Para permitir hacer fluir el asfalto en¿"eXjenvase, 
debe elevarse la temperatura a una a la que el asfklto pue­
da fluir. Guando se utiliza una película tal eomo.^e propo- 
ne en la patente estadounidense 3-366,233. la temperatura 
de la película al llenarse con tal asfalto tambiépj aumenta 
y consiguientemente baja la resistencia de la película. Una4 • * ̂ ̂
vez lleno, no se puede mover el envase hasta que'l»ífctempera

f • *tura haya bajado suficientemente para que el envg«e« nueva-
mente sea suficientemente fuerte para no romperse si bien

* . • »
tal como se ha dicho arriba, una película de polietileno 
de por sí no proporciona un envase suficientemente fuerte in 
cluso a temperaturas después de enfriado el asfalto. Para 
superar este problema, se ha recomendado en la patente bri­
tánica l.299.'«61 soportar el envase en un baño de agua para 
impedir que la temperatura del envase aumente a un nivel en 
el que su resistencia quede reducida. Este método implica 
una elevada inversión de capital y es lento e ineficaz. - -

El uso, por ejemplo, de película de polietileno de 
tro de una eaja exterior de cartón o de papel kraft tampoco 
tiene éxito porque todavía se produce la migración del acei 
te a través de la película y puede pegar fácilmente la pel£
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cula interior al envase exterior de modo que no se pueda saca 
fácilmente el contenido. Además la migración del aceite en ó 
a través del envase exterior puede conducir a tales proble* 
mas como la pérdida de resistencia del envase, la suciedad 
en su manipulación, la contaminación de otros productos y un 
peligro de fuego. Los envases de cartón o de papel kraft tam 
bién son susceptibles de dañarse por agua y de una pérdida 
consiguiente de resistencia a menos que tengan más protec­
ción. Tales técnicas de envasado también son menos económi­
cas que el envase de la presente invención. - ----- -

• •• • • *
En un aspecto amplio la invención proporciona un

• • 9menvase para contener productos bituminosos que congarende un* •• es *primer envoltorio flexible interior situado en contacto ínto
• • •

mo con un segundo envoltorio flexible exterior, siendo el en
voltorio interior de un material que tiene una temperatura• • ■
de reblandecimiento superior a la temperatura del*producto bi.....

, • •tuminoso cuando se carga éste en dicho envase pero'benor que 
la temperatura con la que se aplican los producfcfá*bitumino­
sos en servicio, teniendo dicho material del envoltorio inte 
rior una viscosidad a dicha temperatura de aplicación que 
permite que se aplique con el producto bituminoso dicho envol 
torio interior cuando se funde con él, siendo dicho envolto­
rio exterior de un material que tiene características de re­
sistencia que le permiten contener el envoltorio interior y 
el producto bituminoso durante el llenado del envase así co­
mo durante su transporte y almacenamiento. - - - - - - - -

- 6 *
0



En un segundo aspecto amplio, la invención permite 
envasar un producto 'bituminoso por medio de calentar el pro­
ducto bituminoso a envasar a una temperatura a la que puede 
fluir, haciéndose fluir dicho producto en el envoltorio fle­
xible interior de un envase para contención del producto, es 
tando situado dicho envoltorio interior en contacto íntimo 
con un segundo envoltorio flexible exterior y siendo dicho 
envoltorio interior de un material que tiene una temperatu­
ra de reblandecimiento superior a dicha temperatura del pro 
ducto bituminoso pero menor que la temperatura a**la;que se 
aplica el producto bituminoso en servicio, teniendo,dicho
envoltorio interior una viscosidad a dicha temperatura de

■

aplicación que permite que se aplique dicho envoltorio inte-
• • •

rior con dicho producto bituminoso cuando^se fundfc.con él,
siendo dicho envoltorio exterior de un material^que, tiene
características de resistencia que le permiten opnv^ner

•  •  •  *

el envoltorio interior y el producto bituminoso .mientras se 
hace fluir el producto en el envoltorio interior, sellándo­
se los envoltorios interior y exterior una vez se haya cargg 
do el producto bituminoso en dicho envoltorio interior. — -

La invención así proporciona un envase para con­
tención de un producto bituminoso caracterizado porque el 
envoltorio exterior impide la migración de componentes del 
asfalto y otros productos del petróleo que puedan estar con 
tenidos como aditivos en el asfalto tales como, por ejemplo, 
kero8eno. gasoil y trementina mineral. - - - - - - - - - -



En la descripción siguiente más detallada de la in 
vención según su forma preferida, se hará referencia a pro­
ductos bituminosos, la cual expresión ha de entenderse como 
comprensiva de betún, asfalto, alquitrán, pez y loe masti­
ques de betún y asfalto, no obstante, la presente invención 
se dirige más particularmente al asfalto para carreteras o 
pavimentación. - --- - - - -

En la descripción que sigue, se hará referencia a
los dibujos anexos en los ques - - -----------—. *•••

la Figura 1 es una vista en sección longitudinal de
• *  •un envase según la invención lleno de un producto bitumino- 

so; - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -  -

la Figura 2 es una vista en sección transversal pox
la línea I I - I I . -------------------------------------------• • •

• ■ •• •••En los dibujos se ha exagerado el grosor de las
películas en aras a la claridad.

Según la forma preferida, los envoltorios flexibles 
interior y exterior 10 y 11 respectivamente son de constru£ 
ción tubular sin costura, siendo el envoltorio interior 10 di 
un material que es un polietileno de baja densidad con una 
densidad de 0, 910 a 0,925 u otra película copolimérica si­
milar, y el material del envoltorio exterior es una pelícu­
la de poliamida de elevado punto de fusión, por ejemplo, po 
licaproamida (nylon 6). En la forma preferida, el polietil£



- 9 -

10.
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no tiene un grosor del orden de 20 a 70 mieras (0,02 a 0,07 
mm) mientras que la película de poliamida tiene un grosor di 
20 a 100 mieras (0,02 a 0,1 mm). Estos materiales se dan 
únicamente a título de ejemplo (siendo adecuados para conte­
ner asfaltos para carretera o pavimentación) ya que otros dm 
teriales poliméricos o copoliméricos con las característica! 
descritas a continuación serían adecuados. El material del 
envoltorio interior preferiblemente tiene una temperatura
de reblandecimiento del orden de 60-120SC. La temperatura

% •a la que pueden pulverizarse los productos bituminosos para
pavimentación suele estar comprendida entre los Límites de
temperatura de 100-180SC y dentro de estos límites, se ha«
de fundir el material a una viscosidad suficientemente baja

•  •  •  *

para permitir aplicarlo con el producto bituminoso.cuando
éste se aplica en servicio. El material es adecuado también
para su uso conjuntamente con productos bituminosos, en el
porcentaje en el que se halla presente porque tiena una den

'. .*• •*
sidaa similar, es tan térmicamente estable como el asfalto

* * # » *
a la temperatura a la que se aplican los productos bitumino 
sos en servicio, no modifica significantemente la elastici­
dad o la adhesividad del asfalto ni tampoco es biodegradabl» 
El polietileno cuando se funde con el asfalto no es venenos» 
corrosivo ni explosivo y no emite vapores volátiles o noci­
vos. -

El material del envoltorio interior no es lo sufi 
cientemente fuerte para contener el asfalto durante el lleni 
do ni permitir un transporte seguro y la pared exterior del



envoltorio que es substancialmente del mismo diámetro es su» 
ficientemente fuerta para realizar la función de contener el 
envoltorio interior y el asfalto- El nylon 6 tiene una resi¿ 
tencia a la tracción que es elevada particularmente a la tem 
pera tura a la que el asfalto fluye en el tubo. El elevado 
punto de fusión del nylon es también una propiedad beneficio 
sa eneL caso de que por error se cargue parte de este mate­
rial en la cuba del equipo de pulverización. Con los eleva­
dos límites de punto de fusión de 1952C a 220®C, el nylon

• • •no se funde a la temperatura de pulverización a qué* se apli-♦
ca el producto bituminoso. Por lo tanto puede retirarse fá-
cilmente de la máquina o atraparse en el filtro que* es un
componente normal de tales máquinas pulverizadoras^* - - - -

» • •

El asfalto puede estar mezclado con gasoil o kero
seno o trementina u otros productos del petróleo*, («tales pro
cesos conocidos come ablandadores, diluyen tes, mesólas o adi# • • “• « • *
tivos). Tales aditivos o los componentes del asfalto no cau 
san problemas migrando a través del envoltorio exterior de 
nylon. El nylon no se corroe como lo haría un metal, resis­
te la hidrólisis, y el ataque microbiológico. - - - - - - -

La contaminación del asfalto por agua (que no sea 
el asfalto emulsionado) es un grave problema porque cuando 
se calienta el asfalto para su uso, el agua se evaporará 
cuando la temperatura alcance su punto de ebullición y se 
producirá un espumado excesivo del asfalto. Esta espuma de 
asfalto puede rebosar de la cuba oon el peligro consiguiente



para el personal, de riesgo de fuego y de pérdida del produc 
to y de una suciedad general. El envoltorio exterior de ny- 
Ion es impermeable al agua y por lo tanto reduce tales pro­
blemas al máximo. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Los envoltorios interior y exterior 10 y 11 están
construidos convenientemente como tubo de doble pared del ta
maño y forma requeridos y en servicio se cierra un tramo del
tubo de doble pared por un extremo y se vierte el producto
bituminoso B en el tubo interior. El tubo exterior »1#X está en

•  • •

contacto íntimo global con el tubo interior 10 dê dfcxjo que
el tubo interior está dotado de esta forma de soporte duran-
te la operación de llenado. Se prefiere, no obstante, que el

• • • #

tubo exterior vaya soportado dentro de un molde u.&qrma rlgi
da durante la operación de llenado. Una vez lleno el tubo de
producto bituminoso B se cierra y puede desplazarse*¿.nmedia-

*•*..*tamente a una zona de almacenamiento, apilarse o .colocarse
• • •• • • *en contenedores de transportes pequeños o grandes. Dado que 

el punto de reblandecimiento del tubo interior es superior 
a la temperatura a la que se introduce el producto bitumino­
so, no se sufren efectos perjudiciales. Mientras la resisten 
cia a la tracción del tubo interior disminuye a causa del 
aumento de temperatura al grado que no puede contener el as­
falto por sí mismo, no es problema ya que la resistencia a la 
tracción del tubo exterior es lo suficientemente fuerte para 
soportar el tubo interior. - - - - - - - - - - - - - - - -

Luego se puede transportar el producto bituminoso



envasado al usuario final bien como envases separados o bien 
en contenedores. El envase no está aislado ni calentado para 
efectos de transporte. Típicamente, pero no de forma exclusí 
va, el producto envasado pesaría entre 25 kg y 50 kg para fa 
cilitar la manipulación. Y además, los extremos 15 de los en 
voltorios 10, 11 pueden extenderse aproximadamente 100 mm 
más allá de los sellos o abrazaderas 12, actuando tales ex­
tremos 15 como asas convenientes.-----

Los extremos de los tubos pueden sellarse ¡reunien­
do el extremo y cerrando con una atadura o abrazadera 1 2 a• • • •
prueba de fugas. Alternativamente el extremo puedp’polocar-
se en un soldador térmico que debido a la natural¿zp. no com... • ”
patible del nylon y el polietileno, sólo se sella. £1 tubo

é
interior de polietileno tal como puede verse en 1 3..Para se
llar el tubo exterior, se frunce el extremo y se«cierra con
abrazadera tal como se ha dicho (ver el extremo £e.la iz-• • •
quierda del envase ilustrado en la Figura 1). - - - - - - -

• ♦ w *» •

Para recuperar el producto bituminoso, se arranca 
el material del tubo exterior, y se coloca el material del 
tubo interior que contiene el producto bituminoso en un gruí 
calefactor (que puede ser también una pulverizador» para apü 
car el producto) y se calienta a la temperatura de aplica­
ción, típicamente del orden de 100-1808C con lo que ee fun­
den tanto el material del tubo interior como el produoto bji 
tuminoso. El producto resultante puede aplicarse de la ma­
nera corriente por pulverización a la superficie que se re­



viste o mezclándolo con otros productos en procesos de fabril 
cación. Vistas las propiedades del material del tubo inte­
rior arriba citadas y su pequeña proporción de menos de 
0,2# en peso del producto bituminoso contenido, la presencié 
del material del tubo en el producto bituminoso no afecta si 
nificantemente las propiedades físicas ni la efectividad del

producto bituminoso. Si bien el polietileno de baja densidad
tiene una viscosidad superior que el producto bituminoso a
cualquier temperatura, sus características le pexmd.aten dis-
persarse en el producto bituminoso en la gama norpál de tem

• •
peraturas de aplicación de 100-18oec y la mezcla‘resultante

* • *de producto puede aplicarse de la manera corriente. - - — «
• •• • • *

Para facilidad de separación de los envoltorios
interior y exterior, es de desear que los envoltorios no
se adhieran uno a otro. Para asegurar que no se adhieran
uno a otro, puede incorporarse un agente que faqiV&ta la ex•. • • “
tracción o un aditivo de deslizamiento.

Por ejemplo, puede contenerse un aditivo de des­
lizamiento directamente en el envoltorio interior de poliet* 
leño o en el envoltorio exterior de nylon. Con una tal disp< 
sición el envoltorio interior puede tener un grosor def por 
ejemplo, 60 *¿icrae (0,06 mm) (cuando incluye el material de 
deslizamiento) mientras que el envoltorio exterior tiene un 
grosor de 90 mieras (0,09 mm). Estas dimensiones se dan úni 
camente a título de ejemplo. Los envoltorios interior y ex 
terior pueden forsav'-i convenientemente en un método de ex
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trusión conjunta. - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - -

Además, los envoltorios interior y exterior pueden
formarse en un método de extrusión triple con un aditivo de
deslizamiento o agente de extracción incorporado como capa

5. intermedia entre los envoltorios interior y exterior. Este
tipo de envase puede lograrse por extrusión triple, por
ejemplo, de nylon 6 y de polietileno de baja densidad para
formar los envoltorios exterior e interior 10 y y de una
película intermedia (no representada), de una m e m a d r e

0̂» ("master batch*') de deslizamiento de polietileno ,d£é*baja den
sidad. El compuesto utilizado en la mezcla madre ¿¿.desliza•
miento puede ser, por ejemplo, Euricamide o una oifeomida ya

. . .  *

que ninguno oxidará el asfalto. Con una tal extrvu&ón de las
tres capas los grosores de las capas pueden ser,(a*itítulo

1-5. de ejemplo, de 60 mieras (0,06 mm) de nylon, de £0.*mieras
(0,02 mm) de mezcla madre de deslizamiento de polietileno•• .*• •*
de baja densidad y de 20 mieras (0,02 mm) de polietileno de 
baja densidad. - - - - - -  --  - - - - - - - - - - - - - -

La invención proporciona así unos medios simples 
20 • pero efectivos y económicos para envasar productos bitumi­

nosos. El producto bituminoso puedo manipularse y tranapor 
tarse fácilmente por medios convencionales de transporte ta 
les como contenedores. El material de la carcasa exterior 
del envase proporciona un fuerte envoltorio a través del que 

25. no se migran los productos del petróleo contenidos y propor
ciona un envase que puede embalarse y apilarse y no se pega
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uno a otro. El envoltorio exterior puede arrancarse fácilmej 
te del envoltorio interior que contiene el asfalto. El mate< 
rial del envoltorio interior del envase que contiene el as­
falto puede aplicarse fácilmente con el asfalto a la tempe­
ratura a la que se aplica elasfalto en uso, evitando la di­
ficultad de sacar los productos bituminosos de los envases 
convencionales, incluyendo la necesidad de su calentamiento 
y manipulación antieeonómicos e ineficaces. - - - - - - -

A los efectos consiguientes se declaran de nove-
• •dad, propiedad y utilidad para España, sus territorios y 

plazas de soberanía, las reivindicaciones que siguéh. - -

•  •  •
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R E I V I N D I C A C  I O N E S

5.

1 0 .

15.

20.

1.- Envase para contener productos bituminosos» cé̂  
raeterizado porque comprende un primer envoltorio flexible ii 
terior (10) situado en contacto íntimo con un segundo envol­
torio flexible exterior (11), siendo dicho envoltorio inte­
rior (10) de un material que tiene una temperatura de re­
blandecimiento superior a la temperatura del producto bitu­
minoso (B) cuando se carga en dicho envase pero inferior a le

*• ••• % • .temperatura a la que se aplican los productos bitumAosos (B,
en servicio, teniendo dicho material del envoltorio interior
(10) una viscosidad a dicha temperatura de aplicafción que peí

*

mite que se aplique dicho envoltorio interior (1Q)»bon dicho 
producto bituminoso (B) cuando se funde con él, sijsndo dicho 
envoltorio exterior (11) de un material que tiene-unas ca­
racterísticas de resistencia que le permiten conipñgr el en 
voltorio interior (10) y el producto bituminoso ‘«durante 
tal llenado del envase así como durante su 
macenamiento. - - - - - - - - - - - - -

i

2.- Envase según la reivindicación 1, caracteriza 
do porque los envoltorios interior y exterior (10 y 11) es­
tán formados cada uno a partir de material plástico, siendo 
el del envoltorio interior (10) diferente del material del 
envoltorio exterior (11), no adheriéndose dichos envolto­
rios interior y exterior uno al otro. - - - - - - - - - -

transporte y al-
-  -  " i L  -

25 3.- Envase según la reivindicación 1 ó 2, caracte
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rizado porque el material del envoltorio interior (1 0) tiene 
una densidad substancialmente igual a la del producto bitund 
noso (B) a contener en el mismo a la temperatura a que se 
aplica en servicio, y no es biodegradable y es tan tármiea- 

5# mente estable como el asfalto cuando se mantiene a la temp£
ratura a la que se almacena o se aplica en servicio el pro­
ducto bituminoso. - - - - ---- - - - - - - - - - - - - - -

4. - Envase según la reivindicación 1, 2 ó 3* cara£
*• •«terizado porque los envoltorios interior y exterájcfv.t 10 y
*

1 0. 1 1 ) son de construcción tubular sin costura y son.2sübst&ncia]
mente del mismo diámetro. - - ------------------------- - -

a aa a 
. . .  •

5. - Envase según la reivindicación 4, caracteriza-
do porque el envoltorio interior (1 0) está formado de una
película de psrüetileno de baja densidad y el envoltorio ex-

1 5. terior (1 1 ) esta formado de una película de poliauida de el£• • # "
vado punto de fusión, teniendo dicho envoltorio interior una«• • - ■ •temperatura de reblandecimiento del orden de 60 a 120«C. - -

6. - Envase según la reivindicación 5, caracteriza­
do porque la película de polietileno tiene un grosor del or-

20. den de 0,02 a 0,07 mm y la película de poliamida tiene un
grosor del orden de 0,02 a 0,1 mm. - --  - - - - - - - - -

7. - Envase según la reivindicación 4, 5 ó 6, cara£ 
terizado porque se inoorpora un agente de extracción o mate­
rial de deslizamiento entre o en los envoltorios interior y/c



exterior.

8. - Envase según la reivindicación 7, caracteriza­
do porque el material de deslizamiento es una mezcla madre 
(masterbatch) de polietileno de baja densidad que contiene 
un aditivo de deslizamiento. - - - - -

9. - Envase según la reivindicación 7» caracteriza­
do porque la mezcla madre (masterbatch) de polietileno de be
ja densidad que contiene el aditivo de deslizami&tó* se in-• ••*
corpora tanto en el envoltorio interior como en el*exterior• • « *
(10 y 11) o en los dos a fin de proporcionar una superficie
deslizante en la interfaz de dichos envoltorios interior y* * * *
exterior. - - ------- - ---- -- - - ------ - - - - - - -

10.- Envase según cualquiera de las reivindicacio-
* • * .• * *nes anteriores, caracterizado porque el eñvoltorib**éxterior
m • • • *

(1 1 ) es impermeable de la migración a su través Se^ún pro«=
*ducto bituminoso (£) contenido, de los componentes*del mis­

mo de otros aditivos de petróleo que puedan estar contenido; 
en el producto bituminoso y tiene una temperatura de reblan 
decimiento que es tal que no se produce su fusión a la temp 
ratura de aplicación. ------------- - ------- --------- -

11.- "ENVASE PARA CONTENER PRODUCTOS BITUMINOSOS*»

Todo ello conforme se desoribe y reivindica en la 
presente memoria que consta de diecinueve hojas foliadas y
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mecanografiadas por una sola de sus caras y de una lámina de 
dibujos que la ilustra.

MADRID, 21 MARZO 1980 
P.A. M. CURELL SüKOL

*»
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MADRID, 2 t v:: 1930
UÑOLP. A. M, CURELL
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