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256.772

KODELO DE UTILIDAD

por VEINTE afios

solicitado en Espafia a favor de RUSSELL MATTHEWS INDUSTRIE‘

LIKIT:D, de nacionalidad neozelandesa, domlclllada en Devnz

Road, New Plymouth, Nueva Zelanda, por "Envase para contene

L

productos bituminosos"™, con prioridad de las sollcltudes ne
zelandesas 182081 y 190546 de fechas 23 Narzo 1979 y 6 Juni

1279, resprectivamente. :
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ISNORIA DESCRIPTIVA Sara

Esta invencidn se refiere al envasado de producto

bl tuminosos.

El transporte de productos bituminosos a granel s
12 realizarse por v{a marftima en buques cisterna y por via
terrestre en grenies vagones cisterna o camiones cisterma 4
acero. lLas cisternas a veces estdn aislades para ayudar a r
tener le energfa térmica y también pueden estar dotadas de
tubos de calentamiento y equipos de bombeo. Cantidedes meno
res suelen trangportarse en bhidones de acero 0 recipientes

similares de 150 6 200 litros que debzn o bien romperse o
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Los costes de envasado y transporte de productos

bituminosos son, por lo tanto, elevados, particularmente

cusndo el envase a lo mejor no es apropizdo para una nueva
utilizzeidn

una vez sacszlo el producto bituminoso o cuando £
se hz e Jevolver el envese vaclio pars su rellené&qg.Serfé 3
leseable, por ejemplo, poder »roporcionar un métqébuy unoslé
medios de envasado mediante los cuales podria utiﬁizarse uﬂﬁ
envase 3e transporte convencional para transporté%mgl produg
te tiitumiroso z z21gdn destino y luego volverse a.@san el'eg%
vo.se o utilizzarse pora oxre

inzlidal, Para czntiizdes mds

r:z 0 zancres &e prolucto titumineso, serfz fedezble te~

«Q
-3
|
b)
1 9
o

tof0 ¢ mzdioc le cnvoszio mediante los o#f%ajes el
...a
sontonife tituniroto fuers Tfcilmente z2ccesitle y los medios
Sgwvaae
le envos:To Tueran Jeoseelatles. = = = -

3¢ ran hecho muchos intentos varizslos para conce-
tir envases on los aue pueien contenerse proiuctos bituming

sen, moe abgiante, uno dc¢ los

L $)

rincipnles problemas g superar
€z o) o pregorciencr algune minera dc impedir cue el asfalt
m.iorial del envaose. For ejemplo, se conoce
proporcionar un recipicnte de cartén en el que puede carger
se ¢l asfalto y para impedir que el asfalto se adhiera al ep
v.se, se aplica n) interior del cnvase una capa de un mate-
rial 121 que el asl2lto no cs adherirdi. Alternativamente, se

conoce hacer el foyro interior de un material que se adheri
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15,

rd al asfalto pero no al envase exterior de cartén. El ma$
rial de forro de esta forma es un material que es compatf

con el asfalto y puede fundirse en el asfalto con anteriér;J

Tstos envases conocidos en general no han tenld

éxito, si bien se ha logrado un éxito limitado cqn_ 3ps asfal
o ug*
tos ée Tusidr az elevada temperatura. Con los asfaltos para -

sma °

carretera surge el problema de migracién a travis del envol—f

torio y ha sido una de las principales razones del fracaso

f

e los envases deserrollados anteriormente. Otra nazén surge’

cho 2e gue los mat<riales gue son compatibles con el
LRV N X

sfzl%o ¥ se Ffunden con el asfalto al calentarlo AN tlenen

s

= b
el N

D

UV

viscesidaies 21 calentarse que permiten apllcgrlos con el as
falto no tienen una resistencis a la tracecidn suf101ente pa-
r= contener ellos mismos el asfalto de modo que éi;énvolto-
rio es susceptible de rotura. Por ejemplo, ello puede ocu-

rrir cuando se llenan tales envoltorios con el asfalto o cual

“80 la temperatura ambiente durante el almacenamiento o trang

rorte es elevada, = = = = = = & @ @ = e .- .- n .- .= -

Se concce de la pztente estedounidense anterior
3.355.233 envasar asfalto en un envage de capa \Vnica o capas
miltiples de pelfcula de polietileno y/o polipropileno. La
finalidad cde un tal envase era de proporcionar un paquete de
producto bituminoso que, al calentarse a la temperatura de

pulverizacién o aplicacién, se fundiera la pelfcula del en-
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vase y se mezclara con el producto mismo. Un inconveniente é;
uso de polipropileno es que a la temperatura de pulverizaciéé
la viscosidad del polipropileno no es suficientemente simi- .
lar a la viscosidad del asfalto para permitir pulverizarlo

con el asfalto a la temperatura a que se aplica el asfalto

en uso.

-

L
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[ ] V"

Tal como se da a conocer en la patente ea&gdouni-

-

dense 3.366.233, surgen problemas con la migraciég:de com-
ponentes del asfalto a través de la pelicula de pglietileno.

para superar este problema la patente estadounidense no.

® e
3.366.233 recomienda el uso de un envase de capas mlti-
ples pero éste no supera otro problema de falta de resisten~-
cia asociado con el uso de tales peliculas de po}iéfileno

P

y polipropilenc como los envases mismos o para el 'forro de

envases de cartén o papel Kraft. e

Los polietilenos dotados de las necesarias caracte
risticas de bajo punto de fusién no tienen una elevada resis
tencia a la traccién y as{ en una disposicién de capa Unica
o de capas miltiples delgadas, un envase de pelicula de po~-
lietileno por s{ no es suficientemente fuerte para contener
asfalto. La resistencia a la traccién decae muy rdpidamente
a medida que sube la temperatura del polietileno y asi en
los climas donde la temperatura ambiente puede subir a unos
30-409C, es probable gue la pelicula de polietileno falle y
permita la liberacidén del econtenido. No obstante el proble-

ma de temperatura/resistencia, los envases de pelfcula de
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polietileno no tienen suficiente resistencia para un apilado:
satisfactorio de tales envases para el almacenamiento o trané
porte. El polipropileno tiene una resistencia a la traccién

sélo ligeramente mayor que el polietileno y también adolece

del problema de temperatura arriba descrito.

Para permitir hacer fluir el asfalto en;‘eljenvase,
debe elevarse la temperatura a una a la que el asgglto pue~
ja fluir. Cuando se utiliza una pelicula tal como,fe propo-
ne en la patente zatadounidense 3.366.233, la temﬁeggtura
de la pelicula al llenarse con tal asfalto tambiéé:gumenta
y consiguientemente baja la resistencia de la peli&ula. Una

oendmm

vez lleno, no se puede mover el envase hasta quezlagtemperg

-

rg®
tura haya ba jado suficientemente para que el envgse.nueva-

.8
[ X" 3aal

mente sea suficientemente fuerte para no romperse si bien

~ o w

tal como se ha dicho arriba, una pelicula de polietileno

de por s{ no proporciona un envase suficientemente fuerte in
cluso a temperaturas después de enfriado el asfalto. Para
guperar este problema, se ha recomendado en la patente bri-
tdnica 1.296.161 soportar el envase en un bafio de agua para
impedir que la temperatura del envase aumente & un nivel en
el quesu resistencia quede reducida. Este método implica

una elevada inversién de capital y es lento e ineficaz. - =~

El uso, por ejemplo, de pelicula de polietileno de
tro de una caja exterior de cartén o de papel kraft tampoco

tiene éxito porque todavia se prodice la migracidn del acei

te a través de la pelfcula y puede pegar fdcilmente la peli
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cula interior al envase exterior de modo gque no se pueda sacé

fdcilmente el contenido. Ademis la migracién del aceite en o
a través del envase exterior puede conducir a tales proble-~
mas como la pérdida de resistencia del envase, la suciedad

en su manipulacién, la contaminacidn de ctros productos y un
peligro de fuego. los envases de cartén o de papel kraft tam
bién son susceptibles de dafiarse por agua y de una pérdida
consiguiente de resistencia a menos que tengan mds protec-
cién. Tales técnicas de envasado también son menos econdémi-

[ ]
cas gque el envase de la presente invencién. ™ -

—-.*J-—--
o o,°

En un aspecto amplio la invencidn proporciona un

envase para contener procuctos bituminosos oue co@brende un
primer ervoltorio flexible interior situado en contacto inti

mo con un segundo envoltorio flexible exterior, sfepdo el en
voltorio interior de un material gue tiene una t;géératura
de reblandecimiento superior a la temperatura deif?éoducto bi
tuminoso cuando Se carga éste en dicho envase pe}d'ﬁenor que
la temperatura con la que fe aplican los producﬁUs:bitumino-
sos en servicio, teniendo dicho material del envoltorio inte
rior una viscosidad a dicha temperatura de aplicacién gue
permite que se aplique con el producto bituminoso dicho envo}
torio interior cuando se funde con é1, siendo dicho envolfo-
rio exterior de un material que tiene caracteri{sticas de re-
sigtencia que le permiten contener el envoltorio interior y

el producto bituminoso durante el llenado del envase as{ co~-

mo durante su transporte y almacenamiento.

- ey e A En @B M oy
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En un segundo aspecto amplio, la invencién permité
envasar un producto bituminoso por medio de calentar el pro=-
Aucto bituminoso a envasar a2 una teuperatura & la gue puede
fluir, haciéndose fluir dicho producto en el envoltorio fle-
xible interior de un envase para contencidon del producto, es
tando situado dicho envoltorio interior en contacto intimo
con un segundo envoltorio flexible exterior y siendo dicho
envoltorio interior de un material que tiene una temperatu-
ra de reblandecimiento superior a dicha temperatura del pro
ducto bituminoso pero menor gque la temperatura a:-'l;a:'.que se
aplica el producto bituminoss en servicio, teniendo, dicho
envoltorio interior una viscosidad a dicha temper@tura de
aplicacidén que permite que s= aplique dicho envoItoyio inte~
rior con dicho producto bituminoso cuando~se fundp, con él,
siendo dicho envoltorio exterior de un material q;e tiene

caracteristicas :ie resistencia que le permiten oontugner

Bl
...

el envoltorio interior y el producto bituminoso.m@qptras se
nace fluir el producto en el envoltorio interior, selléndo-

se los envoltorios interior y exterior una vez se haya carga

do el producto bituminoso en dicho envoltorio interior. - -

la invencidén asi proporciona un envase para con-=
tencidén de un producto bituminoso caracterizado porque el
envoltorio exterior impide la migracidn de componentes del
asfalto y otros productos del petréleo que puedan estar con
tenidos como aditivos en el asfalto tales como, por ejemplo,

keroseno. gasoil y trementina mineral. - - - - - - -
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En la deseripeién siguiente mds detallada de la iﬁ?
vencién seglin su forma preferida, se hard referencia a pro- |
ductos bituminosos, la cual expresidn ha de entenderse como
comprensiva de betin, asfalto, alquitrédn, pez y los masti-
ques de betin y asfalto, no obstante, 1a presente invencidn

se dirige mds particularmente al asfalto para carreteras o

pavimentacidén. - - s -=-e-

En la descripcidén que sigue, se hard referencia a

los dibujos anexos en 1l0s que: - - -

la Figura 1 es una vista en seccién longitudinal de

un envase segin la invencidn lleno de un producto_ bitumino-

803 -

la Figura 2 es una vista en seccila tranatersal por
12 1{nea IIwll. = = = = = = = = = = = . .

- - L] - -n 9 e 4 - - - -
....

En los dibujos se ha exagerado el grosor de las

peliculas er aras a la claridad.

Segun la forma preferida, los envoltorios flexibles
interior y exterior 10 y 11 respectivamente son de construc
cidén tubular sin costura, siendo el envoltorio interior 10 de
un materiai oue e2 un polietileno de baja densidad con una
densidad de O, 910 a 0,925 u otra pelfcula copolimérica si-
milar, y el material del envoltorio exterior es una pelficu-
la de poliamida de elevado punto de fusidén, por ejemplo, PO

licaproamida (nylon 6). En la forma preferida, el polietile
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no tiene un grosor del orden de 20 a 70 micras (0,02 a 0,07
mm) mientras que la pelicula de poliamida tiene un grosor 4
20 a 100 micras (0,02 a 0,1 mm). Estos materiales se dan
inicamente a t{tulo de ejemplo (siendo adecuados para conte:
ner asfaltos para carretera o pavimentacidén) ya que otros m
teriales poliméricos o copoliméricos con las caracteristicé:
jescritas a continuacidn serian adecuados. E1 material del
envoltorio interior preferiblemente tiene una temperatura
de reblandecimiento del orden de 60-1209C. la temperatura

a la que pueden pulverizarse los productos bituéﬁnéﬁos para
pavimentacidén suele estar comprendida entre los }@pites de
temperatura de 100-1809C y dentro de estos limite%, se ha
de fundir el material a una viscosidad suficienté?epte ba ja
para permitir aplicarlo con el producto bitumino;o,cuando
éste se aplica en servicio. El material es adecqqég.también

para su uso conjuntamente con productos bituminopgs,en el

....

porcentaje en el ques se halla presente porque tiena una den

sidad similar, es tan térmicamente estable como el asfalto

a la temperatura a la que 8e aplican los produc;;;‘bituming
s08 en servicio, no modifica significantemente la elastici-~-
dad o la adhesividad del asfalto ni tampoco es biodegradabli
El polietileno cuando se funde con el asfalto no es venenosi

cOrrosivo ni explosivo y no emite vapores voldtiles o noci-

voa 4 W @ en m s m m oem W @ m e e w e W W e o = -

El material del envoltorio interior no es lo sufi
cientemente fuerte para contener el asfalto durante el llen

do ni permitir un transporte seguro y la pared exterior del
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envoltorio que es substancialmente del mismo didmetro es su-
ficientemente fuerta para realizar la funcién de contener el
envoltorio interior y el asfalto. El nylon 6 tiene una resis
tencia a la traccién que es elevada particularmente a la tem
peratura a la gque el asfalto fluye en el tubo. El elevado
punto de fusién del nylon es también una propiedad beneficio
sa enel caso de que por error se cargue parte de este mate-
rial en la cuba del egquipo de pulverizacién. Con los eleva-

dos limites de punto de fusién de 1959C a 2209C, el nylon
*e o

no se funde a la temperatura de pulverizacién a fYuéese apli-
ca el producto bitumineso. Por lo tanto puede retif&rse fé-
cilmente de la miquina o atraparse en el filtro adu€ es un

componente normal de tales miquinas pulverizadoras.:s - - - -

£l asfalto puede estar wmezclado con gasoil o kero

seno 0 trementina u otros productos del petrdleo: {tales pro

0."

cesos conocidos comc ablandadores, diluyentes, mezp&gs o adi
' -

tivos). Tales aditivos o los componentes del asfalto no cau
san problemAas migrando a través del envoltorio exterior de
nylon. El nylon no se corroe como lo haria un metal, resis=-

te la hidrdlisis, y el ataque microbioldgico. =« = « = = = =

la contaminacidn del asfalto por agua (gque no aea
el asfalto emulsionado) es un grave problema porqué cuando
8e calienta el asfalto para su uso, el agua se evaporard
cuando la temperatura alcance su punto de ebulliecidn y se
producird un espumade excesivo del asfalto. Esta eapuma de

asfalto puede rebosar de la cuba ocon el peligro consiguiente
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para el personal, de riesgo de fuego y de pérdida del prodqgi
to y de una suciedad general. El envoltorio exterior de ny-

lon es impermeable al agua y por lo tanto reduce tales pro-
blemas a1l MAXIiMO. = = = = = o & = = = = = = =
Los envoltorios interior y exterior 10 y 11 estdn

construidos convenientemente como tubo de doble pared del ta
mafio y forma requeridos y en servicio se cierra un tramo del
tubo de doble pared por un extremo y se vierte el producto

bituminoso B en el tubo interior. El1 tubo exterio.;"-]:t estd en
contacto i{ntimo global con el tubo interior 10 de modo que

el tubo interior estd dotado de esta forma de sopogte duran-
te la operacién de llenado. Se prefiere, no obstaﬁte: que el
tubo exterior vaya soportado dentro de un molde ;:ﬂorma rigi
da durante la operacién de llenado. Una vez llenq.;}.tubo de
producto bituminoso B se cierra y puede desplazareg*jinmedia-

tamente a una zona de almacenamiento, apilarse o ,eclocarse

[ ] [ ]
L]
eea®?

en contenedores de transportes pequefios o grandes. Dado que
el punto de reblandecimiento del tubo interior e;.;uﬁerior

a la temperatura a la que se introduce el producto bitumino-
80, no se sufren efectos perjudiciales. Mientras la resisten
cia a la traccidén del tubo interior disminuye a causa del
aunentc de temperatura al grado que no puede contener el as-

falto por s{ mismo, no es problema ya que la resistencia a 1

traceién del tubo exterior es lo suficientemente fuerte para

soportar el tubo interior.

Luego se puede transportar el producto bituminoso
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envasado al usuario final bien como envases separados o bieﬁ
en contenedores. El envase no esti aislado ni calentado pars
efectos de transporte. Tipicamente, pero no de forma exclusi
va, el producto envasado pesaria entre 25 kg y 50 kg para fa
cilitar la manipulacién. Y ademAs, los extremos 15 de los en
voltorios 10, 11 pueden extenderse aproximadamente 100 mm

més alld de los sellos o abragzaderas 12, actuando tales ex-

tremos 195 como asas convenienteS. = « = « =

los extremos de los tubos pueden sellaééq:reunien-
do el extremo y cerrando con una atadura o abrazadéra 12 a
prueba de fugas. Alternativamente el extremo puede] golocar—

se en un soldador térmico que debido a 1la naturalea no com

patible del nylon y el polietileno, sdlc se sella, el tubo
interior de polietileno tal como puede verse en 13. Para se

LN Y

llar el tubo exterior, se frunce el extremo y se.ciqrra con
abrazadera tal como s8e ha dicho (ver el extremo ﬁe:ia iz~

guierda del envase ilustrado en la Figura 1).

Para recuperar el producto bituminoso, se arranca
el material del tubo exterior, y se coloca el material del
tubo interior gue contiene el producto bituminoeso en un grug
calefactor (gue puede ser también una pulverizadora para apl
car el producto) y se calienta a la temperatura de aplica-
cién, tipicamente del orden de 100-~1802C con lo que se fune-
den tanto el material del tubo interior como el producto bi
tuminoso. El produc%o resultante puede aplicarse de la ma-

nera corriente por pulverigacidén & la superficie que se re-
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viste o mezclédndolo con otros preductos en procesos de fabfé
cacidn. Vistas las propiedades del material del tubo inte-
rior arriba citadas y su pequefla proporcién de menos de

0,2% en peso del producto bituminoso contenido, la presencia
del material del tubo en el producto bituminosc no afecta ai

nificantemente las propiedades fisicas ni la efectividad del

producto bituminoso. Si bien el polietileno de baja densidad
tiene una viscosidad superior gque el producto bituminoso a

cualauier temperatura, sus caracteristicas le permiten dig~
persarse en el producto bituminoso en la gama norpdl de tem
peraturas de aplicacidén de 100-180°C y la mezcla resultante

de producto puede aplicarse de la manera corriente.

L ]
[ ] [ ]
see *

Para facilidad de separacidn de los envéltorios

interior y exterior, es de desear que los envoltarios no

se adhieran uno a otro. Para asegurar gue no se hdﬁgeran

uno a otro, puede incorporarse un agente que faq“ﬁda la ex

traccidén o un aditivo de deslizamiento.

- an e am eng W TH = ap #
L I Y

Por ejemplo, puede contenerse un aditivo de des-
lizamiento directamente en el envoltorio interior de poliet:
leno o en el envoltorio exterior de nylon. Con una tal disp
sicidn el envolterio interior puede tener un grosor de, por
eiemplo, 60 wicras (0,06 mm) (cuando incluye el material de
deslizamiento) mientras que el envoltorio exterior tiene un
grosor de 90 micras (0,09 mm). Estas dimensiones se dan ini
camente a titulo de ejemplo. lLos envoltorios interior y ex

terior pueden forma: :a convenientemente en un método de ex
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trusidn conjunti, = = = = = = & - & c - et e e e - .-~
Ademf#s, los envoltorios interior y exterior pueden
formarse en un método de extrusidn triple con un aditivo de
deslizemiento o agente de extraccién incorporado como capa
intermedia entre los envoltorios interior y exterior. Este
tipo de envase puede lograrse por extrusién triple, por
ejemplo, de nylon 6 y de polietileno de baja densidad para

formar los envoltorios exterior e interior 10y : y de una

pelicula intermedia (no :epresentada), de una meéklé;madre

("master batch") de deslizamiento de polietileno éé'baja den
sidad. El compuesto utilizado en la mezcla madre de.desliza
miento puede ser, por ejemplo, Euricamide o una oibqpida ya

cue ninguno oxidard el asfalto. Con una tal extrusidn de las

tres capas los grosores de las capas pueden ser, a.titulo

de ejemplo, de 60 micras (0,05 mm) de nylon, de 20:micras
(0,02 mm) de mezcla madre de deslizamiento de po?@pgileno

(Y dhd

de baja densidad y de 20 micras (0,02 mm) de polietileno de
baja densidad.

la invencidn proporciona asi unos medios simples
pero efectivos y econémicos para envasar productos bitumi-
nosos. El producto bituminosc puede manipularse y transpor
tarse fdcilmente por medios convencionales de transporte ta
les como contenedorce. El material de la carcasa exterior
del envase proporciona un fuerte envoltorio a través del que
no se migran los productos del petrdleo contenidos y propor

ciona un envase que puede embalarse y apilarse y no se pegs
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uno & otro. El envoltorio exterior puede arrancarse fécilme)
te del envoltoric interior que contiene el asfalto. El mate
rial del envoltorio interior del envase que contiene el as-
falto puede aplicarse fAcilmente con el asfalto a la tempe-
ratura a la que se aplica elasfalto en uso, evitando la di-
ficultad de sacar los productos bituminosos de los envases

convencionales, incluyendo la necesidad de su calentamiento
y menipulacidn antiecondmicos e ineficaces, = = = - = - -

L ]
A los efectos consiguientes se declaraf de’ nove-

dad, propiedad y utilidad para Espafia, sus territerios y

plazas de soberania, las reivindicaciones que sigueén. =~ -~ .

.
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REIVINDICACIONES

1.- Envase para contener productos bituminosos, c§§
racterizado porque comprende un primer envoltorio flexible ig
terior (10) situado en contacto intimo con un segundo envol-
torio flexible exterior (11), siendo dicho envoltorio inte=-
rior (10) de un material que tiene una temperatura de re-
blandecimiento superior a la temperatura del producto bitu-
minoso (B) cuando se carga en dicho envase pero 1nferior a 1t
temperatura a la que se aplican los productos b1tummnosos (B,
en servicio, teniendo dicho material del envoltormo interior
(10) una viscosidad a dicha temperatura de aplicabidn que pel
mite que Se aplique dicho envoltorio interior (105:bon dicho
producto bituminoso (B) cuando se funde con &1, si@ndo dicho
envoltorio exterior (11) de un material que tiene.unas ca-
racteristicas de resistencia que le permiten conigt.’x:ﬁr el en
voltorio interior (10) y el producto bituminoso C@!}durante

tal llenado del envase asi como durante su transporte

al-
macenamiento. """'""""""""@TlS’

/

2.- Envase segin la reivindicacidén 1, caracteriza
do porque los envoltorios interior y exterior (10 y 11) es-
tdn formados cada uno a partir de material pldsticn, siendo
el del envoltorio interior (10) diferente del material del

envoltorio exterior (11), no adheriéndose dichos envolto-

rios interior y exterior uno al otro,

3.~ Envase segin la reivindicacién 1 6 2, caracte



5e

10.

15.
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rizado porque el material del envoltorio interior (10) tienéi
una densidad substancialmente igual a la del producto bitumi
noso (B) a contener en el mismo a la temperatura a que se
aplica en servicio, y no es biodegradable y es tan térmica-
mente estable como el asfalto cuando se mantiene a la tempe

ratura a la que Se almacena o Se aplica en serviecio &l pro-
ducto bituminoso.: = = = =« = - = = =

4.- Envase segin la reivindicacién 1, 2 6 3, carac
terizado poraue los envoltorios interior y exteribhuzio y

11) son de construccién tubular sin costura y son.gubstancial

-

mente del mismo didmetro.

- e o we e o= ow w ar e w7 lor e - - - o
a

- -
e s .

5.- Envase segin la reivindicacidén 4, caracteriza-

do porgue el envoltorio interior (10) estd formado de una

* posas

pelicula de pslietileno de baja densidad y el enwliorio ex-

terior (11) estd formado de uma pelicula de poliqmiha de ele

vado punto de fusién, teniendo dicho envoltorio interior una

tempetatura de reblandecimiento del orden de 60 a 1202C. - -

6.- Envase =segin la reivindicacidén 5, caracteriza-
do poraue la pelicula de polietileno tiene un grosor del or-

den de 0,02 a 0,07 mm y la pelfcula de poliamida tiene un

grosor del orden de 0,02 a 0,1 mm.

7.- Envase segin la reivindicacién 4, 5 6 6, caragc
terigado porque se incorpora un agente de extraccidn o mate=

rial de deslizamiento entre o en locs envoltorios interior y/c
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8.~ Invase segun la reivindicacidén 7, caracteriza-
do porque el material de deslizamiento es una mezcla madre

(masterbatch) de polietileno de baja densidad que contiene

m aditivo de d881izamient°¢ aa "B @ = s T - - as e» W a e - =

9.~ Envase segim la reivindicacién 7, caracteriza-
do porque la mezcla madre (masterbatch) de polietileno de be
ja densidad que contiene el aditivo de deslizamieAids se in-

corpora tanto en el envoltorio intericr como en el-exterior

(10 y 11) o0 en los dos a fin de proporcionar una superficie

deslizante en la interfaz de dichos envoltorios interior y

LR ]

eXterlior., = e = - = @ @ @ = = .- - - - - - - - -

10. - Envase segin cualquiera de las reivindieacio-

" Q¥

nes anteriores, caracterizado porque el eﬂvoltoriéuéxterior
(11) es impermeable de la migracién a su través &é:én Pro=

ducto bituminoso (B) contenido, de los componentES'hel nig=
mo de otros aditivos de petrdleo gue puedan estar contenido:
en el producto bituminoso y tiene una temperatura de reblan

decimiento aque es tal que no se produce su fusidén a la temp

ratura de aplicacidn. - . m e, - mee. .- ..-—

11.- "ENVASE PARA CONTENER PRODUCTOS BITUMINOSOS™

Todo ello conforme se describe y reivindica en la

presente memoria que consta de diecinueve ho jas foliadas y



mesanografiadas por una sola

dibujos que 1la ilustra.

mcm.

de sus caras y de una lémina dﬁ
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