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| cacibn de tales paquetes resulte costosa.

. . REF: D~7073CN

Esta-invencidn se refiere a un paquete de
material compuesto que comprende ls combinacidén de un mrie-
rial relativamente rigido que proporciona una porcidn extre-

ma. del paquete y un material pléstico laminar termocentgai-
ble que proporciona una secciédn de cuerpo del paguete en -

-
aase

donde se aloja el producto.

Son bien conocidos los paguetes que compren-

den la combinacidén de un material flexible tal como plésti-

co laminar que forman una seccidén de cuerpo del paqueté y

L
sson S
un material relativamente rigido tal como cartén fino, O ma-

L 4 a
L4

terial laminar similar que forman una porcién extrema dé&Y -

L I
S

paquete. : et

» Sin -embargo, en esos paqﬁetes conocidgég'es
préctica comin asegurar el material pléstico al cartén fino
mediante adhesién o grapado de los dos materiales conjunta-
men’ t para proporcionar una unién segura. Este es un proce-

dimie.to muy laborioso que es ineficaz y hace que la fabri-

Es conocida también por la patente estado-
unidense N2 4,166.5%2 (Tsuchida et al) la conformacidn de
un paqucte de material compuesto que comprende una porcidn
extrema de cartdén fino y una seccién de cuerpo de material
pléstico laminar que aloja el producto en el que la seccidn
de cuerpo de pléstico laminar se ajusta por contraccién a -
la seccidn extrema de cartédn fino. Sin embargo, en esta dis-

posicidn conocida toda la seccibén de cuerpo de pléstico la-

R,

minar estd ajustada de forma termo-contraible a fin de que

el producto y las partes de la porcidn de extremidad de ngy
tén fino del paquete estén cubiertas por el material . plé

co.
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Se conoce tambifén por la patente estadouni|
denss n? 3.257.768 (Harrison et al) la conformacién de un
paquete de material compuesﬁo gque comprende una porcidn de

cuerpo de pulpa moldeada que aloja el producto y un ggbg-

risl de pléstico laminar que proposciona una tapa paqa-e&

tae o

paquete en =1 gque el material plastico se ajusta por termo-

contracciédn para acoplarse con partes salientes de la sec-

cién de cuerpo.

Sin embargo, en esta disposicidn es 1la sec4

cién de cuerpo de pulpa moldeada la que aloja el productq

v .
...

con el material plastico laminar que simplemente propofdib—

L X I
v e e

na una cubierta. La presente invencidn busca conseguir?ﬁg
acoplamiento fuerte entre un material relativamente rié%db
¥y un meterial pléstico laminar mediante la utilizacién de

la mencionada técnica termocontriaible sin emplear materia-
les adicionales, pero en el cual el procedim.ento de termo-
contraccidén se localiza en zonas especificas para proporcio-
nar un método eficiente de conexidn eﬁtre los materiales y
lo suficientemente efectiva como para permitir que el pro-
ducto pueda situarse dentro de la seccibén de cuerpo de pléas-
tico laminar sin que se separen los materiales.

En este sentido, un aspecto de la invencién
proporciona un paquete de material compuesto que comprende
una combinacidén de un material relativamente rigido que pro-
porciona una porcidén de extremidad del paquete y un materiall

de pléstico laminar termocontraible que proporciona una secH

cidn de cuerpo del paquete en el cual se aloja el producto,

donde una parte de dicha seccidn de cuerpo esté limitada -

por una parte adyacente de dicha seccién de cuerpo que esté:

superpuesta, caracterizeda porque la seccibén de extremo i
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cluye unos bordes marginales opuestos formados con interrup-

ciones y porque esas zonas contiguas de dicha seccibn de -

cuerpo se deforman por termocontracéién a fin de gque coope~-

rer en términos de tensidn con dichas'interrupcionés.pqp -
0

...

las cuales dicha seccién de cueipo se une a dicha porcibn
. L ]

" e s

de extremo. Ter ®

-
e

Otro aspecto de la invencién proporcicna

un paquete de material compuesto que comprende la combina-

cién de un material relativamente rigido que proporcioma -

una porcidén de extremo del paquete y un material plésﬁfég

° L
laminar termocontraible que proporciona una seccién de’euer-

‘l'. L]

po del paguete, en el cual se aloja el producto, caractési-
zado porque dicha seccibén de extremo incluye por o men;s:hn
par de paneles relacionados de forma angular dispuestos en
diferéntes planos y dotados de una zona interrumpida situa-
da en la unidn entre dichos paneles, estando dicha zona in-
terrumpida unida por una porcidén adyacente superpuesta de -
dicha seccidn de cuerpo, cuya porcidn se deforma para coope-
rar en términos de tensidn con dicha zona de interrupcién a
fin de mantener unidas la seccidn de extremidad y dicha sec-
cidn de cuerpo.

| Se describird una realizacién de la inven-
cibén a modo de ejemplo con referencia a los dibujos adjuntos
en los cuales:

La figura 1 eswa vista frontal en perspec-

tiva de un paquete compuesto con una seccidn de pléstico -
ajustada pro contraccién a una porciédn extrema de cartén fi-

no;

la figura la muestra una vista detallada

de un extremo del paquete;
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la figura 2 muestra el cierre superior del

paquete con mayor detalle.

Refiriéndonos a los planos, la figura 1,

muestra un paguete compuesto 10 hecho de un material.plés-
&cahon

de cuerpo consistente en una bolsa 1ll, y una porcién'ékfre—

en "

ma ae cartédn fino que proporciona una seccién superior 12
[

tico termocontraible formado para proporcionar una s

asabe

para e. paquete. Otros materiales laminares similares al

LI

cartén fino son también perfectamente idbéneos para formar

la procibén extrema del paquete. , -

LI

La seccibn superior 12 se ilustra con ‘m&-

LS N

yor detalle en la figura 2 y comprende una caja de foﬁhé“i

‘s s

abierto formada por un par de paredes anterior y posté&}oi
esencialmente paralelas 1% unidas entre si por un par de -
paredes laterales sensiblemente paralelas 14 para formar -
una estructura tubular rectilinea. La tapa de la caja com-
prende paneles laterales 15 unidos en forma articulada a
las paredes laterales 14 y un panel de cierre principal 16
asimismo unido en forma articulada a la pared frontal 13.
Los paneles 15 y 16 cooperan para proporcionar una tapa ce-
rrable mediante la cual puede llenarse el paquete y por la
cual se gana posteriormente acceso al contenido del mismo.
La seccidén superior 12 incluye asimismo un panel a modo de
extensidén integral 17 fofmado con un orificio 18 mediante
el cual puede suspenderse el paquete 10 en un punto de ven-
ta como se representa en la figura 1.

Cada una de las esquinas definidas por la
unibén entre las paredes 13 y 14 se halla interrumpida con

un par de muescas generalmente en forma de delta 19 que pro-

porcionan aberturas en el interior de las cusles se estiran
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e introducen porciones superpuestas de 1a bolsa 11 median- -

te termocontraccidn. La bolsa 11 posee incialmente una bo-
ca abierta gue es marginalmente mayor que el fondo abierto

de la seccién superior 12 y dichas bolsas y seccibm,stpe~
. -l...

rior se unen entre s{ de manera que el fondo abier¥o de
) ' ) »em

la seccidn superior es traslapado y confinado por la bo-.

e«

ca de la.bolsa. A continuacién se somete la bolsa a trata-

'R NN ]
miento térmico, por ejemplo por medio de un aire caliente

see
al menos en aquellas partes que cubren las muescas en'{of-
ma de delta 19 de tal manera que el material pléstic;';;.
contrae y se estira e introduce en las aberturas mueéiédas
para que se tenée y., DPOTr ende, coopere en.términos é?ﬁg;n-
sién para unir la bolsa 11 a la seccién superior'12.;ﬁ§'ia
figura la de los dibujos se representa una vista detalla-
da de una esquina que muestra el plastico montado eh ca-—

liente o fijado por contraccién.

Se prevé que puede no ser necesario propor-
cionar aberturas, como se muestra, en cada esquina de los
elementos tope o superior y/o de base del pagquete, sino -
que, en algunos casos, puede ser sﬁficiente disponer tales
aberturas solamente en las esquinas diagonalmente opuestas
de cada parte extrema. Ademés, se prevé asimismo que las -

muescas no necesariamente han de formarse por completo a pa

v

tir de la pieza en bruto no conformada para proporcionar unr
abertura sino que el material puede (Gnicamente ser marcado
dejando la parte central definida por las lineas de pliegue
marcadas debilitadas pero con todo unidas al cartdén finow

Sin embargo, el material plistico, al ser fijado por contra

cibén, todavia tenderéd a extenderse a las zonas definidas pop -

#
ik
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las muescas marcadas proporcionando el medio por el cual
se fija el pléstico al cartén fino. Tal construccibn puede
ser deseable en los casos en gue sea necesario proteger el

contenido del paquete de la p031b111dad de adherlrse al.ma—'
terial pléstico extendido a las zonas muescadas del cartpn

-

. ) e o
fino.

»

e? 3
Aunque el paquete compuesto descrito Ha sig¢

[ ]
ll LR

do referido al uso de un material plhstico termocontralble

se prevé asimismo que puedan usarse otros materiales apro-

.Q».q

piados. Por ejemplo, un material que pueda fijarse por con-

traccidén que no sea pa medio de tratamiento térmico se'baha
l..'

también dentro del &mbito de la invencién. Se prevé adhmis-

L 2
.. L

mo que un material que sea estirable pero con todo retkpgh
cierto grado de elasticidad puede ser apropiado. En este
caso, el material podria mantenerse inicialmente en un es-
tado es tlrado durante la introduccién del carténm fino u otrd
material similar. Cuando se suelte el primer material debe
ser suficientemente eléstico para ajustar ai menos con las
zonas interrumpidas del segundo material de manera que los
dos materiales se mantengasn unidos entre si.

En resumen, el Modelo de Utilidad que se

solicita deberé recaer sobre las siguientes:

REIVINDICACIONES

l.- Un paguete de material compuesto que
comprende, en combinacidén, una porcidn de extremidad (12)
de un material relativamente rigido y una porcibn de cuerpo
(11) de un material pléstico laminar, termocontraible, en -
la cual se aloja un producto, extendiéndose dicha porcién
de cuerpo a partir de dichs porcibén dec extremidad, por lo

cual una parte de dicha porcidén de e emidad (1%, 14) esté
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limitada por una parte, superpuesta de dicha porciébn de cueré
po, comprendiendo dicha porcidén de extremidad una estructu-{

" ra tubular que incluye paneles relacionados por sus 4ngulos

los cuales tienen zonas interrumpidas (19) situadas.gnnia

unién entre dichos paneles, y deforméndose localmenﬁp.éreas

T LR

. . taa @
adyacentes de dicha porcidn de cuerpo, por terchontrapc;én
as?

de dichas &Areas para cooperar en términos de tensién con -

[ ]
swady

dichas zonas interrumpidas, a fin de mantener unidas la por;

cién de extremidad y dicha porcidén de cuerpo. :
[] PR
2.- Un paquete de material compuesto, éégﬁn
la reivindicacién 1, caracterizado ademés porque dichéfpbr—

LI
cién de extremidad comprende un cierre de extremidad path

el paquete, que incluye unos paneles gque definen cuatior &s-
quinas, estando provistas por lo menos un par de egquinas
diagonalménte opuestas, de una muesca que constituye dicha
zona interrumpida.

3.~ Un paquete de material compuesto, segin
la reivindicacién 1, caracterizado ademés porque la porcién
de extremidad comprende una parte superior (12) de cartém
Y la porcibn de cuerpo comprende una bolsa (11) de material
laminar termocontraible, en la cual se aloja un producto,
gque se extiende a partirbde dicha parte superior; compren=-
diendo dicha parte superior uns estructura tubular formada
a partir de paredes relacionadas por sus angulos estando
ademds dotada de un cierre superior y estando abierta en su
extremo inferior; estando adherida dicha bolsa a 1la porcidn
inferior de dicha parte superior, por lo cual partes de la
bolsa se superponen s paries adyacentes de dichas paredes y
dicho cierre superior facilita el acceso a dicha bolsa para

alimentsr o extraer el contenido, estando provista dicha -




10

16

20

25

30

parte superior con muescas en la unién entre dichas paredes,

Y deforméndose localmente partes superpuestas de dicha bol-
ca, por termocontraccidn para cooperar en términos de ten-

sién con dichas muescas, a fin de mantener unidas la, bglsa
. . 'q [
.1 . ’ o Ted®
Y la parte superior. . e
r - ¥

4.- Un paguete de material compuesto’Eegin
) PR

la reivindicacidén 3, caracterizado ademés porgue dicho‘cie-

) . s '
rre superior es reutilizable.
L]
LR 2B ]

5;- Se reivindica por Gltimo como objeto

~ "-
sobre el que ha de recaer el Modelo de Utilidad que s& So-

licita por: UN PAQUETE DE MATERIAL COMPUESTO.
Todo conforme queda descrito y reivindideflo

en la presente memoria descriptiva que consta de nueve P4

ginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 7 de Marzo de 1980
BERNARDO UNGRIA
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