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MEMORIA IESCRIPTIVA
DE UNA PATENTE DE INTRODUCCION, POR DIEZ ANOS EN BSPAfA,
A FAVOR DE REFRACTARIOS DE DOLOMIA SINTERIZADA, SoAs, DE
NACIONALTDAD ESPANOLA, RESIDENTE EN MADRID (Espafia) Calle
de Serrano, T
8 0bre:

"NUEVO PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE FON'.bOS CONVERTL~

~DORES Y LADRILLOS A BASE DE MATERIALES REFRACTARIOS CON

AGLUTINANIES ORGANICOS".-

La presente invencidn mejora los procedimientos de fa-
bricacidn de cuerpos refractarios de dolomfe con y/o magne-
sia y/o otros materisles refractarios con slutinantes orgi-
nicos, consiguiendo una considerable empliacidn de la dura-
cién de los materiales refrastarios.

Segin los procedimiantoé de fdbricaci6n usueles se tri=-
turan las materias primas refractarias y se mezclan con aglu

tinentes orgdnicos, obteniéndose una masa plistica. Esta
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mass se comprime mediante prensado, apisonado, sacudida y/o

vibrado.
Para comprimir los fondos o ladrillos por vibrado

pueden colocarse uno o verios vibradores lateralmente al
molde del fondo o ladrillo; trabajande de esta manera, puew
de favorecerse la compresidn de la mezcla colocando una car-;
ga encima. Tambiénves corriente la colocacién de un vibra-
dor en la placa de fondo del molde del ladrillo o del fon-
a0 del convertidor y/o la colocacidén de una placa equipada
con un vibrador apoydndose sobre la mezcla para comprimire

le. por capas o en su conjunto por vibracién. El vibredo

'puede hacerse también gimultdneamente desde 1os costados

arriba y/o abajo.
En le fabricacién de fondos de convertidores se formsn

los canales de ailre colocando piedrzs de tobera o Hubos mew~

t4licos o imtroduciendo agujes de madera o metélicas, que
ge geparan despus de la coccién de los fondos.

Si se prescinde de la compresién por prensas a presién
nuy elevada que siempre trae consigo unae destruccién del
grano muy perjudicial y que no siempre se pueden utilizar;
ningdn procedimiento de comprensidn descrito conduce a una
denesidad lo méds alta posible de las mesclas a comprimir.
Despuds de la compresién por los procedimientos descritos,
la masa refractaria sigue conteniendo gases encerrados y
concentraciones locales de aglutinante, lo cual disminuye

la duracién de las materias refractarias. .

La invencidn se refiere a un procedimiento por el cual .

se eliminan de una manera simple estas inclusiones, consie
guiéniose sin destruccién de greno una gran densided y por
tanto una gran vida de los cuerpos refractarios. Se .encon-
tré, que ladrillos o fondos refractarios que se habian
comprimido por premsado, vibrado, sacudida o apisonado,

consegufan una densidad extrmordinaria st se calentaban a
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continuacidn de 100 & 350¢eC, volviendo a comprimirse por

vibrado y/o sacudida por segunds vez.

Al calenter los cuerpos refractarios a la temperatura
indicada, los aglutinantes formen vapores que por la compre-
sidn de la masa no pueden escapar o Vnicamente en una pro-
porcibén insignificente. ALl tratar los cuerpos refractarios
segin el invento, results una elevada densidad porgue al
vibrar y/o sacudir la masa por segunda vez, se libran estos
vapores arrastrando el aire y las inclusiones de alquitrén
locales.

La baja viscosidad de los aglutinantes a elevada tem-
peratura favorece la eliminacién de las inclusiones de al-
quitrén y geses.

Se podria imeginar que un calentamiento de las mezclas
a temperaturas entre 100 y 3502C con una compresidn poste- |
rior conduciria a resultados andlogos. Trabajando de tal
menera se conseguiria une formacién de vapor; pero éste
vapor ya se formar{a lentamente durante la fabricacidn o
el calentamiento de la mezcla sin que se eliminen las con-
centraciones de aire y alquitrén. Ademds las mezclas no
comprimidas reqpieren un espacio mucho mayor y por tanto,
instalaciones de calentamiento mucho mayores que las mez-
clas comprimidas. Tampoco se podria gerantizar una tempera~ j;
tura de trabajo adecuada ya que entre calentamiento y ela- R
boracidn de las mezclas se perderis tiempo y por tanto no
podrfan evitarse pérdidas de temperatura;

Ademds se encontrd que el calentamiento de las mez-
clas comprimidas debe efectuarse lo mds rapidemente posi=-
ble, ya que un calentamiento lento y por tanto de mds du~
racidn trae consigo una elevacidn de la viscosidad del
aglutinante, rebajéndose por tanto la perméabilidad de las

mezclas para gases y alquitrén.
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un calentemiento répido se encuentra dificmltado por las
grandes dimensiones. Segin el invento se encontrd que un
calentemiento répido y regular de los fondos de 1os conver=-
tidores se puede consguir pasando gases calientes mediante
vacio y/o presifn a través de los tubos de los fondos de
convertidores o por las toberas. Un resultado snélogo se
congigue introduciendo resistencias eléctricas en los tubi-
tos o toberas.

En el marco de éste invento se puede repetir: 18-va-
rias veces el calentamiento de las mezclas comprimidas vol- ;
viendo a comprimirlas mediente sacudida y/o vibrado una o
varias veces; 22a realizar la compresién de las mezclas por )
sacudida y/o vibrado en una vez o verias veces dursnte el
calentamiento de las mezclas; y 3%~ puede comprimirse las
mezclas sacudiendo y/o vibrando una o varies veces utilizan-—
do a la vez baja presién o vacid. |

El procedimiento de la invenoién se refiere también
a la confeccidn de pledras de toberas.

Resultd que las densidades de las materias obtenidas
gegin el procedimiento del invento sin la perjudicisl des-
truccidn del greano es mayor que la que se obtiene utilizen-
do las presiones més elevadas slendo por tanto por 1o menos
equivalentes a los productos obtenidos con copsiderable

destruccidn de grano.
HROTA

En resumen; la presente solicitud recaerd sobre las

siguientes reivindicacioness

18 ,-Nuevo procedimiento para la fabricacidn de fondos
convertidores y ledrillos & base de materiales refractarios
con aglutinantes orgénicos, caracterizado porque se reali-

za una primera compresién de fondos-ladrillos, calentando

posteriormente & temperaturas entre 100 y 3502C y compri-
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miendo por segunda vez por vibreado.

28,-Nuevo procedimiento, segin la reivindicacién ante=—

- rior, caracterizado porque se verifica un calentamiento de

los fondos pasando geses a las temperaturas deseadas con
sobre y/o baje presidn a través de unos tubos de los fondos
de los convertidores%

38,=-"NUEVO PROCEDIIMIENTO PARA LA FABRICACION DE FONw
DOS CONVERTIDORES Y IADRTILLOS A BASE DE MATERTALES REFRAC-
PARTOS CON AGLUTINANTES ORGANICOS",

Segin se describe en la presente memoria que consta
de cinco hojas escritaa a méquina por una sola cara.

Madrid, 23 de marzq de 1,960
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