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MFMORIA DRSCRIPTIVA
DE UNA PATENTE DE INTRODUCCION, POR DIEZ ANOS EN ESPANA,
A FAVOR DE REFRACTARIOS DE DOLOMIA SINTERIZADA,S.Ae, DE
NACIONALIDAD EBSPANOLA, RESIDENTE EN MADRID (Espefia) Calle
Serrano, 7

80bres

"NUEVO PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE CUERPOS
REFRACTARIOS" '

El objeto de la invencidn mejors el procedimiento de fa-
bricacidn de cuerpos refrasctarios de dolomfe y/o megnesita con
aglutinantes orgdnicos consiguiendo un graen aumento de le es-
tabilidad de los materiales refracterios.

Segin los procedimientos en uso hagte la fecha, se tritu-
ra la dolomfa y la magnesita y se mezcla con aglutinantes or-
génicos, obteniéndose mezclas pléstices que se prensan 0 apiso-

nan pars formar cuerpos apropiadosg.




A continuacidn se cuecen estos cuerpos consiguiendo con
ello wne descomposicidn de los eglutinantes orgénicos en mate=-
rias voldtiles y en un residuo de alto contenido en carbono que
gse denomina armszén de cok. La mayor parte de las propieda-

5o des fisicas y quimicas de la mase cocida se debe & este arma-
zén de cok. Bajo la influencia de las eltas temperaturas, unido
al caracter oxidante de la atmésfera del horno descarboniza la
superficie de los cuerpos refractarios. Desde este momento ad-
quiere el cuerpo refractario su congistencia por una sinteri-

10.~ zacién de las meterias base. De ah{ se deduce el espacio entre
los diversos granos no debe ser demesisdo grande, o sea, que
la pelfcula de aglutinante no debe ser demasiado gruesa. Como
por otra parte el armazdn de cok comunice en su mayor parte
al cuerpo cocido sus propledades f{sicas y quimicas, gracias

15 o= a su conductibilidad térmice, debe ser lo més fuerte y resis—
tente posible. Ideal resultarfe por teanto un aglutinante que
envolviese e los materisles refracterios con une pelfcula plés—~
tica muy fina gue en ol cocido se converterfa exclusivemente
en un cok con buenas propiedades fisicas (gran conductibilided

20 .= y consistencia) y qufmicas (gren resistencia contre la oxida-
cidn).

_ Pero este aglutinante ideal no existe. El método del in-
vento consigue por un camino sencillo le misme finalidad: la
fabricacidn de mezclas refractarias de dolomfa y/o magnesita

250= con asglutinantes orgénicos de forme que en el cocido resulte
un armazén de cok fino pero sélido con buenas propiedades fi-
sices y qufmicas.

Egto se consigue:

12,~ Aumentando el contenido de aglutinante.

30 22 .~ Mejorando la salida del carbono del aglutinante or—
génico edicionando materias condensables y/o0 polimew o
rizables.




Segin el procedimiento del invento se pﬁrte de aglutinane
tes orgdnicos y un cuerpo refractario consistiendo en dolomfe
y/o magnesita, que se tritura a una granulacidén (granulometrfe)
determinade y se divide en dos partes principasles reuniendo la
5 o= primers 1los granos gruesos y la segunda el grano fino. Se ca=
racteriza por tratamiento de la primers perte con un exceso de
aglutinante o sumergidndole en un bafio de aglutinante de menera
que el aglutinante empapa 1los granos gruesos mientras que la
segunde parte consistiendo en greno fino se mezcla con la pri-
10,0~ mers separdndose & continuacidn el exceso de aglutinente comple-
temente o solamente en parte por medios mecénicos y/o por eva=
porecién pudiendo recibir esmbas partes un complemento de aglu-
tinante o
Ya se ha propuesto dividir la masa molida en dos partes
15 6= principales & saber en grano fino y grano grueso, que se mez-
clan despuds en proporciones definides entre s{, afladiéndose a
esta mezcle un aglutinente orgénico. Fn este y en los demds
procedimientos usuales, el grano fino absorbe la mayor parte '
del aglutinante y en esbecial los aceites, mientras que el
20.~ £rano grueso se empapsa incompletamente;
En cambio el procedimiento del invento se carscteriza
pof una mezcla previa del grano grueso con un exceso de aglue
tinente, mezcléndose despuds el grano grueso empapado con el
grano fino. De egta manera se satura el grano grueso con aglu-
25.- tinente sin que se precise un exceso de aglutinante entre los
granos. En la coccidn sale el aglutinante en exceso del grano
grueso formando juntamente con el aglutinente que se encuen-
tra entre los granos un armazén de cok find pero fuerte con
buenas propiedades fisicas y quimicas.
30, En el marco del invento que nos ocupa se puede tembidn:
12 ,=-Descomponer una O ambas partes principales de la dolow-
mia o magnesita en varias partes seoundarias y tretarlas jun-

tas o por separado, segin el procedimiento de la invencidn.
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22,~Seguir modificendo las granulometr{as de una o varias
partes principales o secundarias del material refracterio por
moliendsa.

32,— Utilizer uno o verios aglutinantes, uno tras otro: asi
ge puede uiilizar como primer aglutinante un alquitrdn o tam-
vién aceites finos y fluildos que penetran entre los granos; como
segundo aglutinante un slquitrén espeso o también brea; la se-
gunda adicidn de aglutinante puede hacerse & la parte principal ;
0 secundaria a a una mezcla de las partes principales o secun- |
darias.

42 .~ Calentar los cuerpos refractarios y/o los aglutinan—
tes y/o los aparatos que se emplean.

52 o= Sustituir la dolomfa o la magnesita por completo o
parcialmente por otros cuerpos refractarios conocidos, como cal,
mineral ‘@e oromo, dolomia estabilizada; también se pueden hacer

adiciones a lag masas refractarias obtenidas segin el invento

- (carbono, grafito, fundentes, etce).

El método, segdn el invento, puede realizarse fcilmente
como sigue:

El;cuerpo refractario molido se separa por cribado en dos
partes principales componiéndose le primers parte del grano
grueso p.e. mayor de 2 o 0,5 mmj; los granos gruesos g€ sumer-
gen a continuacién en un recipiente conteniendo aglutinante;
se deja escurrir y se mezcla en unsg mezcladora espeqial el greno
grueso empapado con el grano fino; el grano fino absorbe el
aglutinente en exceso adherido al grano grueso. Si resultara
necesario, se afiade al final ﬁn poco de aglutinante pars ter-
minar la mezcla.

De mesnera parecide se puede proceder en'la mezcladora mige
ma; en este caso se introduce previamente el grano grueso en la
mezcladora; se satura con aglutinante y de tal manera que el ex—'f

ceso de aglutinante pueda ser absorbido finalmente por el grano

fino.
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Asimismo puede empaparse el grano grueso en un tornillo
gin-fin inclinado. En este cago se llena de aglutinante la parte
baje donde se introduce también el grano grueso; el grano fino
pe aflade en la parte superior del tarnillo o en un aparato de

5e= mezcla especial;

Se conocen los efedtos sobre los eglutinantes de cuerpos
que condensan y/o polimerizen. Alquitrén, p.e., se condensa o
polimerize fécilmente por éxigeno, azufre, cloro, cloruro de alu~ .
minio, etc,.; el alquitrdn adquiere por uns parte una viscogi-

10.- dad més elevada y por otre un mayor residuo de cogquizacién cuan=
titativemente y cualitativamente. Por una destilacién del aglu~
tinante se puede eJercer influencis sdbre la viscosided y el re- o
siduo de coquizacidén. Una polimerizecidén o condensacidn de los
aglutinentes antes de su elaboracidn puede hacerse Ynicamente

154~ en une forma muy limitads, ya que la viscoslidad del aglutinante
estd fijado por las condiciones de trabajo al hacer las mez-
clas refractarias.

Segin el invento se ha encontrado que puede conseguirse
un favorsble armazén de cok tanto cuantitativemente como cuslite-

20.~ tivemente si‘la mezcla de los cuerpos refractarios con los aglu-
tinantes orgdnicos se trata con materias condensables y/o poli-
merizables de tal manera que los efectos de estas sustancias se
manifiesten al menos en parte durante y/o mejor despuds de la
mezels del cuerpo refractario con el aglutinente orgénico y/o

25,- durente la 060016n del cuerpo moldeado. De esta manera se consi=
gue que el aglutinante conserve la viscosidad més favorable du-
rante el tratamiento y que sin embargo alcance el armazén de
cok que se forma une celidad méxims, tanto cualitativamente como
cuantitativamente .

30;- . BEn el caso de utilizarse gases que condensen y/o polimericen;
(H¢1, Oy, 03, C1, 503, NO,, etc.) puede hacerse el tratamiento

con el gas durante y/o despuds del proceso de mezcla del cuerpo
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refractario con el aglutinante, pudiendo emplearse una tempera-

tura més elevads si fuera necesario.

En el caso de emplearse sustancias que condenssn y/0 po-
limerizen sélidos y/o liquidos (AlClB,S, etc,.) o sustancias
que por influencia de temperaturas altas desprenden gases que
condensen y/o polimerizan (MnO,,BAO> etc,.) pueden afiadirse
estas sustancias al aglutinante y/o al cuerpo refracterio y/o
a la misme mezcla, .

Dentro de este invento pueden emplearse también aquellos
aglutinantes que habien sido tratedos previamente fon sustan~
cias que condemsen o polimerizene As{ pueden utilizarse team-
bién aquellas sustencias o mezeclas de sustancias que entrs sf
y/b con el cuerpo refracterio den compuestos que condensen
y/o polimericen segin reacciones quimicas conocidas.

Ls dolomfa y/o la magnesita puede sustituirse por comple-
$0 0 parcielmente por otros cuerpos refracterios conocidos como
cal, mineral de cromo, dolomfa estabilizada; tembiém se pueden
afladir sustenciag conocidas a las masas refractarias obtenidas
segin el invento (carbono, grafitoc, fundentes).

Seglin el invento se ha encontrado que por el empleo de me-;
dios condensaﬁles y/o polimerizebles en las muflas refractaries |
compuestas de. un cuerpo refractario y aglutinentes orgénicos ca-fﬂ
racterizado por un tratamiento de los granos gruesos por el |
aglutinente en exceso, se obtiene un armazdn de cok ideal.

NOTA o |
BEn resumen; la presente solicitud recaerd sobre las sigulen- ?
tes reivindicaciones: |

18 ~Nuevo procedimiento pars la fabricacién de cuerpos re-
fractarios, caracterizado porque los mismos son eonseguidos a
base de aglutinantes orgénicos y un cuerpo refracterio tal como
dolomia que se tritura a determinados temafios de granos y se
subdivide en dos partes fundamentales, 0 sea, en una primera

parte que contiene t0dos los granos gruesos y en una segunda
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parte con todos los finos, tratandose la primera parte con excew

- go de aglutinentes mediante inmersidn en un balio de los mismos,

de manera que queden empapados los granos gruesos mezcldndose
a continuacidn ésta primera parte empapada con la segunda de
grano fino, despuds de haber eliminado parcisl o completamente
el exceso de aglutinente, si fuese necesario, pudiendo recibir
la mezcla de ambas partes un segundo suplemento de agiutinante;

28 ,~Nuevo procedimiento, segdin le reivindicacidn enterior,
caracterizado porque se efectia una adicién de medios sélidos,
1iquidos o gaseosos que condensan o polimerizan a la mezcla mig-
me y a los componentes de la mezcla, cuya reaccidn es parcial
durante tel mezcla y durante la coccidn con aglutinentes orgi-
nicos.

38,-Nuevo procedimiento,segin las reivindicaciones ante-
riores, caracterizado porque se ailade a la mezcla misma j a sus
componentes, materias tales como sélidas,liquidas y gaseosas
que condensan ¥y polimerizan reaccionando al menos parclalmente
durante y después de la mezcla y durante le coccién con el aglue=
tinante orgénico .

48 ,=-"NUEVC PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE CUERPOS
REFRACTARTOS ", |

Segin se describe en la presente memoris que consta de
siete hojas escritas & méyuins por una sola carg.

Medrid, 23 de mayzo de 1.960
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