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liste invento se refiere a elementos para uniy

tiras 0 secciones de tuberia o cafierfa pldstica, de material
sintético, que puede estar sometida a cembios de tempera=
turz en toda su longitud, o en parte de ella.

5 in los sistemas de transmisidn de fluidos u
otras aplictéciones, pueden precisarse longitudes 6onside-
rables de tuberis. Cuando se wbtiliza tuberfa pléstice,
el grado o Provorcidn de expansidn a cause del caloyw,
es del cwden de 8 veces el de le tuberla do acero o

10, hierro y €5 necesario disponer medios especiales para la
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dilatacidn y la construccidne. Tn estas longitudes o
zecclones de tuberds, I=s juutus rigidas corrientes habrdn
dé suplementarse @ intervalos Dor la adicidn de elementos
adicionales de expangidn dependientes Jde lés condiciones
de caldeo y refrigeracidn en distinbos puntos.

in este invento Se proporciona un elemento de
erpansion especialmente adapteble para usarse en tubos
Ge material pldstico sintético.

iin el dibtujo, se representa un elemento de
expansidn ,pare Wi sisteny de “ronsmisidn de fluido a
mje nresidn, aplicade a dos tulos 3, 8, que se enchufsn
uno en otxoe. Un elemento tubular eﬁterior 1 de mayor
didmetro que los tutos de metberizl pldstico & los que se
aplica, se represe.ta dotado, €n cade uno de sus exiremnos,
de wn alojaniento 2 para un Drensa-egtopas de didmetro
supericr, & través de cada uno de los cuales puede resbalar,
en direccitn axil, uno de los tubos 3,6. Los alojamiertos
2y pueden desde luesp cusancuarse nor wn anille pléstico
exteino soldido o sujebo adnesivamente sobre lo superiicie
e;terioy del elemento. Cada unn de los prensa~estopes,
comprende dos placas enulares, 7, roscasus, entre lag cuales
se dispone una =@sa enulsr de material de empaguetadura 8
para dar lugr & une junte estanca sl fluido. Cada uvna de
las plzcas roscadas 7 estd proviste de wedios vara Lacexrlea
glrex, con objeto de que peneire en el alojemiento 23
dickos medios , comprendei,por ejeuwlo steladros clegos
12 en los cules muede introducirse una 1lave especial de
tipo conocido. ©1 material de empacuetadura 8, puede
ser amianto, cuerda, cdfiamo, o waterial adapteble andlogo.

sl interior roscedo de cade alojapmicirio 2 estd interrumpido




®

1o,

1‘5.

25.

- ) -

Dor v relajo circular 13 para el material de ewpaquetadurs.

31 enchufe de log tubos 3,8 se realisa ajustando
entre s las partes 4,5 de didmetro veducido pera conseguir
un difnetro prdcticamente constante del paso. Un primer
énillo de cicrre © entre los dos tubos 3,6 penetra en una

ranura del paso interior ensanchado de la parte 5 del
tubo 6, y se ajusta en la parte exterior reducida 4 del
Tubo 3, pafa deslizerse en ellsa,

Bl elemcnto tubuler 1, las plecas anulares v
¥y los topes 11 deben ser de maberiel sintético que tenga,
prédeticaumente, el misno coeficiente de dilatacidn,por
el calor, que los tubos 3,6, para lograr el funcionamiento
setlsfactorio en wna gran veriedad de tempershuras.

Los topes 11 que se sujetan a los tubcs 3, 6,

o Torman cuerpo con ellos, limitan la extensidn del conjun-
to e implden la desconexién de los Hubos por ajuste, como
se indica con las plocas amlares interiores 7. Analoga-
nente, los topes o cierres 11 limitan la contraccidn del
conjunto ¥ el enciwmfe de los tubos, Por ajuste de wo con
DLT0

Los exsrenos de los tuos 3, 6 8e conecten
por juntas de pestafia u otras, no representadas, con
las secciones o tiras adyacentes de le tuberiz,

Ias juntas de dilatecidn descritas en esta
meroria, son sensibles a pequetias veriaciones de tempere-
ture ¥y permiten que se realice la dilatecidn y la conirace
cidn en secciones o longitudes de tubveris de tamaiio
epreciable, sin pérdids de fluido, & presiones sdecuadas

parc usarse en tuberias de material pldstico sintdtico.




10.

15.

20.

25,

L YBETR4
N0 m A é@}{@ N

Descrite suficientvemente la naturaleza del

invento,asf como la menera de realizarlo en la prdctica,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente
lindicadas son suscepiivles de modificuciones de detalle,
en cuanto no alteren sv principlo fundamental, siemndo lo
que constituye su esencia y por lo que se solicita Patente
de Invencifn,por 20 afios en lspalia : " Perfeccionamientos
en elementos de expansidn pare conectar tubos plédsticos
sintéticos"; carncterizdndose por lo sigunlentes

12, Perfeccionamientos en elementos de expansidén
pare conectar tubos plédsticos sintéticos, caracierizdndose
bor disponerse en cada exiremode unelemento tubular
exterior que tiecne sus extremos separados redinlmente de los
tubos, un prensa-estopas constituide por material de

empequetadura, pare fomer wia junta estenca al fluido,

‘Sostenddo entre dos placas anuleres roscadas en el

interior del elemeitio wubuler; cada vno de los prensae
estopas puede deslizmurse con respecto & wilo de los tulos.
29,~ Perfeccionamientos, sezun lo especificado
en 1o reivindicacidn 1%, ceracteuizados porane los tulos
de material pldetico se ajusian ewtre i, por enchufe.
32, . Perfeccionerientos,segun lo especificado
en la reivindicucidn 1%, caracterizdndose poraue el
interio: roscado de cade prensa-estopas estd dividido
por unt ret@jo poco profundo que recibe la perirferia
exterlor de una mase anulér de material de empaquetadura.
42,. Ferfeccionanientos,segun lo especificado
en las relvindicaciones 12 o 28, caracterizdndose porque

topes sujetos & los tubos o que formen cuerpo con ellos,
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limitan la dilatacidn por ajuste con les carss interiores
de las placas amulares internas, y limitan ls contraccidn
por ajuste mutuo.

54~ Perfeccionamientos,segun lo especificado
en la reivindicacidn 22, caracterizdndose vorque el didmetro
interior de wio de los extremos de un tubo se aumenta y
el didmetro exterior se reduce para fzcilitar la accidn
de enciiufe , a la vez que un anillo de cievrre penetra
en una ranvra de la parve interns ensanchada de uno
de los tubos pudiendo deslizarse en 12 parte externa
reducida del otro tubo.

6+~ Perfeccionamientos en elementos de expansidn
para co.ectar tubos pldsticos sintéticos; $al y como queda
substancialmente descrito en la preseute memoria s €
ilustrado en los adjuntos dibujos.

#sta memoria consta de cinco hojas,escritas a

N
.

méguina por una spla cara,
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