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a favor de Dona Ana CALAFÍ REGOJO, VDA. CARBÖ y Don Alber­
to MARC.BT BALLETBÓ, ambos de nacionalidad española, y re-, 
sidentes en Hospitalet de Llobregat (Barcelona), Calle 
Jacinto Verdaguer, 21 y 23, por "PERFECCIONAMIENTOS EN 
LA FABRICACIÓN DE MONTURAS PARA GAFAS".

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere a unos perfec­
cionamientos introducidos en la fabricación de montu­
ras para gafas por inyección de [Raterial plástico y, 
especialmente, a las dotadas de piezas incrustadas de 

5. distinto color como movido ornamental.

Hasta el presente, la combinación de dos colo­
res distintos en las monturas de gafas viene realizán­
dose por inyección del material cus constituye la mola 
dura propiamente dicha en el molde correspondiente, en 
el cual se ha dispuesto previamente la pieza a inoras1 0 .
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tar, en posición conveniente para que, al desmoldear, 
aparezca ya dicha pieza correctamente dispuesta en la 
zona correspondiente de aquella montura.

.aste sistema, que §g el utilizado también co- 
ni^ntemenue para ia incrustación de piezas de materia­

les diversos en otras inyectadas de plástico, tales co­
mo botones, hebillas, etc., adolece sin embargo de 

inconveniente de que, especialmente cuando se trata 
de materiales distintos entre la oase o soporte y la 

pieza a incrustar, resulta especialmente difícil lograr 
una retención permanente de iss piezas incrustadas, da­

das sus oistintas características. Aun en el caso de 
tratarse de materiales de idéntica composición, la unión 
no resulta nunca estable y las piezas incrustadas lle­

gan a desprenderse con el tiempo, con los consiguientes 
inconvenientes.

.aste problema se ha intentado salvarlo median­
te el recubrimiento de la pieza a incrustar, después 

de colocada en el molde, con una capa de un adhesivo 
idoneo, si bien, aun habiéndose logrado una retención 
mas perfecta y duradera, se complica excesivamente el 

proceso de fabricación y, por ende, se eleva el precio 
de coste de las piezas acabadas.

Los perfeccionamientos objeto de la invención 
solventan por completo el inconveniente aludido, per­

mitiendo obtener una adhesión perfecta de las piezas 

citadas a incrustar, a la par que permiten un acabado 
esmerado de las monturas o similares, aumentando el ran-



dimiento de la fabricación de las mismas y permitiendo, 
por tanto, un precio de coste más reducido.

Los perfeccionamientos en cuestión esencialmen­

te en realisar la inyección de la montura en un molde 
dotado de un punzón metálico que reproduzca la forma 

de pieza a incrustar y produzca en la montura moldeada 

el hueco correspondiente obteniendo aparte por troque­
lado las piezas a incrustar con la forma correspondien­
te .

En la fase operatoria siguiente, se cubren los 
huecos de la montura y las piezas indicadas con un adhe­
sivo apropiado y se insertan estas últimas en los pri­
meros, encajándolas a presión, a fin de lograr la ínti­
ma solidarizaoión de las mismas con la montura, de la 
qu.e no se desprenderán en absoluto.

Como puede verse, el proceso operatòrio de acuer­
do con los perfeccionamientos objeto de la invención 

resulta extremadamente simplificado y, por otra parte, 
con el mismo se logra una absoluta perfección y aca­
bado en las monturas o análogos-

Se comprende fácilmente, que aun cuando a prime­
ra vista parezca mucho más sencillo cubrir la pieza a 
incrustar depositada en al molde con una capa de adhe­
sivo y realizar luego la inyección sobre dicha pieza 
así preparada, que el realizar la inyección de la mon­
tura, cubrirla de adhesivo e incrustar la pieza en 
aquella montura, el sólo riacho de tener que preparar 
la pieza previamente depositada en el molde, exige por



parte del operario que lleva a cabo la inyección una
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pérdida considerable de tiempo que, multiplicada por 
el número de monturas inyectadas por unidad de tiempo, 
representan un consumo excesivo de mano de obra.

Mediante los perfeccionamientos objeto de la 
invención, sin embargo, la inyección de las monturas 
no precisa de control alguno, realizándose las opera­
ciones de recubrimiento con adhesivo y sucesiva incrus­
tación de las piezas por personal independiente* con 
producción a más reducido coste.

Por otra parte, los perfeccionamientos indica­
dos permiten un trabajo excelente con materiales de dis - 

tinta naturaleza o, cuando menos, de distintas propie­
dades físicas y, por ende, de difícil adhesión por la 

técnica usual.

Se comprende que serán independientes del ob­

jeto de la presente invención, los materiales, formas 
y dimensiones de las monturas, tipo de piezas incrus­

tadas en las mismas, número de estas últimas y, en ge­
neral, todos cuantos detalles accesorios puedan pre­
sentarse, siempre que no aparten al conjunto de su 
esencialidad.
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Se reivindica como objeto de la presente paten­
te de introducción:

1. Perfeccionamientos en la fabricación de mon­
turas para gafas, por inyección de materiales plásticos 

y con piezas incrustadas en las mismas, que consiste 

esencialmente en realizar la inyección de la montura 
propiamente dicha en un molde ¿otado de punzón de for­

ma correspondiente a la de las piezas a incrustar deter­

minando de esta forma en la3 monturas uno o más alveolos,
:uales 
¡tin- 

t a
ts,

t ca-
¡s

huecos para lograr la ia- 
mtura.

2. Perfeccionamientos en la fabricación de mon­

turas para gafas.
La presente memoria consta de cinco hojas fo­

liadas , escritas a máquina por una sola cara.

Barcelona, 18 de marzo de 1960.
¿na Chl¿fl itBGOJO, Vda. OiíhBÓ,

de 1as dimensiones exactas a

se oatienen aparte por troque!

tos a los de inyección dû 1.3. 1

recubrir las caras correspond

así como los hue c o s formiados '

pa de adhesivo apropiad.o, aju

niezas inertemente en o.ichos !

tima solidarisación de las mi;
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