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MEMORIA DESCRIPTIVA

La utilidad de los tapones irrellenables es conocida,

impide que un frasco provisto del mismo sea rellenado si no se

le desprende, garantizando de algún modo el contenido original

antes de su montaje. Por otra parte, su estructura facilita la

descarga del liquido con flujo regulado, proveyendo posibles

derrames frecuentes cuando se vierte sin obstáculos a.la.sali—
+ * *+ + a

da y pudiendo de este modo dosificar mejor la cantidad.escancia­

da del frasco. *****

Sin embargo, suelen adolecer de que, bien sdd'por su

rígida construcción en plástico más o menos endurecidM'omate-
*  * .* * *rial similar, bien sea porque la cabeza del frasco présehta
* * *irregularidades en su superficie, no se produce un ajbúsúe per-
...

fecto y en la zona de contacto tapón-frasco se presentan fugas 

sumamente molestas con derrames laterales de liquido, que difí­

cilmente son obturadas, aun en el caso de que entre tapón y ca­

beza del frasco se hayan previsto arandelas de ajuste por lo ge­

neral imperfectas.

El modelo de la presente invención solventa satisfac­

toriamente los inconvenientes antedichos permitiendo por su es­

tructura un ajuste hermético y no degprendible que garantiza al 

frasco portador de cualquier fuga lateral en el vertido.

Esencialmente consiste en un cuerpo en material plás­

tico, vidrio o similar, que constituye el elemento usual regula­

dor del flujo, en cuya base se encuentra ajustada una pieza mol—



dea da, laminar y anular, con orificio y turbuladura axial de paso 

para liquido dirigida verticalmente en sentido opuesto a la boca 

de descarga del tapón y, en cuya circunferencia exterior se per­

filan verticalmente, dirigidas en dirección opuesta, sendas pare­

des anulares, la superior de menor diámetro ajustada exteriormen- 

te a la base del componente regulador de flujo y la inferior, de 

mayor diámetro, a la circunferencia exterior de la cabeda.*d& va

frasco, comprendiendo además, entre las citadas paredes ylél ori—* ** * *
*  +  *  *ficio con tubuladura axial, escalones circulares, superior *e in-
* * *

ferior, que constituyen elementos secundarios de ajuste hermético

entre el cuerpo regulador de flujo y la cabeza del frascoj.com-* * ** .*
prendiendo además una brida anular, en una sola pieza, de.sección

i ^ . *
vertical en horquilla, que aloja bajo presión en su cavidad la

* * * * *

base inferior del cuerpo regulador de flujo, la pieza laminar des­

crita y la cabeza del frasco, constituyendo el elemento exterior 

del cierre hermético.

De este modo se obtiene un tapón irrellenable cuyo mon­

taje presenta sucesivamente tres componentes de ajuste para impe­

dir cualquier fuga o derrame lateral producido por una construc­

ción defectuosa, apoyable inclusive por una arandela laminar inde­

pendientes intercalable entre la pieza moldeada descrita y el re­

gulador de flujo o la superficie del cabezal del frasco.

Con objeto de facilitar la explicación, se acompaña a la 

presente memoria de una lámina de dibujos en la que se ha repre­

sentado un caso de realización que se cita a título de ejemplo.
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En el dibujo:

La Artica figura de la lámina muestra una sección 

vertical esquematizada del tapón irrellenable instalado en 

el cabezal de un frasco * $

En dicha figura, se contempla la pieza, moldeada 

laminar (1) que comprende una porción anular (2), en cuya ze^ 

na central presenta el orificio (3) y tubuladura (4)^.*previs-
a

ta de espigas de refuerzo (5) de conducción del liquiqo con-
* *

tenido en el frasco (6) hacia el componente reguladoV&e flu-
***jo (7), cuya estructura interna es del tipo usual.

Esta pieza moldeada (1) presenta a su vez sendas ex-
.* *

pansiones laminares, en su circunferencia exterior,.dirigidas
* * ***+*

verticalmente al plano de la lámina en sentido opuesto (8) y

(9) , la ¡superior (8), de menor diámetro que la inferior (9), 

ajustadas respectivamente, la superior (8) a la base del com­

ponente regulador de flujo (7) y la inferior (9) al cabezal

(10) del frasco.

Entre las citadas expansiones laminares verticales 

y el orificio central (3) de la porción anular (2) se encuen­

tran dos encalonamientos anulares (11) y (12), superior e infe­

rior a la lámina que constituyen componentes de ajuste hermé­

tico a presión entre el citado regulador de flujo (7) y el ca­

bezal (10) del frasco.

Un tercer componente del conjunto lo constituye la 

brida anular (13) de sección en horquilla que aloja bajo pre-
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siÓn en su cavidad la base inferior del cuerpo regulador de 

flujo (7)* la pieza laminar moldeada (1) y el cabezal (10) 

del frasco.

De este modo se configuran tres medios de obtura- 

5+ ciÓn para impedir el derrame lateral: el ajuste de las expan­

siones laminares (8) y (9) sobre el componente (7) y raspee—. *.
a  *  S

tivamente el cabezal (10), el ajuste que producen los ebca—
* .

Iones anulares (11) y (12) respectivamente sobre la Jbaqe y 

superficie de cada uno de dichos elementos (7) y (10)* y, el 

10. ajuste debido a la brida (13) abrazando todo el conjunto ex-

teriormente bajo presión* *.* J

) B1 modelo, dentro de su esencialidad pue<&s,*apr lleva­

do a la práctica en otras formas de realización que difieran 

en detalle de la indicada a título de ejemplo en la descrip—

15* cíón y a las cuales alcanzará igualmente la protección que se

recaba. Podrá, pues, construirse en cualquier forma y tamaño, 

con loa materiales más adecuados, por quedar todo ello compren­

dido en el espíritu de las siguientes reivindicaciones*

=5  ̂ =

20.  N O T A

Descrito el objeto y utilidad del presente invento 

lo que se declara como no divulgado ni practicada en España 

comprende las siguientes reivindicaciones.

1.- Tapón irrellenable perfeccionado, del tipo que 

25. consiste en un componente regulador de flujo de líquido vertí-
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do y elementos de ajuste a la cabeza de un frasco* caracte­

rizado porque esencialmente comprende un cuerpo moldeado que 

constituye el elemento regulador de flujo en cuya base se 

encuentra ajustada exteriormente una pieza moldeada laminar j
-*j'i

5. y anular, con orificio y tubuladura axial de paso para líqui­

do dirigida verticalmente en sentido opuesto a la do cescarga 

del tapón y, en cuya circunferencia exterior se perfilan ver­

ticalmente al plano de la lámina y dirigidas en sentidd opues-
* *

"  *  *

to dos expansiones laminares anulares, la superior, de menor
+ a

10. diámetro, ajustada exteriormente a la base del componente re­

gulador de flujo y, la inferior, de mayor diámetro 3 la cir-* *
cunferencia exterior de la cabeza de un frasco; comprendiendoV * 't + *
además, entre las citadas expansiones y el orificio con tubu- 

ladura axial, escalones circulares superior e inferior que cons— 

15* tituyen elementos auxiliares de ajuste hermético entre el cuer­

po regulador de flujo y el cabezal del frasco; y comprendiendo 

además, una brida anular en una sola pieza de seccién vertical 

en horquilla, que aloja en su cavidad, bajo presión, la base 

inferior del cuerpo regulador do flujo, la pieza laminar anular 

20. descrita y la cabeza del frasco, constituyendo el elemento ex­

terior de cierre hermético.

2.- Tapón irrellenable perfeccionado.

Seg&n se describe y reivindica en la presente memo­

ria descriptiva que consta de 7 páginas foliadas y escritas a 

25. máquina por una sola cara.
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