MEMORIA DESCRIPTIVA
DE UNA PATENTE DE INVENCION POR VEINTE ANOS EN ESPANA A FAVOR DE
DON HERMINIO MIRO TENA, DE NACIONALIDAD ESPANOIA, RESIDENTE EN BAR-
CELONA, Provenza 493 o
80b2re,
FUEVO PROCEDIMIENTO PARA PIASTIFICAR DIRECTAMENTE PIEZAS DE CARTULI-
NA Y MATERTAL SEMEJANTES, |
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Tiene por objeto la presente patente un muevo procedimiento
para plastificar directamente piezas de cartulina y materisles
semejantes, mediante el que se consiguen unos resultados hasta
ahora no obtenidos con 195 procedimientos conocidose ,
Se trata de incorporar a la certulina, cartﬁn, pepel y otros
materiales anélogos un revestimiento de meterial pldstico de mi-
nimo espesor, pero suficientes para producir el efecto de un bar-
nizado o abrillantado indestructible..Hasta shora, pera lograr
efectos parecidos, se utilizabe la superposicidn al papel o car-
tulina de una hoja prefabricada de material pléstico que era adi-
cionada al mismo mediante cualcouier pegemento o adhesivo eficaz.
Con el nuevo procedimiento se suprime tode utilizacidn de
14minas de meterial pléstico y adherente para su fijacidn, logréan
doge la plastificaoi§n de modo directo, aun cuando solo pueda apli- 
carse & plezas de dimensiones limitadas, sin posibilidad de utili;_
zarlo, pare plastificar rollos contimuos., , y
En su esencialidad, el nuevo procedimiento se basa en la
preparacifn de una disoluci@n 1fquida de sustancia pldstica, en
le que se bafian, por inmersifén, unas planchas de materiesl rigido,
preferentemente metélico, que son inmediatamente sometides & un
secado para que se solidifique sobre las mismas le sustancia plés-
tioé que han recogido en su 1nmerai§n. Sobre estas planchas asi
preparadas se colocan los trozos de cartuline o material similar
que se quleren plastificar, sometiéndose el conjunto a la accién
de una prensa potente, en la que con ayuda del calor se logre que
el pléstico depositado sobre las planchas pase a incorporarse &
la cartulina formendo un todo con la misma, sin nueva posibilidad. 
préctica de separacién.
Pare una mayor claridad, se detallan a continuacién las
principales fases en que se descompone el nuevo procedimiento.,
Se prepara en primer lugar, una mass lfquida integrada por ?
una cantidad de material plastificante disuelto totalmente, em-

pleando cualguier disolvente, preferentemente la acetona. Le
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dosificacién normal de dichos elementos es un 22% de plastifican» 
te por un 78 % de disol¥ente, péro puede verisr esta proporcifn
segdn el tipo de trabajo a realizar y la naturaleza de doe mate-:v
riales empleados, _ |

Somo segunde operacifn, en dicha masa lfquida se bafian
totalmente unas planchas de material rfgldo, preferentemente me-
t4lioas, de caras planag, las cuales son seguldemente suspendi-
das en el alre para provocar el escurrido del liquidd sobrante
hasts quedar unicamente mojadas uniformemente, En esta situacidén |
se ponen las mismas a secar de modo espontdneo o activando el se-
cado mediante aireaoiﬁn o cualquier otro procedimiento eficaz pa~
ra provocar la evaporaci§n del disolvente y hacer que quede sole~
mente sobre las planchas como una pelicula integrada pof el mate#. 
rial plastificante que el 1fquido contenfa en estado de disolu=-
cifn.

Bn 1la Pig. 18,, de la adjunta hoja de dibujos aparece
esquematizada una cubeta (3) conteniendd el lfquido (4), una plaﬁ::
cha sumergida (5) bafidndose en el 1lfquido y otra (6) suspendida
durante su escurrido previo al secado definitivo,

Con independencis de lo anterior, pero en consonancia

oon lafmedidas de la planchaes mencionadas, se preparan las pilezas

" de cartulina que deban plastifiocarse, imprimiendo previamente

lo que deba aparecer sobre las mismes y proporcionéndolas, | su
caso, una capa de material tapaporos para mejorar le fijacifn
del coloxy

Pispuestas ya las planchas con el pastificante sollidi-
ficado sobre las mismas y preparadas las piezas que se deban plaﬁ..
tificar, se colocarédn fstas de forma que cade una de las caras de.
dichas planchas esté en contacto con la superficie de la pileza
a plastificar, sometiefidose luego el conjunto a una acoifn de

prensado y calor, cuya intensidad variard segdn los tipos de tra-

bajo, pero siendo normal una presifn de 10 & 15 toneladas, un
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calor de 90 a 100 grados y wna duraolén de 4 a 5 minutos. Al
salir de la premnsa, la cara de la cartulina que estaba en con-
taoto o oon la plancha rigida aparecerd con la incorporaciﬁn ,
de una tenue capa de material plastificante, unida de modo 80—
lidario y dfndole un aspecto brillante y pulido.

En Le Fig. 22,, de la adjunta hoja de dibujos se ha re=-
presantado en esquema un ejemplo de la colocacidn de las pie-
zas & pléstificar en relaciﬁn con les caras de las planchas
portadoras de la materia plestificente en el momento de ser
prensadas, Asi se aprecia como se aproveche la doble cara pla~
na de las planchas (7) para plastificar dos piezas (8) de
cartulina o material semejente con cada una de dichas planohas
baflades en el plastificante disuelto. . '

Finalmente, para lograr un perfecto acabado, se somete~
r4 1la pleza plastificada a un bafio de agua y a un inmediato
escurrido con rodillos u otro procedimiento adecuado. Con esto
se evitard toda clase de deformaciones como consecuencia de
la incorporacifn directa del plastificante,

Las plenchas, una vez limpias de las impurezas que pue-
dan restar despu§s del prensado, estardn en disposicidn de ser
nuevemente utilizadas de modo indefinido, :

Las operaciones descritas pueden efectuarse unitarie-
mente o0 en serie y ser asimismo mecanizadas, todas o algunas
de ellas, principalmente las de inmersidn y secado. ‘

Los detalles de las operaciones que se han descrito,
la indole de los materiales empleados y el modo conoreto de
resolver cualquiera de las indicaciones hechas con caracter
general, no afectarén la esencialidad de le presente en cuanto::
no se altere lo que em su idea fundamental,

NOTA

En resumen, la presente solicitud recaeré sobre las

sigulentes reivindicacioness

18,~ Nuevo procedimiento para plastifiocar directa=




50"'

loo"'

150~

200"’

25 *

30.-

256727 i
- I_/Z,, ) @ i £, 4 2 mum

mente piezas de cabulina y materliales semejentes, caracteri-
zado porque se prepara inicialmente una masa liquida homogé-;
nea integrada por una disolucifn de material plastificante qf,‘
qﬁe pueda solidificarse con la simple evaporacién del disol-;u
vente, 7

28 .~ Fuevo procedimiento, segin la reivindicacién an- -
terior caracterizado porque en dicha masa de lfquido se ba~
fian unas planchas de material rfgido, de caras planas, que
una vez mojadas y escurridas del liguido sobrante, son some= .
tidas a un secado para lograr que por evaporacién del disol-
vente gquede el materisl plastificante solidificado y deposi=
tado uniformemente por toda la superficie de dichas caras.

8,~ Nuevo procedimiento, segin las reivindicaciones
anteriores caracterizado porgue contra las caras de las plan-
chas ye preparadas se aplican las piezas a prastificar, so-
medifndose luego el conjunto a la accién de una presidn y
temperatura suficientes para provooar la traslacifn del ma-
terial plastificante desde las planchass portadoras a las ple-
zas que hen de recibirlo de modo définitivo, ‘

4!.% Nuevo procedimiento, segin las reivindicaciones

. anteriores caracterizado porque & la salida de la prensa,

las piezas plastificadas son sometidas & un bafio de agua y
& un posterior escurrido y secado para lograr un acabado per~ ;
fecto.

58 ,~ Nuevo procedimiento, seg¥n las reivindicaciones
anteriores caracterizado porque las operaciones descritas
en las reivindicaciones anteriores soh realizadas en serie
¥y mecanizades en le parte convenlente pars aumentar su ren-
dimiento.

62 .- NUEVO PROCEDIMIENTO PARA PLASTIFICAR DIRECTAMENw-
TE PIEZAS DE CARTULINA Y MATERTAL SEMEJANTESS



seis hojas escritas a miquina por una sola cara y dibujos.

Madrid a 22 de mag?o de 1960
J
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