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M E N O R I A  D E S C R I P T I V A

Correspondiente a l a  so l ic itu d  de r e g is tro  de Patente de In 

troducción que, por d iez  años se  s o l i c i t a  para España y su s 

Colonias, a favo r de Don Benito MANSO áLONSO , de n acion ali 

dad española," dom iciliado en Sai Sebastián , Paseo de Colón, 

nún. 7, 5 s , -  —  — ------ --  - —  ---------------—  —  -

p o r

" PERFECCIONAREN TOS EN LA FABRICACION DE RUEDAS PARA TRAC­

TORES v.

: En la s  ruedas empleadas en les. tra c to re s  es conveniente,

por la  n atu raleza  de su  traba} o, que no sean de la s  provi ar­

ta s  de cámara neumática, por la  fa c i l id a d  con que é s ta  pue­

de pincharse dado e l  terreno que p re c isa  reco rre r , y a l  mis 

no tiempo e s  p rec iso  que quede firmemente unida a l a  l la n ta  

s in  p o sib ilid a d  de s a l i r s e  de e l l a .
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CENTIMO?

Tara lo grar  una rueca que reúna e s ta s  condiciones, se — 

han estudiado lo s  perfeccionam ientos en la  fab ricac ión  de -  

ruedas para tra c to re s  que constituyen e l  objeto  de la  pre— 

sentó Memoria d e sc r ip tiv a  y una de cuyas p o sib le s formas de 

rea lizac ió n  se representan en e l  dibujo adjunto, s in  carác­

ter lim ita tiv o .

La, f ig u ra  represen ta  e l  p iar o del molde, en e l  cual se -  

ha representado en lín ea  discontinua la  forma en que queda 

e l aro a l  ap re tarlo  por ambos lados con l a  l la n ta  y cerrar­

se y se in d ica  con rayado oblicuo l a  forma en que sa le  del 

nolde.

Ahora bien, a l  e fectu ar e l  moldeo se dá a l a  rueda un — 

gran esp esor, en sus paredes, de t a l  ¡...añera que, en v ir tu d  

de e llo  y de l a  forma en herradura de su p e r f i l ,  no p rec isa , 

para cumplir su función amortiguadora, de cámara de a ire  y 

ia  de tenerse en cuenta que <&do e l  trab a jo  a  que e s tá  some­

cida se requiere una gran robustez, por lo que e ste  engrue- 

samiento de la  pared se r ía  p reciso  r e a l iz a r lo ,  s i  bien con 

p e r f i l  d ife ren te  a l  ejemplo de rea lizad , ón representado en 

3l d ibu jo .

Por o tra  p a rte , e l  molde se prepara de t a l  modo, que a l  

efectuar e l  moldeo de l a  rueda quedan in c lu id o s en e l  in te ­

r io r  de su masa dos aros m etá lico s, soldados por sus extre­

mos para formar l a  c ircu n feren cia  exaota correspondiente a 

La medida de la  l la n ta ,  a l a  a ltu ra  de l a  cu a l a l  a p r is io — 

lar la  rueda quedan d ispuestos e sto s  re fu erzo s, que ev itan  

3.ue l a  masa pueda dar de s í  y conello que se sa lg a  de su po; 

sio ión  co rrecta .

Bn lo s  cases en que estos refuerzos deban se r  más robus­

to s ,  se recubren por un h ilo  m etálico en e s p ir a l ,  cuyos dos 

extremos se sueldan entre s í  en e l  punto de encuentro o cru



ce, queden l ib r e s  en e l  re sto  de su recorrid o , lo  que ]cro— 

porciona un mayor esfuerzo de r e s is te n c ia  y un mejor an cla­

je  en la  masa de l a  rueda.

131 resu ltad o  de e s to s  perfeccionan ientos es una rueda de 

gran robustez, impinchable y que no puede s a l i r s e  de su  al o ! 

jamiento en la  l la n ta  por dar de s i  e l  m a te r í  áL que la  cons 

t itu y e , v en ta ja s  que sr-ólo pueden se r  lograd as por l a  espe­

c i a l  d isp o sic ió n  d e l molde, tanto en cuanto a  l a  forma que 

de. a la  rueda, como en cuanto áL refuerzo que lea dos aros -  

la  proporcionan y que, por deber i r  oclu idos en la  masa, so 

lamente se pueden colo car en e l momento del moldeo y en v ir  

tud de l a  d isp o sic ió n  de dichos aros en su in te r io r , lo que 

supone perfeccionam ientos de fab ricac ión  no conocidos h asta  

la  focha.

E l e janplo  representado de molde y rueda no tien e carác­

ter lim ita tiv o  y puede ser cualquier o tra  l a  forma en que -  

l a  rueda se moldee y , por tan to , la  colocación  dada a lo s -  

aro s de refu erzo , s in  por e l lo  ap artarse  de lo s  p r in c ip io s 

fundamentales expuestos.

N 0 T A

EN RELEEN: La Patente de Introducción que, per d iez álce: 

se s o l i c i t a  para España y su s Colonias, ha de recaer sobre 

la s  s ig u ien te s  re iv in d icac io n es:

1$-.- *  PEITECOICNAHIENTOS EN LA FABRICACION DB RUEDAS PA 

1A TRACTORES " ,  que se  caracterizan  porque e l  meilde se prepa 

ra de ta l  modo que la  rueda re su ltan te  tenga un gran aspe— 

so r  en su s paredes y que sus curvas le  proporcionen la  ro— 

bustez n ecesaria  para hacer in n ecesario  e l  empleo de cámara 

neumática, a l  mismo tiempo que en e l  in te r io r  de 1 molde se -  

disponen dos aros m etá lico s, recubre r to s  eventualmente por -- 

un alambre e s p ir a l  soldado en sus extremos, lo s  cu ales que-
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' t  .
dan ocluidos en e l  in te r io r  de la  masa y ev itan  que é s ta , -  

dando de s í ,  se sa lg a  de la s  l la n ta s .

2&.- " BSRFEC OIONAMIBNTOS UN LA FABRICARON DE RIE DAS PA 

RA TRACTORES " ,  por últim o, se re iv in d ica  cmmo ob jeto  sobre 

e l  cu al ha de recaer le, Patente de Introducción que, por — 

d ie s  anos, se s o l i c i t a  paya España y su s C o lo n ia s ,------ -----

p o r
" PERFE0CI0NA1IENT0S EN LA FABRICACION DE RUEDAS Bùi A TRAS­

TRÍES

Todo e l lo  conforme queda expresado en l a  presante Memo— 

r i a  d e sc r ip tiv a  que consta/de cuatro h o jas e s c r i t a s  a máqui
7

na por una so la  cara y d ibu jos que se acompañen

Madrid, g l  de Marzo de 1.960.

P .A .,, (
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