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vases metdlicos",

wemoriaca Descriptiva

Ta presente patente se refiere, en meneral, sl

refuerzo de lates, y més concretamente a mejoras en el re-
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fuerzo de 1la costura laterazl del cuerpo de las mismas, que
conusiituye en rlgor un perfeccionamiento de los cuerpos de
1ata descrito en la patente de Zstados Unidos n® 2,064,537,

Iosg perfeccionamientos objeto de esta ratente,
stafien A la vrovisidn de una lata camz de resistir las eleva-
des presiones internas desarrolladas en algunos 1iquidos,
como 1la cerveza, contenidos ¥ hermeticamente cerrados en la
lata, y pasteurizados o tratedos de otro modo. Bste invento
no solo tiene la resistencia plena de sujecidn de la costura
lateral de la patente aludida, sino vembien secciones suver-
puesias soldadas que se distribuyen a intervalos‘a lo large
de dicha costura.

%1 objeto de esta patente es proporcionar un

werpo de lata capaz de resistir slevades presiones internas,
provistc de una costura lateral reforzada que consta de va-
rias secciones o zonas de diferentes espesores de metal con
gencohos ¥ solapas slbernos trabados; separados por ruescas
que dejan sallir aive o gases despues de soldar con fundente
la costura lateral, loque da a ésta una resistencla a la »re-
sidn v una solidez udximas.

Otro objsto del invento es la disposicidn de une
costura lateral soldada con fundente, compuests de sescclones
alternas trabadas v solapadas & lo largo de una des sug paries,
Vi eétrechmnent& éujetas 2 un gancho longitudinal que constitu~
ye otro elemento de la costura lateral,

Oﬁras muchas ventajes se apreciarén, como es na=-
turel, por la siguiente descripeidn, que, 2n relacidn con los
wlanos adjuntos, expone una forma prefsrida de realizacidn.
I los divujos indican:

La figura 1, una pergpectiva de un cuerpo de lata
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cnforme al wreseate invento, descuss de tewminada su ceostura

lateral, con sus elementos cerrados v hernetlcamente unidos;

La figura 2, una perspectiva de un cuerpo de laia
parclelimente curvado en una fese de le Yormacidn de la costura
latveral;
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Lo fipuors 3, wia vistas de frente de una pleza ade-
cuadanmente cortada pare hacer el cuerpo de lata revresentado
en 23 Tigras 1 y 2.

La figura 4, ung vista similar a la figura 2, co-
rerespondiente a otra lfese de O“lHClOﬂ de la cesture lateral;

&8 Piguras 4, 6 y 7, secclones transversales
anpiisdas de defﬁlles, en diferentes posiciones 2 lo largo de
iz costura leteral, substencialments a través de lz nigma, por
las lineas 5-5, 6- 6 v 7-7 de la figura l; y

Ls fizura 8, une seccidn lonsitudinal parcial am-
pliada, con un trecho de la costura labteral recortado, viste
g 1o lzrgo de la seccidn quebreda 8~5 én la figura 1. |

Jomo me muestra en los plancs, y parvicularments
en La figura &, primero se dispone una pleza -11- configurada
y recortada como cusrpc de ]atw, Uno de log bordes 1ibre$
de-la DiezZa P .in131v4 8e Tecoria =i sus exLrenos, para‘formar
musgcas terminales -18-, cada una de ellas adyacentes a los

- prde

respectivos extrenos de la vpieza. 4&sf se fome una zone sola-
pada =13~ en cada ﬁngulo de la pieza, y una porcidn central
longitudinal -l4- que se extiende entre las muescas terminales.
iIn 2l vorde lateral opuesto de la pieza se recortan
nuescas terminales similares -15~ junto & las esgyuinag de la

-

misna, cada uno de estos extremos la esguina se corta seglin

una linea angular -16-, formando una solapa angular -17- en

cade extreno de la pieze. Une serie de pares de muescas -18-
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ortan espaciadas en el borde de la pieza, y definen

3

o

se Ial

ssndos apindices -18~- intermedios. Ista entalladurez del hor-

de &

s

o

la pileza produce secclones marginales ferminales -31l-
entre cada nuesce terminal -15- y la muesca Unica ~18- del par
contiguo. Tamblen aisla dos setcciones marginales centrales
-23%- sltuadas entre nuescas -l8- que separan los apéndices
-19- af;iyaoenteso

I& pieza se lamina o curva de otro modo en forma
cilindarica, como indica la figurs 2, ¥ el borde longltudinal
~-14- de lz piezae se doblia hacia atrds, para constituir un solo
gancho continuo =25-. De nanera andloza, los bordes -2l dd
lado opuesto, de la pieza se doblan para formar un par de sec=
ciones incurvadas -26-, y las secclones intemrmedias -22- del
vorde se ilnourvan de 1guel modo para constituir un par de sec-
ciones -27~ vueltas hacia dentro. #Esto produée la estructura

representads en la Tigura 2.

Los bordes ablertos de le pieza conrfigurada se unen. ...

seguldamente, trabdndose el zancho longitudinal continuo -25-
con lag secolones incurvadas ~26- y =&7-, como nuestra la fi-
gura 4, Las pordiones solapadas recortadas o angulares =17-
qﬁedan justanients Tuera de les secciones solapadas terminales
“l3-, ¥ los apéndices =18~ sobresalen de la parad éxterior
del cuerpo de lata. Luego se forma una costura lateral estan
pada comprimiendo juntas las purtes trabadas; con eilo se po-
nen las secciones solanzadas terminales angulares ~17- en con-
taqto de metal sobre metal con las secciones solapadas termi-
nales ~13-, y los apéndices =19~ se aprietan estrechamente
contra la pared de la lata junto al gancho -25=-,

Al estampar o comprimin de este modo las partes de
la costura, el metal del borde situado directsmente debajo

de los apéndices =19~ se incurva para lienar el espacio desig-
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naGo por -29- en la figure 8. Al misno tiempo, cada epéndice
-1¢-,8e deprime y embute en la costura, rorméndose asi una
volsa o cavidad -3i-.

ia curvatura de los bordes de la pleza inicial,

ia trabadura de les porsionss incurvadas, y la compresidn de

(8]

las secciones de la costura, segin cusdan descritas, se efec-
tuan aubomaticamente durante la manufacture de la lata en una
mdouina corriente u otra para configurar cuerpos de lata,

Llego se obiura herieticaments la cosiura latersl lntrodugien.

LAY ' do soldante desde fuera, como es corriente, La distritwidn
del solaante en la sostura ya preparada se expone graiicamen-
te en las figuras 5, &, 7 y 8, donde el soldante se designa
por el ndmero -32-.

Como se observard con referencia a la figura 5,

15 12 seccidn solapada interior -1Z-, se rebaja o deprime un poco
para alojar lia voreidn solapada ~17-. Las partes -1l3- y ~17-
ge essampal sisupre en estrecho contacto de metal contra metal
y luego penetra el soldante -38-, ligando hermeticamente es-
tas partes.

20 : ia Tigura 6 expone 045 clamamente como Se anbute
el apdndice -1%- en la vared de la lata para former iz bolsa
~31- que se llens de soldante. In este momento, la porcidn
del gancho longitudinal -25- situada directamente debajo del
apéndice -19-, es comprimlida contra la otra parbte aplanada

L

gancho, v esba smona en ucd longitud igual al apéndi-
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ce -ib-, 1o se traba con laes obras wartes de la costura, 3HEL
soldante -32~, en esta posicidn, no solo llena la Ddolsz -%1-,

gino que tambien circula entre las secciones aplenasdas del

gancho -g5-, ligdndolas, y uniendo asimismo el gancho con la

vared de lz lata, por la buse del apéndice -19-. La pared

CA
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exierior resuliante &z 1o lata se anivele de este nodo,

i la Tis 7 se exvone la nosicidn btovalmente

|
trabada del en la que £ste se sujeta con uno de

sus tres dientes -37-, 10 gue se designa por el ninero =34~
De nusvo se juntan esirechamente las partes con soldante.

5 oa 8 inclusive, dibujodas a may

ssor de la pered, de ls

lasa, ¥ tambien la del soldante, Lo cual debs tenelse el cuen
2 8l examinorlias. o realldsd, hay contacto de metal contra

matal en las secciones selapadas e incurvadss, y la pelicula
de soldante intemasdlae es nuy delgzade,

waba construceidn, v el empleo de diferentes tipos
de seceiones de bordess travados ¥ superpuestos, con el dasalio-

0 BO5 50 que proporcionsn Las mueseas recortadas -il-, ve-

Tuerzen la costura e icpiden cualguier sevaracidn o

a:"‘\1ér>({0 de eate llOQO, v lop exns

S

1—'-

dmentos hon denwoatrado que

PR P e " 4 ; S :
es sdecuado para fornar reoivieniaes edacusidos para envasar

cerveza, en ol seuo de '~ o2l se desarrollan a menudo gran-

J2 ronffa en gue el 1nvento y muchas de sus inke-

odrdn comprenderse por la anterior dzwerin-

introdueirse Jiverzes camblcs
s . P J - ey
disposicion de lag diferen—

Lwltu y aloance del invento, ni

L
ve gue la forma agul o -

referido de reallizaciodn,
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B8 reivindica como cvjeto de esta patente:

le= Perfeccionamientps en la coustruceidn de
cuerpos de envases metdlicos, capaces de resistir grandes
presiones internas, que consisten en disponer una pieza de
metal que ftiene la mayor parte de uno de sus bordes inourva-
do en fomrma de gsnoho interno‘dispuesto hacia fuefa N'g arriba;
vy el borde opuesto recortado en fomua de gaﬁdhos gxternos
inclinados hacia dentro vy abajo, con zZonas alternas solapadas
relativamente sstrechas, seperadas por muescas abierias a
modo de V, estando los ganchos externos trabados con el gan-
cho interno del otro borde en la costura lateral yvhalladdo-
se dichas porciones solapadas, en contacto con la superficie
exterior de ls lata, contigua a ia costura corprimiéndose
contra ella a fin de nivelar por fuera el cuerpo de lata, y
solddndose todas las partes trabadas de la costura en una
junta hermética, de modo que las mencionadas rivescas permitan
lucgo escapar livremente alre y gasés.

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindi cacidn an-
terior, qu= compreinden la disvosicidn de una pieza metdlica
fupular con la meyvor parte de uwino de sus bordes incurvada en
forme de gancho interno dispuesto hacla fuera ¥y arriba, y el
borde opuesto recortado en forma de ganohos externos Incli-~
nedos hacia deatro ¥y abajo, con zonas alternas solﬁpadas re-
lativamente estrechas, separadas por muescas abiertas a modo
de V, que formen espacios abiertos enire los ganchos externos,
trabados con el gancho interno longitudinal del otro borde
de la costura laterzl; las porciones solapadas estdn en con-
tacto con la superficie exterior de ls late, y son oomprimi-

des en un trecho igual al espesor del metal, para nivelarpjpor
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fuera el cuerpo de lata, y las porciones de la costura

lateral en al pared de ls lata, junto a la pared estampada
del interior, se comprimen juutas, reduclendo el espesor de
ia costura por cades apénéice solapado, a fin de reforzarla

vy proporcioner un contacto de metal contre metzl en todas
partes, de modo que penetre el soldante en todos los espeso-
res dgl metal de la costura, dna vez estampada y soldada,
nmientras gue las mencionadas muescas perilten luegd egcapar
libremente aire y goases.

3.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidn 1,

caracterizado por la disposicidn de un cuerpo de lata con sus

porciones marginales unides por une costura lateral soldada
con fundente, la cual comprende partes solapadas en los ex-
tremos; un gancho interno desde la seccidn solapada interna
de un extremo a la del ovuesio; una serie de ganchos externos
entre las porciones solapadas de fuera, en los extremos de
lg costura lateral, adaptados para travarse con el ganého
interno; extendiéndose el metal comprendido entre los ganchos
por los lados de la costura lateral, para cubrir la cara ex-
terna de la pared de la lata, y se embute en dicha pared has-
ta quedar a su nivel, y una liga de soldante cubre los limi-
tes de la costura lateral y los de las partes extendidas, pa-
re unirlas y revestir log bordes de las secéiones solapadas,
de modo que no quede expuesto ningin borde desnudo de metal
dentro ni fuera del cuerpo de lata.

4.~ Perfeccionamientos en la construccidn de cuer-
pos de eavases metdlicos.,

Bsta memoria consta de ocho pdginas esoritas por
una sola cara,

BARCELONA,
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