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FATINTE DE INTRODUSCCION

a favor de
LERICAT CA CUAPAITY - de necionalidad norteamericana -
domiciliada en Park Avenue, 100, ME§ YORK.
por:
midtodo Ge fijar llaves abrelatas metdlicas a fondos de chapa

nétalice revestidos por anbas caras'.

Femoria Descriptiva

La presente patente se refiere a un método para
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fijar llaves abreiatas en fondos de latas, ¥y nds particular-
mente a la soldadura de llaves a fondos de lates de chspa
metdlica, con arbas superficies barnlzadas o cublertas de
osro modo de material protector,.

‘@n la préctica usual de soldar directamente lla-
ves a fondos de latas, se colocan juntos la llave y el fondo
entre electrodos, y se hace paéar una corriente de =oldadura
de gran intensidad a través de ambas piezas, de modo que par-
te del metel de las mismas, se funda para fomar la ligadura.
tuendo se intenta soldar de este modo una llave a un fondo de
lata con las dos caras revestldas, el bafio de recubfimiento
actua como aislanie e impide el paso de 1z corriente eléetrioca
a través del fondo, vor lo gque no se suelda bilen la llave a
este Ultimo.

Tl presente lnvento se pfopone vencer esta dirfi-

cultad proporcionando un medio de retirar und porcidn sufi-

cisnte del bafio de ambas caras del fondo durante la aplicacidn .~

de la llave, de modo que pueds pasar libremente corriente eléc

trica a trevés del rondo para otvtener uha unidn por soldsdura.

For consiguiente, un objeto del invento es l& pro- =

visidn de un método de aplicar abrelatas a fondos de lata de
chapa metdlics, en el que la llave, durante le aplicacidn, se
comprime contra el fondo de lata con fuersza suficlente para
desprender el baﬁo.ﬁor ambas caras del fondo y descubrir las
superficies metdliocas, a fin de que pueda pasar & pravés del
fondo corriente eldotrica suficiente para unir por soldadura
este Ultimo y la llave,

Con ello se obbtiene la provisidn de wn método de
soldar ilaves & fondos de lata en el que la llave presenta

une expansidn aguda que, una vez sujeta por los electrodos
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de soldar al fondo, nenstra en dicho fondo y revira una por-

2idn suficisnto dsl Dbailo, vpor ambas caras, parva que la Gorrisn- . -

e soldwduss vuedsu brenspitirse fecilmente a través del
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fondo v suslde a éste la llave.

Otres numerosas ventajas dsl invento se aprecisrdn,
corlo eg natural, por la siguiente descrl iveidn, que, en corres-
pondencia con el pLano sdjuso, expone une forme vreferida
de ejecucidn del mlamo, In ol pleno indican:

m Pleura 1, une plonte de una Llave cue ha de fi-

jarse en un rondo de lata conferie 2 las fases del nétodo del

steral ampliads del cx~

srig 2 un fondo de lata,

1 P s #
Pegilitar su sulsclcn

snsdones agudas en isz Liave

o Aizho Tondo.
ia figurs 3, una seceibn vertis=l de un aparato
para lebrar las expansiones agudas an le llave, con poxeionsz

%

figura 4, uaa plantve parcial de un- Llove colo-
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age sobre un fondo ds lata, en dlsposicicn rvorieda parz

Ta fPime 5, usa seccidn vertical ampliada e uae

—

1lave v un fondo de lata, sujstos eunbre Cos elscirodos para

soldsdura, con partes suprimidas, esi como un esquena de cone-
xiones para los elecirodos.

gono Torms nreferida de realizacidn del vresainte
invento, el plend expone una DI dz llave abrelatss A (figu-
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pa 1) gue pusde aplicarse sobre ua Iondo de lata revestido 2
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cura &), conforme a las fese del presente inven-

ce preferenterente con wia cafla larga O

.XJ

gque 20 uno de SuU8 eXtrewos presenta un aésa D, ¥ en al otro,
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poroidn avlsnsda ¥ que 25 1la gue se adhiere a1 fondo de

lata. Aete poroién terminal s GOﬂfiguré crimero ¢on un par

de cxpansicnes @ (figura 2), que Vverminen en 0l en tes agudos
as exvanslonss Iy losvfiemtes %4 de la liave pue-

dei l&brarsQ de cusiguler nodo adecvado. 1a’ Tigura 2 uestra

una forma de aparato jue hace las expansiones y los dientes

en una sola operacidn. Este aparato comprende un sujebtador

-11- con una cavidad -12~ en ls que se disvone el asa D de la

ilave con su cafla O v su apéndice plano # en sentido horizon-

tal. Un namno de wwi -14~ baja a través del asa nara siguar
bien la llave de modo gque 1o resbale.

La cafia ¢ v el avéndice de la llave d:scansan s0-
bre el asisnto -15~ de w:a terraja conm un culic fijo -lé-. Hl
pufio se dispone justomente debajo del apdndice o palzidn de
la llave, y presenta dos huecos cilindricos ~17- gue Limitan
con agujeroé de descerge -18~, ior encima del paletdn de le
llave, la terrajs. tiene un Dunaon -1~ de novi miento vertical
con déa taiadros -3i- de extremos splanades. Istos Utiles

gstdn alineados verticalmente con 1os huecos =17~ de la terre- ;
ja flj ~10=,

Juando se coloca una liave 4 en la terraja, el
punzén -L9= bajs hacls lg terreja ~16~ 7 hace degcender los

-

saladros con un zolpe seco contra ol peletdn de la llave.
Asi se producen un par de depresiones -83- (figuras 3 y 4) en
dicho paletdn, y =1 metal de la llave s& hunde en los huecos
-17- de l1a terraja. Los bordes de entrada de los huecos estén
biselados, por lo que el metal de la llave embutido en los
huecos adopta una foxma odnica invertida, que termina en una
poreidn ailindrica que constituye las expansiones @, Istas
porciones cilindricas terminan en bordes toscos, que son los

dieintes G.




Despuss de labyar las expansiones ¥ y los dientes
G en la lleve 4, éste se coloca sobre un fondo de lata B, y las
partes asi reunidas se disponen entrs un par de electrodos de
soidadura, un eleCtrodo,sﬁperior 25~ v el otro inferior -~26-,
3 como se expone mejor en lg figura 5. Il fondo B, revestido
por ambas caras de un barniz protector H, representa un articu-
lo en el que es dificil i jarpor soldadura directa una llave,
vues el barniz afsla el fondo de los =lectirodos cuando se.
hella inserso entre ellos con la llave, |
10 Tos electrodos -25-, -26- constituyen partes de
una mdgquina adecuads (e soldar, ¢ la gue el electrodo infe-
rior ~26- se nmantiene fijo, y el electrodo -85~ se mueve a
presidn para acercarlo al inferior o retirarlo del mismo.
Zstos electrodos se hallan conectados por ¢onductores -z8-,
15 -20- al arrollamiento secundario de un transfommador ~31-, en
el gque los conductores -%2-, -33- del circuito primario pro-
ceden de cuslquier generador adecnado de energia eléctrica sol-
dante.,
guando el electrodo superior -25- desciende a nre= |
20 sidn hacia la llave 4 colocada, el fondo de lata B es compri-
mido contra el electrqd@ inferior -26~. usto hace entrar los
dientes agudos & de las expansiones ¥ de la llave a través del - .
baraiz ¥ de la cara superior del fondo de lats, hasta el.netal'ﬂaf“
de éste, cono se apreela en lg figura 5. Ia superficie motd-
25 lica inferior toca asimiswo el slectrodoinferior, y, por antp;
hev suficiente contacto de mabtal con metal entre 1la liave y
el fondo ds late ovara que pase corriente eléotrica de soldadu-
ra ael electrodo superior, a través de la llave ¥ del fondo
de lata, hasta el electrodo inferiocr, como se explicard con

20 nds detulle a continuacidn,
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%ste perforscidn del barniz gus reviste el fondo
de iate hunde 0 deforma la poreidn ataceca del mismo, hasta
el punto de levanter un par de adbultamientos -55- (figure 5)
gque sobresalen del pleono de l1a cara inferior del fondo de la-
ta. Mientres se Tormen estas protubersncias, el fondo estd
sostenddo por el eleot'odo jnJ\ ior ~26-, vy la presidn ejer-
¢lda por el 8lectrodo superlor extrula o desprende el barnlz
de ia cara inferior del fondo, dejando desnudos de revesti-

I

miento los apices

los abultamienvos. For consiguiente, la
energia eldctrica de soldadura introducida en el fondo de lata

1 electrodo inferior.

fluird a través de
De este modo, una vez despirendido suficiente barniz'~
en ambas curas del fondo de lata revestido, se transaite inme-
diatunente energia eléctrics del “runsformador -31-, por el
nductor ~-28-, el elecvrodd superior -26-, la llave y el fon-
do de lsta, &l electirodo infericr -26-, ¥ vuelve al trans-
formagor por el conduchor -29-. La energia elécetrica, al pa-
sar entre los electrodos g a través de la llave y del fondo de
lota, funde el mesal en contacto y suelda asf. de modo vermanen-

te y directo la llave al fondo.

e confia en que el inmvento v muchas de sus inhe~ .
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bien por la precedente desorip-

widn, y es evidenie que pueden introducirse diversos camblos

en las rases del procedimicnto desorito y en su orden de ejecu-~

T e T

cidn sin apartarse del esviritu y alcance del invento ni secri-. "

ficer todas sus ventajas muteriales, ya que esse procedimiento

es sdlo una forma preferida de realizecidn del mismo.
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Se reivindica como objeto de esta patente:

1.- 1iétodo de fijar llaves abrelbas metdlicas
& fondos de chava metdlica revestidos por ambas cares, el
cual consigte en aplicar una llave provista de expansidn
aguda sobre un fondo de lata, enbatir @ presién la expansidn
Ge la llave en el fondo, para desplazar ura poreidn circuns-
ocrita del extremo de dicha llave Tuera dz su plano, por el
enpuje de la expsnsidn y desalojar la norcidn coincidente
del vafio =n ambas caeras del fondo, de modo qué lg llave to-
que directamente el metel del mismo por la por ¢cidn desvlwﬂa,
vy soldar luego la llave al fondo haclendo pasar una corrien-
te eléotrica a travdés de las uurtas mehdlicas en contacto

de ambos elementos,

sopin la reivindicacidn, 1 que compren-
de las overaciones de adosar uwaa llave provista de expansidn
aguda a un fondo d= lata; arbutir @ presidn la expansidn de

la llave en el fondo, npara perforar el baiio de una de sus

caras y produci» un contacto de metal con metal entre la lla-

v

e v el Tondo de lata, v al mismo tiempo, leventer Wi abul-
H .3 h 3

L

temlento en la cara opuesta de disho finde, degprendiendo el
bafio del mismo, de modo cue 32 constituya un trayeoto metd-
lico directo a través de 1z 2love y del fondo para el paso

de una corrients elf~trica de solCadura, v solder embos ele-

’
4 ‘{V\

3.~ Método sepin la relvindic=oiln !, que consis-
te en proveer.una llave para =doserla a un fondo de lata, pro-
veghar en ia llave varias s.upansiones en foxma de dientes

agudos, disponer la 1llave sobre el fondo de lata con las ex~

. pansiones dentadas ftocando una cars revestida del fondo, embu-
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tir las expansiones de la llavs en =1 fondo de lata, para
establizcer un contacto de mstal con metal entre ambos ele-
mentos; levantar un abultamiento en la cara opuesta del fon-
do, desprendiendo a la vez el baio del mismo, para produclir
un trayecto metdlico directo a través de la llave y del
fondo, y hacer pasar una corriente eléetrica por este trayec-
$0, para soldar las dos piezas citadas,

| do- Hétodo seglin la reivindicacidén 1, que consis-
te en proveer una llave para édosarla a un foﬁdo de lata, for=-
mar en ella una expvansidn con dienies agudos; colocar la lia-
ve sobre el fondo de lata con la exmansidn aguda tocando una
superfiocle revestida del fondo, embutir la expansién de la
llave sobre el Tfondo de latg, para atravesar el bafio de una

de sus ocaras y vroducir un contacio de metal con metal entre

‘la llave y el fondo, levantando a la vez un abultamiento en

el lado ovuesto del dltimo, a la vez que se desprende el bafio
del abultamiento y se establecs asi un treyecto metdlico di-
recto a través de la llave y del fondo, para dar paso a uha
corriente eldctrica que sirve para soldar directamente ambas
plezas,

| 5.~ Método seglin la reivindicacidn 1, que consi ste
en adosar una llave con una expansidn aguda sobre un fondo.
de lata, embutir esbta expansidn sobre el fondo, a fin de per-
forar el bailo de una de sus caras y deformar la opuesta para
desprender localmente el baflo de la misma, de modo que la lla-
ve togue directamente el metal del fondo por los lugares per-:
forado y deformado, y seldar luege la llave al fondo de lata
haciendo pasar wne corriente eléotrica por las partss metélicae!
en contacto de ambas piezas.

6.~ 1dét0do segln la reivindicacidn 1, que compren-
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de la provisidén de una llave con expanegidn aguda para
goldarla; su aplicacidn sobre un fondo de lata con la citada
exvansidn, tocando el revestimiento; la insercidn de la
llave y el fondo entre eslectrodos soldantes opuestos; la
compresidn de ambas piezas entre los slectrodos, para emnbu-
tir la expansidén aguda sobre el revestimiento del fondo, ¥
deformar el meial del dltimo por el punto de compresidn,
para producir un trayecto conductor de corriente entre los
electrodos y la llave y el fondo comprimido, y soldando es-
“@s dos piezes haciendo pasar corriente eléetrica por dicho
trayecto,.

7.~ lidtodo de fijar llaves abrelatas metéliqas
a fondos de chapa metdlica revestidos por ambes caras.

Zsta menoria consta de nueve pdginas escritas

pOr une sola carid.

BARCTLONA; 1 1 MAR, 1960
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