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MEMORTA DESCRIPTIVA

de la Patente de Introducoidn, por 10 afios, molicitada a favor de
Don Gabriel FORTUNY Valldosera, de nacionalidad Espafiola, resi-

~

dente en Barcelona, calle de Casanova numero 152, por " UNA MAQUI- .
NA PARA EL RECTIFICADO DE TAMBORES DE FRENO ". e

-

La presente Patente de Introduccién tiene por objeto garanti =
zar ol derecho & la explotacién exclusiva de una méquina para el
rectificado de tambores de frenc. Naturalmente esta miquina ademés
de efectuar el rectificado con muela, Pirve para la operaciéh pre—

via el torneado con la herramienta de que se trate.

La méquina reivindicada presenta alojadas en su bancada dos mo-.

$ores principales independienteé) el primero proporciona la fuerze
motriz de giro al husillo que sirve de soporte a los tambores, el
gsegundo determine la compresidn del fluido, cu&a presidn déd el mo~
vimiento de avance al carro mévil, sobre el que se adapta la to =~
rreta de sujecidn de la brocha, que lleva la herramienta de tra-
bajo. Existe un tercer motor que esté vinoulado para dar movimien=
to al eje moporte de las muelss empleadas en el rectificado.

El carro mévil se desliza por una guia en cola de milano de
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plano inclinado, dispuesto longitudinalmente y en la parte de
accionamiento de la maquingie

El avance de este cabezal, sobre el que se monta la torrete
porta-herramientas, puede realizar, con velocidad, rdpida, me -
diente el accionamiento & mano, de un volante manivela en el
cano de ajuste inicial de la herramienta que se va a mecani -
zaxr, 0 con velocidad lenta apropiada al trabajo que se efectiae
Este avance de trabajo se consigue al estar el porte-herramien—
tas en ol extremo de un pistén movido hidrdulicamente. El regu-
lado del avance de la herramienta, Se verifica por un mendo mae=~
nual y de acuerdo con la velocidad que requiera el material |
del tambor a mecanizer. Existe un blooaje de meguridad del carro
porta-herramientas, que determina el paro sutomdtico del mismo,
cuya carrera puede limitarse de antemano, situando en su punto
final un disparo del hidrdulico. Con ello se evita cualquier
falsa maniobra.

La torreta portarherfamientas, puede desplazarse con gran
precisidén en un sentido transversal, mediante un volante mani-
vela, que lleva acoplado un tornillo micrométrico que permite
controlar la profundidad de parada de la herramientae

El eoje del tembor, se apoya entre el husillo del cabezal fijo
y el contrapunto deslizantes

El husillo del cabdzal fijo se desembraga, mediante una palanp.“
ca de mando con lo que se hace posible el centrado del tambor a '
mecanizaxr's

Este hnaillo se aloja sobre un oojinete de bronce eénico
ajustable y sobre cojinetes de rodillos cdnicos desplazables,es—
tendo el conjunto mévil inmerso en bafio de aceites

El husillo anterior citado recibe el movimiento de giro por
una transqiaién de poleas y correas trapezoldales que permite

variar las velocidades de glro con el molo cambio de la poles
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montada en un eje intermedio entre el del motor y la polea
fija al eje del husillo. Esta disposicién de transmisidén ga =

rentiza la angencig de vibraciones.

El contrapunto deslizante que sirve de soporte al otro ex -
tremo del eje del tambor ve unido a la bancada mediante un bra=
zo verticel unido rigidamente al eje horizontal correderoe.

El brazo vertical y por tento la posicidn del contrapunto
puede variarse de posicidn, sjusténdolo a la separacién nece =
saria mediante un dispositivo de fijacidn instanténeo.

Ente tipo de contrapunto, permite mecanizar log tambores sin
que sea preciso desmontar la llanta y los neuméticos y ademés no
ne preéisa el uso de brazos basculantes para la colocacién de
ruedes mayores en la méquina.

El dispositivo de rectificar que lleva incorporado el motor
que.proporciona la fuerza motriz para el giro del eje portamue =
las, se fija mobre el carro mévil que le proporciona simultd - |
neamente ®»l avance hidrdulico. Con ello se pueden conssguir gra=
dos de rectificado elevados y es poaible‘efectuar el terminado
de eapejo.

Los mandos y pulsadores para la puesta en marcha estén sgru =
pados, y con esta centralizacién es posible efectuar el control
de la méquina por medio de un solo operario. ,

En la hoja gréfica asdjunta y a titulo de ejemplo, 88 repre-
senta un caso de realizacién préctica de las mAquina para el rec =
tificado de tambores, objeto de la presente Patente de Introduc =
cidne

Las figuras 1, 2 y 3, mueatran el alzado, vista lateral ¥y
plante de la miquina. Ia figura 4, muestra el detalle del dispo~
sitivo de rectificados

Siguiendo los dibujos me ve el carro mévil -l=-, que desliza

gsobre el plano ineclinado con guia en cola de milano =~2-. En este
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cabezal ve montada le torreta porte~herramientas =3- cuyo eje
desplazable =4~ es bloqueado por el mando =5«=o

La velocidad de avance répido del carro, me consigue a meno
por el volante manivela =6~ Con el volante =T~ Se consigue el
avance micrométrico que determina la profundidad de le pasadae

El tope =8~ de disparo automético, por contacgo hidrdulico
determina el paro inmediatos ,

El denembrague del husillo ~9- del cabezal fijo, se conaigue
por medio de la palanca =10=e _

El contrapunto deslizante -ll= astd sostenido por el brazo
vertical =12~ unido el eje desplazable —13=-, que Se consigue fi - °

jar de forms instenténea por medio de una palanca =l4=, giratoria . - -

alrededor del punto =15, y con terminal unido a un resorte =16 -

Existe un tablero =17= con el cursor =18~ de reglaje del avan=~
ce automftico del carro mévil, la toma de corriente —19- para el
dispositivo giratorio de las muelas, las manecillas ~20- del mando
hidrdulico y el interruptor =2l= que determina el avance hidréu =
lico. A8l mismo se vé el interruptor =22- a dos veloclidades, que
mande el husillo del tambors

Asimismo se advierte la palancs =23= que bloguea la inclina -
cifin del porta-herramientas, viéndose la herremlenta -24=.

Asimismo se advierte el dispositivo de rectificacién en forma
de una cebega =-25-, cuyo enchufe =26~ se conecte a la tomg =19~ ¥y
que lleva en el eje giratorio la muelas -27-« Este dispositivo ase
adapta en lugar de la torrete porte~hérremientase.

Existen vérios tipos de drboles porte~tembores segin los ancle]
Jjes de los mimmose

Se,fabricaré la miquing para el rectificado de tambores de fre'-,
no, con los materiales apropiados a sus elementos componentes, pu~—
diendo variar su forma, acabado y dimensiones y cuantos detalles no

alteren, cambien o modifiquen su esencialidads
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Se reivindica como objeto de esta Patentelw

12.- Uns méquina para el rectificado de tambores de freno ,

c&nﬂtituida per una bancade en las que se alojen dos motores
principales'independientea, el primero proporcions ls fuerzsa
motriz de Biro al husillo que sirve de soporte a los tembores,
y el segundo determine la compresibén del flufde, cuye presidn
dé el movimiento de avance al carro mévil, sobre el que se
adapta la torreta de sujeeidén de la brocha que lleva la herra~
mienta de trabajda Existe un tercer motor que eaté'vinculado
para dar moviuiento &l eje soporte de las muelas empleddaes en
el rectificadoe 4
2% .~ Una méquina pare el rectificado de tembores de freno, fe -
gln reivindicacién anterior, csrscterizado porqué el carro mé -
vil se desliza por una gufa en cola de milano de plano incli -
nado, dispuesto longlitudinalmente y en le parte de aceionamienr5

t0 de la méquina. ElL avance de este cabezal sohre el que mon-

ta la torreta porta-~herremientes, puede realizsrse con veloci- .

ded répida, mediante el accionamiento a mano de un volante neni-

vela en el caso de ajumte iniciel de la herremiente sl tambor

que se va a mecanizar, ¢ con velocidad lenta epropiada al tre- j_ }

bajo que me efectias Emte avance de trabajo se consigue al
estar el porta~herremientas en el extremo de un pistén mowido
hidrdulicamente. E1 regulado del avance de la herramiente se
verifica por un mando manuale

32.~ Una méquina para el rectificado de tambores de freno, se-
gin reivindicaciones anteriores, caracterizads porqué existe
un bloceje de meguridad del carro portaherramientas que detex=
nina el paro automdtico del mismo, cuys carrera puede limd -~

tarse de antemano, mituado en su punto final un oontecto hi -
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drdulico que actdia de tope. Con ello se evita cualquier falsa

maniobrae

42 o= Una méquina para el rectificado de tambores de freno ,
aégﬁn reivindicaciones anteriores, caracterizado porqué la
torreta porta~herresmientes puede desplazarse con gren precl -
8ién en un sentido transversal mediante un volante manivels,
que lleva acoplado un tornillo micrométrico que permite con =
trolar la profundided de pasade de la herramienta.

5¢,~ Una méquina para el rectificado de tembores de freno, me-
gin reivindicaciones enteriores, caracterizado porqué el eje
del tambor se apoys entre el husillo del cabezal fijo y el con-
trapunto deslizente. E1l husillo del cabezal fijo se dememgrana
nmedisnte una palanca de mendo, con lo que se hace posible el
centrado del tambor a mecanizar. Eate husillo se aloja mobre
un cojinete cénico ajusteble, de bronce y sobre cojinetes de
rodillos cdénicos deaplazabieao E1l husillo recibe el movimiento
de giro por ung trensmisidn de poleas y correas trapezoidales,
que permite verler las velocidades de giro con el solo cambio
de la polea montada en un eje intermedio entre el del motor y
la polea fija al eje del husillos

62 .~ Una mdquina pera el rectificado de tambores de fremo, me-
ghn reivindicaciones anteriores, caracterizado porqud el contre
punto deslizante que sirve de soporte al otro extremo del eje
del tambor, va unido a ia bancade mediante un brezo vertical
unido rigidamente al eje horizontal corredero. El brazo verti-
cal y por tanto la posicidn del contrapunto, puede variarse de
posicidn ajustédndolo a la separacién necesaris mediante un
dispositivo de fijacidén instanténeas

79.- Una mdquina pera el rectificado de tambores de freno, se =
gin reivindicaciones anteriores, caracterizada porqué el dispo-

aitivo de rectificar que lleva incorporado el motor que propor=
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‘ciona la fuerze motriz pare el giro del eje portemuslas; se

fija sobre el carro mévil que le proporciona simulténeamente el
170 avance hidréulicos

82 .~ Una méquina para el rectificado de tamboi'es de frenoo

Consta la presente memoria descriptiva de siete hojas foliedas
173 y escritas por una sola carae.

Barcelona, 11 de Marzo de 1.960+
P. A
M Lhasdith
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