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La p rasente BBmoria descriptiva ti ano. 'c cmo f in  la  de eia -

ración del objeto sobre que ha de recaer e l privilegio de ex­

plotación industrial y comercial exclusiva en el territo rio  

nacional de una latente de Invención, conforme a la le g is la ­

ción vigente en Batería de 'Propiedad Industrial que, segün ex­

presa el enunciado, trata de un procedimiento que permite la 

rápida construcción de redes de canales, mediante e l empleo de 

piezas pie imbricadas de dimensiones adecuadas para su fác il 

manejo y cuyas juntas de unión o enlaces permiten absorber 

la s  dilataciones del material.

Estes canales se proyectan para e l transvase de líquidos 

con poca pendiente y en los cuales arrastre partículas que de­

positen sedimentación o poso, cono la  canalización de río s, 

pantanos, aguas fluviales y otras conducciones sim ilares donde 

la  conducción por tuberías embota las mismas insdecuándolas

para este objeto.

Los tramos son de una longitud determinada pera ser mane­

jables por el minero de obreros necesarios para su colocación 

fijándose a l subsuelo por dos pequeñas raninas que aseguran la  

posición del cm al en e l lugar re querido.

La variación de la temperatura a f lo r  del suelo e intem­

perie que oscila en España alrededor de 15& C. hasta 50s c. 

obliga a la  unión entre los diferentes tramos a lograr una jun­

ta  e lá st ic a  que permita la  variación de longitud en estas dila- 

taciones.

La unión de los tramos es indesacoplable asegurando la  
continuada prolongación de los mismos, logrando con ello  la  

capacidad de conducción al considerar que forman en toda su  

longitud un bloque conjunto.

La estanqueidad se logra por la  interposición de piezas 

de goma presionadas entre lo s dos tramos de acople, además hay 

que considerar tambián el sentido cambiante de la dirección
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del flu id o  liquido.
256708

Para evitar e l  embalse tran sversal cuando la conducción 

es a través de laderas o declives existen  unos agujeros que 

determinan e l paso de esta s corrien tes por la  parte in ferio r 

del can al es decir a l  n ive l del suelo evitando con e l lo  que 

e l  mismo haga de pared en estos casos.

E l presente procedimiento supone una gran economía, tantc 

de gastos de construcción como de in sta lac ió n  sobre cualquiera 

de los procedimientos actualmente empleados para él mísao f in  

en la s explotaciones agríco las.

, Con e l f in  de f a c i l i t a r  l a  in terpretación  más exacta del 

objeto sobre que ha de recaer e l presente p r iv ile g io , en los 

planos adjuntos complementarios de la presente exposición, se 

representan una ibrma práctica para la realización  in d istr ia l 

y únicamente a t í tu lo  de ejemplo y, por consiguiente, s in  ca­

rácter  exhaustivo sino meramente inform ativo.

En estos planos:

Fig. la , sección longitudinal de una parte de canal.

Fig. ^a, detalle de la sección tran sversal de l a  parte 

media de un tramo.

Fig, 5a, sección tran sversal de un acoplamiento.

Fig. ¿a , d e ta lle  de la sección  lon gitudinal de un acopla­

miento por la p arte  in ferio r.

F ig . 5a , d e ta lle  de la  sección longitudinal de un acopla­

miento por la p arte  la te r a l .

Fig. 6a, posición  re la t iv a  de los extremos de loa tramos 

a acop lar , para rea lizar  su acoplamiento.

Fig. 73, d e ta lle  de da ap licación  de una compuerta de to ­

ma a un la te r a l  de un tramo (v ista la t e r a l ) .

Fig. 83, d isposición  en planta de lo s  elementos p re fab ri­

cados para la  formación de un canal.

En la s  egpiesadas fig u ra s , las referen cias corresponden:
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(1 ) .-3^ tremo hembra de un tramo

(2) . -Extremo macho de un tramo.

(3 )  . -Cubrejunta de estanque!dad,

(4 )  . -A randela de caucho.

(5) .- T o r n i l lo ,

(6) . -Tuerca.

(7) . -Cierres de es tanque idad.

(8)  .-Jtm tas de la cubrejuntas (3).

(9) . -Cubrejmita exterior.

(10) . -Orificio para paso de aguas la tera les.

(11) . -Tramo recto corriente.

(12) . -Tramo recto con salida la tera l izquierdo.

(13) . -Tramo recto con salida la te ra l derecha.
(14) . - ( 15) . -Tramos curvos a 90a.

(16).-Bifurcación.

(17).-Tramo ligeramente curvo.

Los canales estarán formados de un aglomerante de fibro­

cemento con un 32 a 15% de fibra que en lo s  extremos ddl canal

lugar donde se efectóa la unión deberá recargarse a un 20% pa­

ra  aumentar la elasticidad de la  unión entre lo s diferentes

tramos, tambiánse podría homogeneizar la  composición para efec 

tos de fabricación siempre que no encareciese en grado sumo el

determinativo material.

Los espesores de la s  diferentes paredes son constantes 

para evitar las sobretensiones, las uniones de lo s diferentes 

refuerzos con el cuerpo central ofrecerán los redondeados ne­

cesarios para dar la fluidez del material a l  caábio de plano 

asegurando la  resistencia de lo s  d istin tos nervios.

En la  Hg. 8a se ha representado una parte de una d is tr i­

bución de canales en la que están indicados la  mayoría de lo s 

d istin tos tipos.. Como puede apreciarse en la me¡ud.omda f ig .

lo s acoplamientos entre los tramos presenta una forma parti-



En Las f ig s . 3& a 6a han sido representados estas uniones 
en su forma detallada.

100.- Cada tramo prefabricado tiene un extremo hembra (1) y el
otR) extremo, macho (2).

El extremo (2) termina en un volteado de 1802 hacia e l  

exterior, mientras que el extremo opuesto (l) termina en un

volteado de 1802 hacia el interior después dé un escalan for-

105.- mado por des volteados de 902, uno hacia el exterior y otro
hacia e l  interior.

El encaje de un extremo (l) con e l correspondieit e a l otro 

tramo (2  ̂ se realiza  situándolos pineramente según se indita 
en la f ig . 6&. Después girando el (2) se va introduciendo sus

110.- volteados entre los de (1). En la f ig , 5& se muestra una sec­

ción de lo s  extremos ya encajados, que corresponde a le p a r te  

inferior del canal. El volteado de (1) rodea a l de (2), fo r ­

mando entre ambos un conducto laberíntico.

La estánqueidad de estas juntas se logra mediante la  in- 

115.- troducciún de las dos piezas de gom (7) y se recubre la  junta

con e l  cubrejuntas (3) que se apoya en los dos tramos que une 

por medio de las juntas planas Í8).

El cubrejuntas se f i j a  por medio del torn illo  o esparrago 

curvado (5), que por e sta r  dotado de un pequeSo resalte  en la 
120.- parte exterior de la curvatura, a l apretar la tuerca (6) queda

perfectamente^ fijad o , apoyándose fuertemente el cubrejuntas 

(C) contra las paredes interiores del canal. El número de to r ­
n illo s de fijac iú n  de cada cubrejuntas es variable dependiendo 

de les dimensiones del canal.

3-̂ 5<** La forma de la sección del caial es la indicada en la f ig .
22-, presentan paredes la terales verticales,, con nervios de re ­

pesar

fuerzo.
En los anpalmes, las paredes la te ra le s termina:
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e l volteado y se unen con el cubrejuntas exterior (9) fijado 

a los extremos por simple encaje en los rebajes que pera e l 
efecto tienen.

Los tramos estén reforzados por un nervio longitudinal 

situado en la parte inferior siguiendo una generatriz, y se 

cruzan con otros nervios transversales. Existen, regularmente 

dispuestos en los nervios longitudinales los orificios (lo) 

destinados a dejar pasar el agua que fluye por e l terreno con 

objeto de evitar anchare amiento s.

Los tramos prefabricados pueden presentar diversas foimas 

según la aplicación que tengan, nsú puede apreciarse en la f ig . 

8a los tramos rectos ( l l )  el tramo recto con compuertas latera­

les de salida (13) o (13), los acodados (14), (15) y (17) y el 

de derivación (16).

Los tramos con compuertas de toma están representados en 

detalle en la  fig. 7&, pudiéndose apreciar la forrea en trape­
zoidal de la  compuerta y su encaje en e l la te ra l del tramo rtB- 

diante un rebaje en todo e l borde del hueco. En la parte dere­

cha del hueco puede apreciarse de trazos la mnura para e l  en­

caje en sentido transversal al canal del cierre para ábrzar a 

s a l i r  e l agua por e l hueco la te ra l.
Descrita suficientemente la  naturaleza del invento y su 

formado realización practica, únicamente cebe aiíadir que en 

el conjunto y partes independientes constitutivas del todo son 

susceptibles modificaciones y cambios de materias, forma y d is­

posición en cuanto estas alteraciones no desvirtúen el funda­

mento esencial del mismo.
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R E I V I N D I C A C I O N E S

1&).-"PROCEDIMIENTO PAFA „CNoTRUCCION DE REDES DE CAIA­

LES POR ¡PEDIO DE PIEZAS FIE El BRIGIDAS" se caracteriza  por­

que los d istin tos tornos que componen la s  redes, sean rectos, 

curvos o de derivación, se unen entre s í  por acó $ lid ien  to s for 

oados por e l  entrelazado de volteados extremos, que se hacen 

estancos por medio de cubrejuntas y juntas f i ja d a s  por to rn i­

l lo s ,  que permiten absorber la s  d ilatacion es del m aterial por 

efecto de las d iferencias de temperatura.

2 * ) . -"?BCCEDINIEKTO p^RA CONSTRUCCION DE REDES DE CENA­

LES POR PEDIO DE PIEZAS PREFABRICADO" que se caracteriza  por­

que los tramos prefabricados presentan una sección transversal 

compuesta por una fonna cóncava cen tral, o cuenco del canal 

propiamente dicho, prolongada por dos la te ra le s  verticaLes que 

sirvan  para apoyo en e l terreno, estando reforzados por nervio 

tran sversa les y nervios longitudinales se ¿pin la s  gen eratrices, 

esto s áltim cs horadados regularmente para dar paso a la s  co ­

rrien tes de agua que pudieran f l u i r  en sentido tran sversa l con 

la  d irección  del canal por e l  terreno, evitando l a  formación 

de charcos, siendo e l material empleado un aglomerante de f i - 

bróceme uto con un 12 a 15% de f ib r a , cantidad que en los extre­

mos de lo s  tramos se am entará a un 20% p ara  aumentar la e la s­

tic idad  del m aterial en esto s puntos.

3a).-"PROCEDIMIENTO PARA CONSTRUCCION DE REDES DE CANA­

LES PC3 MEDIO DE PIEZAS PHEEáBRICaDAS" que se carac te riza  por­

que lo s tramos se acoplan entre s í  por el encaje de un voltea­

do de 180a hacia e l exterior d e l extremo de uno de lo s tramos 

ccn otro volteado de 180a hacia e l in terior del extremo ensan­

chado del otro tramo, cuyas formas se corresponden entre s f ,  

realizándose e l  encaje de uno en otro extraño, mediante la in-

trodiocíón  por un la te ra l y giro re lativo  de una pieza sobre 

la  otra.
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."PROCEDIMIENTO PARA COM RUCClA DE BIDES DE CHA­

LES POR MIDIO DE PIEZAS SABSIC^DAS" que se caracteriza  por

unos cubrejuntas curvos que se ajustan contri míendo unas jun­

tas entre los extremos de dos elementos consecutivos por el 

interior, y se fija n  mediante unos espárragos natal icos pasante, 

roscados por un extremo para acoplamiento de una tuerca y aran­
dela de materia p lástica  o caucho, cuyo axtiemo opuesto es cur­

vo con un pequeño resalte por la  parte exterior de la  curvatu­

ra , que se introducen en el canal cujóvo que dejan lo s  dos vol­

teados quedando f i jo  e llo s , ei^uyos canales se  introduce en 

e l  in terior de dichos volteados unas piezas de materia e lá s t i­

ca y estanca queactda como segunda junta del acoplamiento.

5&).-"PROCEDIMIENTO PARA cCISTICOCION DE REDES DE CANA­
LES POR MsDIO DE PIEZAS PREFABRICADAS" que se caracteriza por 

unas piezas dotadas de la forma crmvenien&e que se ajustan a 

lo s la terales de los extremos de las piezas prefabricadas con­

secutivas, tapando por las juntas solapadas por sus la te ra les, 

cuyos laterales son interrumpidos en algunas tramos por unas 

escotaduras en cuy os bordes se encaja mediante un rebaje peque­

ñas compuertas de derivación de aguas.
6a) . -"PROCEDIMIENTO PARA CONSTRUCCION BE REDES DE CANA­

LES POR MEDIO DE PIEZAS PIE BARRICADAS".

La piesante xemoria descriptiva consta ds ocho hojas fo ­

liadas y DBcanografiadas por una sola cara, componiendo un to­

ta l de doscientas doce láneas, incluídas^-áetara^

M adrid,/á de Marzo & 1.960.-
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