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Los tubos de revestimiento pere varillas

empujadoras de vélvﬁlas que en la meyorfa de los casos estdn

guiadas en un extremo en el ofrter de oigllefial y en el otro
en la cabeza del eilindro tienen que ser hermétioOS en estas
guias en todos los estados de la méquina. Como varian la
distancia de las guias y la longitud del tubo de revestimien-
to durante el funcionamiento principalmente & causa de las
grandes diferenciss de temperatura entre la mdgquina fria y
caliente y & consecuencia de conmociones, vibraciones ¥y
fluotuaciones de temperatura en répids suoesidn durente la
marche, se requieren medidas que permiten estas varieciones
de distencia, sin gue en ello sufra la estenqueidad de la
dispositidén, Como el oumplimiento ocompleto de este exigencia
ofrece dificultades, hasta ahora se han dado a conocer las
mds diversas formes de ejecuaidn, laquue, sin embargo pue-~
den csracterizarse por una peculiaridad comin de gue como
mfnimo dos superficies de junta correspondientes entre si
resbalan mnh sobre dtra durante la variscidn d; longitud,

La estanqueidad de dos superficles de Jun=~
ta, que resbalan una sohre otra, depende ampliamente de la
bondad de la superfiocie, de la preeisidn de las medides ¥
de la limpleza. Por ello es comprensible que a conseecuencia
de la cooperacidn de las oirounstancias expuestas sea en la
prdotios dificil alcanzer una perfecta estanqueidad al acei~
te. Zspecialmente también por el bateneo de las empaguetadu=

ras eldsticas de Juntz en el oaso de la mds mfnime suoiedad,
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lesién do la superflcie o inexaotitud de medida, &l aceite
se traladard preferentemente a modo de bombe al lado exte=
rior,

Segtin XA presente idea inventiva general

deben evitarse todas las superficies deslizantes Bna sobre
otra, las juntas deben adherirse con una superfiole estaocio=- i
naria @ las superficies de conteoto y las variaciones de lon=
gltud, respectivamente de distancia, deberdn poderse compen~
sar por una deformaocidn eldstica deniro del mismo material

de empaguetadura, Por ello no estd limitada la aplicaocién so=-
lamente a tubos de revestimiento pars varillas empujadoras

de vdlwla, sino también es ventajosa en t0dos los casos en
que, por ejemplo entre dos partes a modo de odrter, que varién
su disteancia mutus, esté previsto un revestimiento para un
drbol, varilla o anflogo situado entremedias. Bl objeto del
invento es una empaguetadura eldstioa para tubos de revestie
miento de varillas empujadoras de vdlvulas o andlogos en sus
guias y se caracteriza por asiento adherido en las superficies
de oontaot&. .

E; asiento adherente puede establecerse de
diferentes modos, as{ por ejemplo por tensado del material de
eupaquetadura contra la superficie de oontaoto o porgue el
material de empaguetadura se pega o vuloaniza sobre la super=
ficie de contaoto, Ademds lag empaquetaduras eldsticas estédn
sonstitufdas adecuadamente de menera que el eje del tubo de

revestimlento se sostenga em la posicidn prevista. Puede
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oomprenderse ciertamente que serfa ventajoso si dos o més

varillas empujadoras o anflozos gue tuvieran que revestirse
individualmente, puedieran adoptar posiclones oblionas entre j
si. Log tubos de revestimiento gque tuvieran que haoerse es-

tancos con 10s medios conocidos darfan una disposicién into-

lerablemente costosa, S61o por la caracterfstioa del invento
de que las posiciones variables de los ejes de simetrfa de

|
|
!
las superficies de contaote entre sf estdn caracterizadas i
por la deformabilidad eldstica del mzterial de empaguetadura, |

i

|

es posible poder elaborar todas las superficies de oontasto |
de las gulas, etd, con uma direccidn de avance, dado el oa- }

50 oon direcaiones de avanoe situadas perpendioularmente entrq

s{, mientras gue en otro caso resultarian direcciones de avan=

oe separadas, situadas en un €ngulo azudo, que harian n=ce=
sarios métodos de fabricacién complicados y prolongadpa;

In las figuras estdn repraseﬁtados 8jem=
plos de ejecucidn del objeto del invento. En ello estdn de=
sigmadas partes constructivas correspondientes entre sf con
iguales oifras de referenoia, en todo ello,

La fizura 1 mestra el extremo superior
1l y el inferior 2 de un tubo de revestimiento 3 para varillas
empujadoras de vdlvulas, En el extremo superior 1 estd vulocae
nizado un anillo 4 de empaguetadura de material eldstioco oon-
tra la superfiocie de ocontacto §, en el gue el tubo de raves=
timiento 3 eatd inserto en el taladro de guia é en la oabeza

7 del oilindro, de tal modo gue el material de empaguetadura
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del anillo de junta 4 se comprime oon cierta temsidn aontra
la pared del taladro 6 de guia, Para sujetar al tubo 3 de - |
revestiniento contra resbalamionto. axil haola arriba, se

ha dispuesto una chapa sujetadora 8, que est{ sujeta por tor=
nillos 9 en la cabeza 7 de eilindro. Contra el extremo infe-
rior 2 est{ vuleoanizado un anillo 10 de junta de material
eldstico en la superfioio de contacto 11, ouya envuelta exte~
rior de cilindro 13, provista de un rodete 12, estd sujeta

en un taladro de gula 14, em 8l gue estd recortada una ranu-
ra 15, en el ofrter 16 de cigﬁeﬁal. Por pretensado del mate~!
rial, el rodete 12 y la enwuelta de cilindro 13 ae comprimen :
en la ranura 15, respeotivamente en el taladro de guia 14.
Las varlaciones de longitud, respectivamente de distancia,
entre las superficies de contasto 5 y 11 estaclionarias, res-
pectivamente los taladroas de gula 6 y 14 se compensan prinoi=-
palmente por deformacién eldstica de 12 parte en forma de
plaoa del anillo de junta 10% Como normelmente el taladro 6
de guia en la ocabeza del oilindro por razones construotivas
generales es menor gue el taladro de guia 14 en el ofrter 16
de cigllefial, que al mismo tiempo es guia de varilla empujado-
ra, es;a forma de ejecuoidén se adapta de modo especialmente
vantajoso a las oondiclones dadas. Otra ventaja de la eje=

ouoldn estd dada porque los taladros de gula 6 y 14 en la oca-

beza 7 de cilindro y en el ofrter 16 de oiguefial pueden elabow

rarse sin escalones, roseas o andlogos de modo oilfndrico pa=

sante, en lo gue el taladro de guia 6 en la cabeza 7 de oiline
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dro no necesita estar practicado com preeisién espeoial res-

peato al mentenimiento de las medidas y a la bondad de la su=
perfioie, mientras gue el taladro 14 de zuia en el odrter de

oig;eﬁal lé eomo gula de empujador de todos mbdos estd oonse

trufdo muy limpiamente, Somo normalmente dos tubos de reves«

timiento estdn situados adyacentes, puede utilizarse la oha=

pa sujetadora 8, por dlsposioidn simétrioca respecto a los tore
nillos 9, al mismo tiempo para la sujecidén de ambos tubos

de revestimiento, estando entonoes protegids sontra rotacidn
por correspondientes topes en la pared del taladro 6 de guia
de modo qué es sufioiente un tornillo sujetador §.

La fizura 2 mestra un tubo de revestimien-
t0 3, que en el montaje de reunién estd inserto con pretenaa-g
do radial y axil. En esta ejecuoidén pueden suprimirse todos
los dispositivos sujetadores. Por el taldn 21 en el taladro
6 de guia estd sujeto el anillo 4 de junta oon una tensidn
previa en direccidn exil. Puede estar previsto otro taldn 22
eventualnente para limltar un movimiento axil demasiado gran=
de del tubo de revestimiento 3 hacia arriba. En la superficie
no elaborada del cérter 16 de oiguefial est{ fresado un anillo
24 de asiento, en el que el anillo 10 de junta obtiene un su=
fioclente apoyo ¥ por ello una limitacién del movimiento en

direcoidn axil hzeia abajo,

La figura 3 mnestra un extremo 31 rebor-

deado a modo de brida del tubo de revestimiento 3 oon un

anillo 4 de junta, obteniéndose el asiento estaciopario em
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las superficles de oontacto del anillo de Junta 4 y un impe-
dimento del resbalamiento de salida del tubo de revestimien=
to 3 haola arriba por una prominencia 33 saliemte en una
parte de construcoidn ya existente en el odrter de la cdmae
ra de vdlwulas, por ejemplo, en un caballete para el apoyo
de los balancines o andloges, |

la figura 4 muestra una ejecuvoidn en la
que un anillo 41 de junta & modo de placa estd comprimido
en un asiento 43 por un anillo premsor 42. EL anillo 42 pren-
sor estd comprimido por un muells en forma de Horquilla 44
sobre la parte exterlor del anillo 41 de junta, En el oaso
de dog tubos de revestimiento situados adyacentes entre si
puede ser simétrica la disposlcidn respecto al tornille 45
de fijaoién, Bste disposicifin tiene la ventaja de que puede
aportarse gran cantidad de aire refrigerante entre ek tubo
de revestimiento 3 y las paredes 46 y 47 hacia el lugar de
emaguetadura. Adends permite estd disposioidn que el tubo
do revestimiento 3 pueda estar situado oblicuamente respeoto
a las superfiocies trabajadas existentes en la cabeza de ollin
dro, por lo que con un modo de comstruccidn sencillo es posi=
ble emplear varilles empujadorss situadas oblicuamente, que
pueden ser deaseables por razones oonstructivas.

La figura 5 muestra otra ejecuoidn igmal-
mente eon la ventaja de que también son utilizables varillas
empu Jadoras colocadas oblicuaments, componiéndose el anillo

de empaquetadura 10 de un ouello 5., provisto de una ranura,
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de una parte media 5& en formz de rodete anular ¥ de un anillo
53 exterior, que estdn unidos entre sf por resletas de uniém
54 ¥ 55 relativamente delgadas. 4quf se mmestra que el ouelioi
51 del anillo de empaguetadura 10 estd prensado oontra la su=
perfioie de contaoto 11 por tensidn que se aumenta por el ania
1lo tensor 56, y que un anlllo expansor 57 en la ranura 58 com=
prime al enillo exterior 53 del anillo 10 de empagquetadura en
el asiento del taladro de guia 14 del cérter 16 de oigﬁeﬂal; |
Prinoipalmente por la parte media 52 en form: de rodeté anulaf
en combinaoién con las regletas 54 y 55 se ha alcanzado que el
eje 59 del tubo 3 de revestimiento, también en posicién obliw
oua, forme intersecoidn con el eje del taladro 14 de guia en
un punto aproximademente en el plano del anillo 10 de empaguew
tadura, es decir, por esta disposiéidn son posibles de un modo
relativamente fdoil meyores corrimientos axiles, mientras gue
se ha opuesto mayor resistencia a fuerzas que ocasionen despla=
zamientos exoéntricos.
| La figura 6 mestra otra disposicidn, en

la que un anillo 62 sujetador, fijado por un tornillo 61, pre=
siona a un espaldén 63 en el anillo 10 de empaguetadura contra
la superficie del cérter 16 de olzuefial. La disposicidn tiene
la ventajla de que en direcoidn axil de evita un resbalamliento
de salida hacia arriba por la prominencia 64 y el anillo suje-

tador 62, mientras que un movimiento axil a conseouencia de

varisciones de lonzitud y distancia es fdeilmente ejecutable

en forma eldstica. En un movimiento axil mayor haoia abajo que
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el que se oondlecions por el funcionamlento, llesa 2 aplioara§
la superfiocle 65 eproximadamente odnlca contra la superficise 3

interna 66, por 10 gque se aumenta escnoiaslmente l& resistenoié

de deformsoidn. Para la simplificacién de la ejeownoidn puede |

renunciarse tambien al anillo sujmtador 62.

) Puede comprenderse Que las dlstintas eje-
ouciones mostradas puede oombinarse sin mgs entre sf y tam-

blen oon ejeonalones conocidas en sf,

LI B R S (S
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La presente Patente de Invenaidén consta
de las siguientes réivindioaoiones:

1.~ Hejoras en la fabrigacidn de empaque-~
taduras elfstiocas para tubos de revestimiento de varillas
empujadoras de vdlvulas o andlogos en sus gulas, caracteriza=
das poryue tanto la junta en la superficie de ocontacto con el
tubo de revestimiento, como también em aquella ocon la guia,
ge aplica oon asiento de adherenocla permanentemente conserva=
do durante las varisaclones de posiocidn de las superficles de
contaoto entre sf, condloionadss por el funoionamlente, y
determina la posicidn del tubo de revestimlento respecto a
su gulad

2.- Mejoras segin la reivindioacién 1, oa-|
racterizadas por temsidén del material de empaguetadura oont;ra5
la superflole de contaoto,

3.= Mejoras segdn la reivindieacién 1, oca-
racterizadas porgue el material de empagquetadura estd encola=~
do sobre 12 superficie de oontaato.

4.~ kiejoras segin la reivindiocacién 1, oa=
racterizadas porque ol material de empaguetadura estd vuloani-
zado sobre la superficie d¢ contacto,

5.~ liejoras seglin las relvindicaclones 1
a 4, oaraoterizadas porgne el tubo de revestimiento estd suje-

to en su posicidn prevista aon preferencia ooaxilmente a la gu
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é.- licjoras segdn las reivindicaciones 1
a 5, ocaracterizadas por posicidn variable de los ejes de si=
| metrfa de las superficies de contacto entre s{ por deformabi-
“ lidad eldstica del material de empaguetadura. .
5 7. Hejoras en la fabricaoién de empaque-
taduras eldsticas para tubos de revestimiento de varillas em=

pujadoras de vdlwlas o andlozos™.

Seafn se desoribe y reivindica em la pre=
sente memoria desoriptive y se ilustra oon los planos que &

10 la misma se acompafian.

Oonsta esta memoria de once hojas folia-

das y esoritas a mdquina por una sola de sus caras.

‘Marzo de 1,960

| Medrid, & 2
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