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Los tubos de revestimiento pare varillas
i

eopujadoras de válvulas que en la  mayoría de los casos están 

guiadas en un extremo en el oárter de cigüeñal y en el otro 

en la  cabeza del cilindro tienen que ser hermétioos en estas ¡ 

guias en todos los estados de la  máquina. Como varían la  

distanoia de la s  guias y la  longitud déi tubo de revestinñen- ¡ 

to durante el funcionamiento principalmente a oausa de las  

grandes diferencias de tendera tora entre la  máquina fr ia  y

oaliente y a oonseouencia de conmociones, vibraciones y i
!

fluctuaciones de temperatura en rápida suoesián durante la  i
¡

marcha, se requieren medidas que permitan estas variaciones ; 

de distanoia, sin que en ello sufra la  estenqueidad de la  ; 

disposición. Como e l cumplimiento oompleto de esta exigenoia j
í

ofreoe dificultades, hasta ahora se han dado a oonooer la s  i 

más diversas formas de ejecución, la s  que, sin embargo pue- j  
den caracterizarse por una peouliaridad común de que como 

mínimo dos superficies de junta correspondientes entre s í  

resbalan anh sobre fctra durante la  variaoión de longitud. {

La estanqueidad de dos superficies de jun- 

ta, que resbalan una sobre otra, depende ampliamente de la  

bondad de la  superfioie, de la  precisión de la s  medidas y 

de la  limpieza. Por ello  es comprensible que a oonseouenoia 

de la  oooperaoión de la s  oirounstanoias expuestas sea en la  

práotioa d if íc i l  alcanzar una perfecta estanqueidad al aoei- 

te . Especialmente también por el bataneo de la s  empaquetadu­

ras elásticas de junta en el oaso de la  más mínima auoiedad,



lesión do la  superficie o inexactitud de medida, éL aceite  

se tr$¡Ladará preferentemente a modo de bomba a l lado exte­

rio r. |¡

Según 14 presente idea inventiva general j 

deben evitarse todas la s  superficies deslizantes ana sobre j 
otra, la s  juntas deben adherirse con una superfioie estacio­

naria d la s  superficies de oontaoto y la s  variaciones de Ion-
i

gitud, respectivamente de distancia, deberán poderse compen­

sar por una deformación elástica  dentro del mismo material 

de empaquetadura. Por ello  no está limitada la  aplioaoión so­

lamente a tubos do revestimiento para v a r illa s  empujadoras 

de válvula, sino también és ventajosa en todos los casos en 

que, por ejeoplo entre dos partes a modo de oárter, que varién 

su distancia mutua, esté previsto un revestimiento para un 

árbol, v a rilla  o análogo situado entremedias. SI objeto del i

invento es una empaquetadura élástioa para tubos de revesti- ¡
¡

miento de v a r illa s  enpujadoras de válvulas o análogos en sus 

guias y se oaraoteriza por asiento adherido en la s  superficies 

de oontaoto:.

Si asiento adherente puede establecerse de

diferentes modos, a sí por ejemplo por tensado del material de 

enp aqueta dura oontra la  superficie de oontaoto o porque el 

material de empaquetadura se pega o vuloaniza sobre la  super­

fio ie  de oontaoto, ¿demás la s  empaquetaduras elástiaas están 

constituidas adecuadamente de manera que el eje del tubo de 

revestimiento se sostenga ea la  posición prevista. Puede



comprenderse ciertamente que sería ventajoso s i dos o más 

v a rilla s  empujadoraa o análogos que tuvieran que revestirse  

individualmente, puedieran adoptar poaioionea obliouas entre |
II

s í .  Los tubos de revestimiento que tuvieran que haoerse es* ]
.  i

tañeos con lo s medios oonocidos darían una disposición into- j 

lerablemente oostosa. Sólo por la  característica del invento 

de que la s  posiciones variables de los ejes de simetría de 

la s  superficies de oontaoto entre s í están caracterizadas j 

por la  deformabilidad elástica del material de empaquetadura, ¡ 

es posible poder elaborar todas la s  superficies de oontaoto j 

de la s  guias, eto. oon una dirección de avance, dado el oa- ¡
i

so oon direooiones de avanoe situadas perpendicular mente entre
l

s í,  mientras que en otro oaso resultarían direcciones de avan  ̂

ce separadas, situadas en un ángulo agudo, que harían neoe- j  

sarios métodos de fabricación complicados y prolonga dos-. i
i

En la s  figuras están representados ejem­

plos de ejecución del objeto del invento. En ello  están de­

signadas partes constructivas correspondientes entre s í  con 

iguales cifras de referenoia, en todo e llo .

La figura 1 muestra el extremo superior 

1 y el inferior 2 de un tubo de revestimiento 3 para varillas  

empujadoras de válvulas. En el extremo superior 1 está vulca­

nizado un an illo  4 empaquetadura de material elástico oon- 

tra la  superficie de oontaoto 5. ®  d- que el tubo de reves­

timiento J ®stá inserto en el taladro de guia 6 en la  cabeza 

7 del oillndro, de ta l modo que e l material de empaquetadura



del an illo  de junta 4 se comprime con oierta tensión oontra 

la  pared del taladro 6 de guia. Para sujetar al tubo 3 de

revestimiento oontra resbalamiento, a x il hacia arriba, ae j 

ha dispuesto una ohapa sujeta dora 8, que está sujeta por tor­

n illo s 9 en la  oabeza 7 do oilindro. Contra e l extremo in fe­

rior 2 está vulcanizado un anillo 10 de junta de material

elástico en la  su perficie de contaoto 11, ouya envuelta exte-j
1

rior de oilindro 13, provista de un rodete 12, está sujeta j 

en un taladro de guia 14, en el que está recortada una ranu- j 

ra 15, en el oárter 16  de cigüeñal. Por pretensado del mate- | 

r ia l,  el rodete 12 y la  envuelta de cilindro 13 se comprimen 

en la  ranura 15, respectivamente en el taladro de guia 14. j 
Las variaciones de longitud, respectivamente de distancia, 

entre la s  superficies de aontaoto 5 y 11 estacionarias, res­

pectivamente los taladros de guia 6 y 14 se oompensan p rinci­

palmente por deformaoión elástioa de la  parte en foyma de 

plaoa del anillo de junta 101 Como normalmente el taladro 6 

de gula en la  oabeza del oilindro por razones oonstruotivas 

generales es menor que el taladro de guia 14 en el oárter 16  

de cigüeñal, que al mismo tiempo es guia de v a rilla  empujado­

ra, esta forma de ejecución se adapta de modo especialmente 

ventajoso a la s  oondioiones dadas. Otra ventaja de la  eje- 

ouoión está dada porque los taladros de guia 6 y 14 en l a  oa­

beza 7 de oilindro y en el oárter 16 de cigüeñal pueden elabo-j 

rarse sin esoalones, rosoas o análogos de modo oilíndrioo pa­

sante, en lo  que el taladro de guia 6 en la  oabeza 7 de o ilin -

I
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dro no neoesita estar praotioado oon preeisión espeoial res­

peo to al mantenimiento de la s  medidas y a la  bondad de la  su­

p e rfic ie , mientras que el taladro 14 de guia en el oárter de 

cigüeñal 16 oomo guia de empujador de todos modos está cons­

truido muy limpiamente. $omo normalmente dos tubos de reves­

timiento están situados adyacentes, puede u tiliza rse  la  cha­

pa su jeta dora 8, por disposición simótrioa respecto a los tor­

n illo s  9. al mismo tiempo para la  sujeción de ambos tubos, 

de revestimiento, estando entonoes protegida contra rotaoión 

por correspondientes topea en la  pared del taladro 6 de guia 

de modo que es sufioiente un tornillo  sujetador $•

La figura 2 muestra un tubo de revestimien-
i

to 3, que en el montaje de reunión está inserto con pretensa­

do radial y a x il.  En esta ejeouoión pueden suprimirse todos 

lo s  dispositivos sujetadores. Por el talón 21 en el taladro 

6 de guia está sujeto el anillo  4 de junta oon una tensión j
i

previa en direooión a x il.  Puede estar previsto otro talón 22 

eventualmente para lim itar un movimiento a x il demasiado gran­

de del tubo de revestimiento 3 haoia arriba. En la  superficie  

i no elaborada del oárter 16 de cigüeñal está fresado un anillo  

i j  24 de asiento, en el que el anillo 10 de junta obtiene un su­

fioiente apoyo y por ello  una lim itación del movimiento en 

; j  direooión a x il haoia abajo.
i
I La figura 3 muestra un extremo 31 rebor-
I
i  dea do a modo de brida del tubo de revestim ien to  5 oon uni J
\
| anillo 4 de junta, obteniéndose el asiento estacionario en



la s  superficies de contacto del anillo  de junta 4 y un impe­

dimento del resbalamiento de salida del tubo de revestimien­

to 3 hacia arriba por una prominencia 33 saliente en una 

parto de construcción ya existente en el oárter de la cáma­

ra de válvulas, por ejemplo, en un caballete para el apoyo 

de los balancines o análogos.

La figura 4 muestra una ejecución en la  

que un anillo 41 de junta a modo de plaoa está oomprimido 

en un asiento 43 por un anillo prensor 42 . S. an illo  42 pren-j 

sor está comprimido por un muelle en forma de horquilla 44 

sobre la  parte exterior del anillo 41 de junta, Un el oaso

de dos tubos de revestimiento situados adyaoentes entre s í  I
j

puede ser simétrica la  disposición respecto al torn illo  45 i
I

de fija o ió n . SSsta disposición tiene la  ventaja de que puede j 

aportarse gran oantidad de aire refrigerante entre efc tubo ¡
j

de revestimiento 3 y la s  paredes 46 y 47 haoia el lugar de 

empaquetadura. -Además permite esta disposición que el tubo 

de revestimiento 3 pueda estar situado oblicuamente respeoto 

a la s  superficies trabajadas existentes en la  cabeza de ollln*  

dro, por lo que oon un modo de construooión sencillo es posi­

ble ea?>lear v a r illa s  empujadoras situadas oblicuamente, que 

pueden ser deseables por razones constructivas.

La figura 5 muestra otra ejecuoión igu al­

mente eon la  ventaja de que también son u tiliza b le s  v a rilla s  

eapu ja doras oolooadas oblicuamente, componiéndose el anillo  

de empaquetadura 10 de un cuello 51, provisto de una ranura,
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de una parte media 58 en forma de rodete anular y de un anille

53 exterior, que están unidos entre s í  por regletas de unión

54 y 55 relativamente delgadas, -Aquí se aiueítra que el ouello 

51 del anillo  de empaquetadura 10 está prensado oontra la  su** 

perfioie de oontaoto 11 por tensión que se aumenta por el ani­

l lo  tensor 56, y que un anillo expansor 57 en la  ranura 58 oocd- 

prime al an illo  exterior 53 del anillo 10 de empaquetadura en j 
el asiento del taladro de guia 14 del oárter 16 de oigueñaL, 

Principalmente por la  parte media 52 en forma de rodete anular 

en oombinaoión oon la s  regletas 54 y 55 se ha aloanzado que el 

eje 59 del tubo 3 de revestimiento, también en posición o b li-  

oua, forme interseooión oon el e je  del taladro 14 de guia en ! 

un punto aproximadamente en el plano del an illo  10 de empaque­

tadura, es decir, por esta disposición son posibles de un modo 

relativamente fá o il mayores corrimientos a x ile s, mientras que 

se ha opuesto mayor resistencia a fuerzas que ocasionen despla­

zamientos excéntricos.

La figura 6 muestra otra disposición, en 

la  que un anillo 62 sujetador, fijado por un tornillo 61 , pre­

siona a un espaldón 63 en el anillo  10 de empaquetadura oontra 

la  superfioie del oárter 16  de cigüeñal. La disposición tiene 

la  ventaja de que en direooión a x il de evita un resbalamiento 

de salida haoia arriba por la  prominencia 64 y e l an illo  suje­

tador 62, mientras que un movimiento a x il a consecuencia do 

variaciones de longitud y distancia es fácilmente ejecutable 

en forma elá stica . iSn un movimiento a x il mayor haoia abajo que
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el que se condiciona por ©i funcionamiento, lie s»  a aplioaraé 

la  superficie 65 aproximadamente oónica oontra la  superfioie | 

interna 66, por lo que se aumenta esencialmente la  resistenoiá  

de deformación. Para la  sim plificación de la  ejeouoión puede j 
renunciarse también a l an illo  sujetador 62.

Puede comprenderse que la s  distintas eje- ! 

ouciones mostradas puede combinarse sin más entre ai y tam- 1 

bien oon ejeouoiones oonooidas en s í .  !

-  ffl— “ *•
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La presente Patente de Invención consta 

de la s  siguientes reivindicaciones:

1 . -  Mejoras en la  fabrioaalón de empaque-
!

taduras elásticas para tubos de revestimiento de v a rilla s  i 

empujadoras de válvulas o análogos en sus guias, caracteriza­

das porque tanto la  junta en la  superfioie de oontaoto con el 

tubo de revestimiento, oorao tambián en aquella oon la  guia, 

se aplica oon asiento de adherenoia permanentemente conserva­

do durante la s  variaciones de posioión de la s  superficies de 

oontaoto entre s í,  condicionadas por el funcionamiento, y 

determina la  posición del tubo de revestimiento respecto a 

su guia!

2 . -  Mejoras según la  reivindioaoión 1 , oa-
i

raoterizadas por tensión del material de empaquetadura oontra' 

la  superficie de contacto. j
Mejoras según la  reivindicación 1 ,  ca­

racterizadas porque el material de empaquetadura está encola­

do sobre la  superficie de oontaoto.

4..- Mejoras según la  reivindioaoión 1 , oa- 

raoterizadas porque el material de empaquetadura está vulcani­

zado sobre la  superficie de oontaoto.

5 .-  Mejoras según la s  reivindicaciones 1 

a 4. caracterizadas porque el tubo de revestimiento está suje­

to en su posición prevista oon preferencia ooaxilmente a la  guia .



6. -  Mejoras segán la s  reivindicaciones 1  

a 5, caracterizadas por posición variable de lo s ejes de s i ­

metría de la s  superficies de oontaoto entre s í  por deformabi- 

lidad elástica  del material de empaquetadura.

7 .  -  Mejoras en la  fabrioaoián de empaque- 

taduras elásticas para tubos de revestimiento de v a rilla s  em­

pujadoras de válvulas o análogos".

Segán se desoribe y reivindica en la  pre­

sente memoria descriptiva y se ilu stra oon lo s planos que a 

la  misma se aoompañan.

Consta esta memoria de once hojas fo lia ­

das y esoritas a máquina por una sola de sus oaras.
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