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PATENTE
DE
INTRODUGCION

por "PERFECCIONAMIENTOS EN EL PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION
DE PIEZAS ANATOMICAS; VENTAJOSAMENTE PIEZAS ANATOMICAS ARTIFI-
CIALES%, a favor de DON MANUEL BASSOLS AMAT, de nacionalidad

espaﬁola, residente én Barcelona, Calle de la Esperanza n2 29.

NMEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn realizada con éxito en el extran~
jero se refiere a unos perfeccionamientos en el procedimiento
para la obtencidn de piezas anatdmicas, ventajosamente piezas
anatémicas ertificiales.

Més concretemente se refiere la invencién a la obtencidn
en toda su exactitud de las pilezas enatdmicas duras, como son
los huesos y a la preparacidn adecuada de las piezas anatdémicas
blandas, en las que intervienen unas fases preliminares encami-
nadas a dotarlas de la dureza para que se comporfen como las

primeras.
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Entran en consideracidén como materia base, las resinas
artificiales, adecuadamente preparadas y para el moldeo, concre-
tamente los moldes de cauchi, de fdcil apertura,

Hasta el presente eée han conocido las piezas andtomicas
y los esqueletos, construidos en cartén piedra, escayola u otros
materiales que no solo son deleznables sino que ademds no repro-
ducen exactamente los valores anatémicos de las piezas.

Para ordenar mds facilmente la explicacidn se indica
inicialmente la reproduccidn de piezas anatémicas'duras, como
son los huesos del esqueleto, los cuales son logrados constitu-
yendo piezas anatémicas artificiales.

Como segunda parte, se har& constar el proceso para la
preparacidn de piezas anatdmicas blandas, tales como las visce-
ras, las cuales comprenden un tratamiento que permite su con-
servacién en todo su aspecto e integridad, sino que ademis pue~
den ser reproducidas, para obtener piezas artificiales.

BEn el proceso para la obtencién de las piezés duras, ta-
les como los huesos, o en el final para obtener las visceras
artificiales, se utiliza como materia de partida las resinas
artificiales especialmente preparadas para que su endurecimiento
tenga lugar sin aportacidn de calor.,

A este fin la resina artificial es adicionada con dimetil
anilina y naftenato de cobalto formando un todo homogéneo que
sirve como masa de moldeo.

En la operacidn se comlenza por presparar un molde de
cauchi sobre el hueso real, se abre el molde y se retira dicho
hueso, resultando asi que el cauchu ha penetrado intimamente
en los detalles de la anatomia del hueso.

Se vierte seguldamente en el molde de cauchi la resina

artificial preparada segin se ha indicado y se deja permanecer



dentro del molde hasta que se vaya endureciendo, circunstancia
que se verifica por si misma sin concurso del calor:

Se desmoldea abriendo el molde ¥y la pieza resulta exac-
tamente igual a la que sirvid como modelo.

"5, Cuando se trata de partes como el créneo, se prepara
éste descomponiendolo en sus huesos, con perfecta integridad de
las suturas naturales y con céda hueso se procede como antes
se ha indiCaio, resultando al desmoldear, piezas que pueden fa-
cilmente encajar entre s para constituir el crédneo artificial.

10. Para dotar & los huesos de un tono marfilefio més o menos
aoentuado, se afiaden previamente a las resinas artificiales,
una parte de polvo de talco o de blanco de Espefia, por cada
tres de resina,

Bn las plezas anatdmicas blandas, tales como las vis-

15, ceras, se procede en primer lugar a una fase de deshidratacién,
pasando la viscera por bafios de alcohol progresivamente més
concentrados, hasta llegar al de 100%. A esta fase sigue la de
inyeccidn de color o coloracién que se logra inyectando colores
normales combinados a través de los conductos naturales de la

20. viscera, hasta llegﬁr a la coloracidén deseada.

Fn este momento se procede a un primer endurecimiento,
que es el preciso para que mantenga su configuracidn, En esta
fase se coloca la vlscera coloreada, en un bafio de metacrilato
de metilo y se le inyecta lentamente mondmero con carga de pe-

25, réxido de benzoilo, con lo cual se va transparentando el interior
y se endurece lentamente. Pasadas 14 horas se retira del bafio
y se expone ante un inyector de aire caliente para el secado
final, La operacidn dura escasos minutos por ser muy volétiles
los productos empleados.

30, La pileza resultente, se presenta ya con mayor dureza
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que la del primer tratemiento y es practicamente una pieza dura
de la que pueden abtenerse reproducciones, siendo ademés la
pleza en si una pieza de laboratorio.

Las reproducciones se efectlan tal y como se ha indi-
cado para las piezas duras, esto es, para los huesos:

Es posible también cortar la pieza modelo, utilizando
sierra fina y entonces proceder a obtener los moldes que in-
terese de la misma.

las piezas artificiales, obtenidas con la exactitud
técnica precisa para realizar sobre ellas estudios y préacticas
de universitarigs y de especialistas, pueden ser compuestas
y armadas como ya es conodido, para prepanﬁ-esqueletos comple-
tos o sus partes, visceras aisladas o combinadas, pues todo

ello queda comprendido en el espiritu de las reivindicaciones.

NOTA

Descrito el objeto de la invencidn, lo que se declara
como no divulgado ni practicado en Espaﬂa, comprende las si-
guientes reivindicaciones:

l. Perfeccionemientos en el procedimiento para la ob-
tencidén de piezas anatémicas, ventajosamente piezas anatémicas
artificlales, caracterizados esencialmente, por el hecho de
preparar como materia base para la reproduccidén de la pieza
artificial, una resina sintética que se prepara mediante adi-
ciones cuya finalidaed es logar el endurecimiento de la misma
sin sportacidén de calor, procediendose en el caso de pieza
naturalmente dura o artificialmente erdurecida, a la obtencidn

sobre ella de un molde de caucho o goma eldstica, que una vesz
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logrado se vierte en el la cantidad de resina preparada, nece~-
saria, que una vez endurecida se retira del molde obteniéndose
una pleza de gran exactitud técnica merced al poder de penetra-
cién de la masa de caucho.

2. Perfeccionamientos, segun la anterior reivindica-
cién en los gue la preparacidn de la resina artificial se rea-
liza mediante la adicion a la misma, de dimetil anilina y naf-
tenato de cobalto. |

3. Perfeccionamientos segin 1 y 2 en los que, en la
preparacidn de la resina, entra en consideracidén la posibili-
dad de dotarla de tono marfileiio, a cuyo fin por cada tres par-
tes de resina se incorpora una parte de polvo de talco o de
blanco de Espafia.

4; Perfeccionemientos, segin 1 & 3 en los cuales para
la preparacidn de plezas blandas, concretamente viscera, se
procede en fases de proceso previo, de las cuales la primera
es una deshidratacidén integral por bafios de alcohol progresi-
vamente concentrado, seguida de otra fase de coloracidn que
se efectiia por inyeccidn de colorantes a través de los conduce
tos normales de la viscera, procediendo después a una fase de
endurecimiento que es substancialmente progresivo,

5. Perfeccionamientos segin 4 en los que el endure-
cimiento que se menciona, se efectia colocando la pieza colo-
reada, en un bafio de metacrilato de metilo y lentamente se le
inyecta monémero con carga de perdxido de benzoilo, obtenien-
dose paulatinamente la transparencia y al cabo de 14 horas el
endurecimiento preciso para poder ser tomado sobre la pieza,
el molde de caucho.

6. Perfeccionamientos segiin 1 en los que, para la ob=-

tencidén de reproducciones de piezas duras de dificil moldeo,
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tales como el créneo se desmontan en sus huesos componentes, .
manteniendo las suturas en su integridad, moldedndolos segin
se ha indicado y volviendo & montar las piezas moldeadas para
componer el créneo artificial.

7. Perfeccionamientos en el procedimiento para la ob-
tencién de piezas anatémicas, ventajosemente piezas anatdmicas
artificiales.

Seglin se describe y reivindice en la presente memoria
que consta de seis plginas, foliades y escritas a maquina por
une sola de sus caras.

Madrid, a 21 de marzo de 1.960.

MANUEL BASSOLS AMAT.

P. &,

R/pp.
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