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El invento se r e f ie r e  a l a  co locación  y f i ja c ió n

sobre máquinas, de herram ientas o de porta-h erram ien tas, es.

pecialm ento cuando con de grandes dimensiones y de masas im
p o rtan te s , como es e l caso en l a s  m andriladoras de e x te r io r

v e r t ic a le s  u h o r iz o n ta le s .

E sta  f i ja c ió n  se hace habitualm ente por empernad^;
con ayuda de v a r ia s  decenas de to r n i l lo s  y de chavetas en -

#
ranuras en f  según l a  norma DIN 6 % . E ste modo de f i ja c ió nw w
no perm ite un cambio rápido de lo s  porta-herramient&K*y de

l a s  herram ientas, lo  que o r ig in a  un tiempo de parada?Jde imá
quina de la r g a  duración que, en e l caso de una Biáqui&a'.de

gran producción, grava de una manera importante e l

to de l a  máquina y aumenta, por e ste  hecho, e l p rec io *d e  -

coste  de l a  mecanización de l a  p ie za  en l a  operación consi

derada. Poi'̂ ' o tra  p arte , e s ta  so lución  h ab itu a l necesita , una

in terven ción  humana en l a  proximidad d ire c ta  de l a s  a r i s t a s
. * * *

co rtan tes de l a s  herram ientas do co rte , para manipul%&*masas
im portantes en p o sic io n e s frecuentemente in estab les**e  3#icó-

****
modas, lo  que o r ig in a  r ie sg o s  de acc id en te s .

L a  f in a lid a d  del invento co n siste  en e lim in ar lo s 
inconvenientes preceden tes, reduciendo lo s  tiem pos de para­
da de l a s  máquinas debidos a  lo s  cambios de l o s  p o rta-h errá  

m ientas y de l a s  herram ientas do co rte , y lim itando l a  in ­

tervención  humana d ire c ta , con el f in  de redu cir lo s  r i e s ­
gos de acc id en te .

E l invento c o n s is te  en combinar una colocación  mt
1can ica  por g a to s h id rá u lic o s  y to pes y un amarre automática

de puntos m ú ltip le s con ayuda de t i r a n te s  p ro v is to s  de aran
!

d é la s  e l á s t i c a s ,  con e l f in  de s u je t a r  sobre l a  corredera 4 

de l a  máquina un poy^^-hcr^aáícn tas equipado con sus h e rra j
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m ientas Re c o r te , o una herram ienta de corte de dimensiones 

im portm ites, montada directam ente sobre l a  corredera de l a  
máqv^ina s in  porta-herran^ientns interm edio.

O tras p a r t ic u la r id a d e s  del invento aparecerán  en 

l a  d e scrip c ió n  que sigue de un modo de re a liz a c ió n  tomado - 

como ejemplo y representado en el d ibujo anejo , en e l cual:

-  l a  f ig u ra  1 es un corte  v e r t ic a l  de l a  máquina;
-  l a s  f ig u ra s  2 y 3 son, re sp ectiv am en te ,.u ñ é*v is 

t a  de fren te  en alzado y una v i s t a  en p la n ta  de l a  ^ág&xLna;

-  l a  f ig u ra  4 es una v i s t a  p a r c ia l  a m ayor.hscala 

de un fragmento de l a  f ig u r a  2 con co rte  p a r c ia l ;  .

-  l a  f ig u ra  5 es un corte  v e r t ic a l  según.Y^M.de -* w
l a  f ig u ra  4? ' *

w a w
-  l a  f ig u ra  6 es un corte  h orizon tal a mayor esqa

w
l a  de uno de lo s  topes de preposicionam iento horizoiTC&l^

* ** .-  l a  f ig u ra  7 es un corte  v e r t ic a l  del top3*$á po

sicionem iento v e r t ic a l ;  I***!/.
-  l a  f ig u ra  8 es un corte h o rizo n ta l de unCde lo s

* * * *
d is p o s i t iv o s  de desacoplam iento;

-  l a s  f ig u r a s  9 y 10 son v i s t a s  que corresponden 

a l a s  f ig u r a s  2 y 3 en e l caso de una colocación  manual.
Se ve en l a  f ig u r a  1 el conjunto 1 , compuesto de 

l a  p la c a  in term edia l a ,  de l o s  porta-herram ientas Ib  y de -¡
I

l a s  herram ientas de co rte  1c , que ha do montarse y desmontar 

se  de l a  corred era  2 Re l a  máquina en e l curso de l a s  para­

das de e s ta  máquina p ara  e l cambio de l a s  herram ientas o pa 

r a  e l cambio de s e r ie s  de p ie za s  a  m ecanizar. En e s ta  fig u ­

r a ,  un corte  p a r c ia l  pone de m an ifiesto  uno de l o s  puntos -  

m ú ltip le s  de amarre 3 d el conjunto 1 sobre l a  corredera. 2.

Se ve en l a  f ig u r a  2 l a  d is tr ib u c ió n  de e sto s  d i-
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v e rso s  puntos m ú ltip le s de amarre 3, a s í  como de l o s  topes

4 de preposicionam icnto y d. co locación  por gato h id ráu lico

en e l sen tido  h orizon tal y e l tope 5 de posicionam iento en

e l sentido v e r t i c a l .  Se ven igualm ente lo s  ga to s 6 u t i l i z a
dos en el curso del desacoplam iento d el porta-herram ientas

1 . El desamarre sim ultáneo de lo s  puntos m ú ltip le s  de a p r i¿
to 3; se obtiene hidráulicam ente por una conexión de empa]
me rápido 8 sobre una alim entación , solamente en el*'cúyao

# *
de l a  parada de l a  corredera.

Se ve igualm ente en l a s  f ig u r a s  2 y 3 l a  r$ g la  do

desalabeo 7 s o l id a r ia  de l a  corredera 2 y contra la .^u & l -
l o s  topes de mando h id ráu lico  4 vienen a p o s ic o n a r .p l '^ o r tá

*** +
herram ientas l a .

*  w *

L as f ig u ra s  4 y 5 muestran en d e ta lle  l a  co n stitv#
ción de lo s  d isp o s it iv o s  de.am arre y de desamarre 3 según

*  *  .
e l invento. Cada uro de e sto s  d isp o s it iv o s , en númer5"de - 

d ie c i s é i s  en e l ejemplo e leg id o , incluye una cabeza*&**sá)li 
d a r ía  de un p is tó n  h id ráu lico  10, g r a c ia s  a un vástágo /d e  
p is tó n  11, separado de l a  cabeza 9 por l a  gargan ta  12. El 
p is tó n  10 se  d e s l iz a  de manera estan ca en e l fa ld ón  c i l in ­

drico  13 de una cabeza de c ilin d ro  14 f i ja d a  por medio de 

t o r n i l lo s  a l a  entrada de un a iré e lo  15 mecanizado en l a  -  
corredora: un ap ilan !en te  de aran delas e lá s t ic a s  16, ín te r  
p u e sta s  entre e l p istó n  10 y l a  cabeza de c ilin d ro  14, ase  

gura l a  fu erza  de amarro n e c e sa r ia  y e l fondo del c ilin d ro , 
situ ad o  entre  e l p istó n  1 0 'y e l fondo del a lvéo lo  15 , es -  

alimentado de a c e ite  a  p a r t i r  de ag u je ro s de paso 17 ó 18 

( f ig u r a  4) con ayuda de una holgura v i s ib le  en l a  f ig u ra  5 

y formada en l a  p e r i f e r ia  del faldón  13. Unas tu b e r ía s  19 

unen e sto s  d iv e rso s  a g u je ro s de paso a l  racor rápido 8 men

:a
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clonado anteriorm ente.

Por o tra  p a rte , en l a  p la c a  interm edia l a  y en e l 

emplazamiento correspondiente a cada uro de lo s  d i s p o s i t i - , .< 
vos de amarre 3, e s tá  mecmiizado un agu jero  c il in d r ic o  20 
que perm ite e l l ib r e  paso a x ia l  con gran to le ra n c ia  de la? 

cabeza 9< A un lado de cada agujero 20, e l mismo lado para 
cada uno de e l lo s ,  que es e l lado izqu ierdo  de l a  f ig u ra  aa 
e l ejemplo e leg id o , e s tá  mecanizada una corta  ranura"eú T 

21, que desemboca en el agu jero 20 y perm ite e l eng§ná^e de 
l a  cabeza 9« .1..

Los dos topes de preposioionam innto h o rizo n ta le s 

4 y e l tope de posicionam iento v e r t ic a l  5 están  d isp u esto s, 

l o s  dos prim eros, sobre e l b a st id o r  f i j o  de l a  máquiií&'en-*
fren te  de l a  p o sic ió n  a l t a  de l a  corred era  2, y e l  ú ltim o,

.
sobre e sta i^ ism a  corredera, de t a l  manera que, cuande'Ta - i 
p laca^rntdrm edia l a  e s tá  a tope v e r t ic a l  y b o rizo n tá llp o n -' 
t r a  e sto s  to p es, todos l o s  o r i f i c i o s  20 se vengan als^*$uarj
au tomáti canent e en tren t e 

te s  9- Por e l con trario ,
de todas l a s  cabezas correspondían 
cuando e s ta  placa, interm edia la= -

e s tá  a tope contra l a  r e g la  de desalabeo 7, todas l a s  cabe 

zas de amarre 9 están  enganchadas en sus ranuras 21 respec 
t iv a s ,  como se represen ta  en l a s  f ig u r a s  4 y 5.

P ara  asegu rar un cambio completo del conjunto 1

y su su s t itu c ió n  por un nuevo conjunto, se comienza por p_o

ner l a  corred era  2 de l a  máquina en p o sic ió n  a l t a ,  luego

se  e s lin g a  e l conjunto 1 r a r a  una recog id a  U lte r io r  por -ana
i

máquina de manipulación y se e fec tú a  l a  conexión h id rá u lic a  

del racor rápido 8, con el f in  de en viar l a  p re sió n  de ace í 

te  n e c e sa r ia  para  e l desamarre sim ultáneo de to d as l a s  ca­
bezas 9* El conjunto 1 reposa  entonces sobre su tope 5.
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So manda, a continuación el avance de l o s  g a to s  d& 

lo s  topos 6, que están  f i ja d o s  sobre e l b a st id o r  de l a  má­

quina, de manera que e l conjunto 1 , empujado h ac ia  l a  ig -

quierda de l a s  f ig u ra s  por l o s  empujadores 6a de e sto s

to s  6, se d esp lace  h asta l l e g a r  con tra lo s  topes 4, lo  que 

co loca , por co n sigu ien te , a l a s  lum breras de d esap licac ió n  
20, enfrente de l a s  cabegas 9*. El conjunto 1 es entonces 13 
berado y puede se r  transportado por una máquina de nimi^puls.
ción , después de haber re trasad o  lo s  
g a to s  6.

6a*db**los

Se p re sen ta  entonces el nuevo conjunto 1 , llegán do­

lo  contra l o s  topos 4 y sobre e l tope 5. Después defHa&er - 
conectado e l gato h id ráu lico  del tope 5 por sus racoyps rá  
p id o s 22 y 23 ^ f ig u ra s  2 y 7 ) , se manda su avance, con ,el 

f in  d e sn e v a r  el conjunto 1 contra l a  chaveta de a r ra s tre

24, v i s ib le  en l a  f ig u ra  1, E ste movimiento req u iere 'ú h a  -
. * * *

c ie r t a  p re c is ió n , por lo  cual e l topo 5 l le v a  un gafo***25 -
*  *

que actúa sobré un empujador v e r t ic a l  26 por medio <$.e.iáia 
d e sm u ltip licac ió n  de cuna 27.

Se mandan entonces lo s  g a to s  de tope 4 que tien ei 
una unión h id rá u lic a  permanente con l a  máquina, con el f in  
de l le v a r  e l  conjunto 1 contra l a  r e g la  de desalabeo 7 por 

deslizam iento  a l o  la rg o  de l a  chaveta h orizon tal 24. El -  
conjunto 1 e s tá  entonces - en p o sic ió n  co rrec ta .

B a sta  con desconectar e l raco r rápido 8 para ase 
gu rar e l amarre del conjunto 1 sobre l a  corredera 2 simul­

táneamente por todos l o s  puntos m ú ltip le s  S. Una, vez asega 
rado e ste  amarre, se manda e l retorno de lo s  g a to s  de lo s  

to pes 4 y 5 a p o sic ió n  de d esap licac ió n  y se desconectan 

lo s  raco rc s ráp teos 22 y 23* na máquina e stá  entonces de —
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nuevo d isp u e sta  p ara  fun cion ar.

G rac ia s a e s te  d isp o s it iv o , se  suprimen prácticam pr 
te  to d as l a s  operaciones manuales, entre e l l a s  l a s  uniones 

h id r á u lic a s  ráp id a s  8 , 22, 23? y por con sigu ien te , lo s  r i e s ­
gos corresp on d ien tes.

Sin  embargo, en e l caso en que e l porta-herram ientas 
"u tilizado  es de un peso y de un tamaño moderados que lo  ha­

cen más fácilm en te  m anipuladle, lo s  topes de prepos^cipna- 
, . . .

miento 4 y de posicionam iento 5 pueden e s ta r  d esp ro v isto s

de ga to s y se r  su s t i tu id o s , por con sigu ien te, por esáuadrae

f i j a s  4a y 5a, y lo s  to p es de desmontaje 6 suprimidos?**como

en l a  v a r ian te  de re a liz a c ió n  represen tad a en l a s  fagúgas c*+**
y 10. En e s te  caso , e l rapado h o rizo n ta l de ap lic ac ió n  y de 

d e sa p lic a c ió n  de l a s  cabezas de amarre se hace por un a.ac­

ción manual y solo  sigu e  siendo autom ático el amarrp dje pur 
to s  m ú lt ip le s . ****

A t í t u lo  de v a r ia n te , es p o s ib le  igualmen'&y'Colo- 
car lo s  b loques do amarre 3 en l a  p la c a  interm edia i n ­

cluso en e l porta-h erram ien tas Ib , s i  e s te  últim o e s tá  mon­

tado directam ente sobre l a  corredera 2, y l a s  ranuras de er 
ganche 21 son colocadas entonces sobro l a  corredera.

Finalm ente, e l d isp o s it iv o  de amarre puede se r  -  
u t i l iz a d o  p ara  l a  f i ja c ió n  de montaje, de mecanización sobre 

to d as l a s  mesas de máquina, cu a lq u iera  que sea  su o rie n ta­
ción , por ejemplo cuando es n ecesario  cambiar lo s  m ontajes

de m ecanización para un trab a jo  por s e r ie s  de d ife re n te s  t i  
pos de p ie z a s  a m ecanizar.
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cedente a l  am arre, se consigan  por desplazam iento del con­

junto do d icha p la c a  con re la c ió n  a l a  mesa, en d icha d irec  

c ián  de re fe re n c ia  y en l a  d irecc ió n  opuesta, por o tr a  pan 

t e ,  a l  menos un tope de posicíonam icnto de dicha, p la c a  en 

e l sentido perpen d icu lar a  dicha d irecc ió n  de re fe re n c ia , 
d isp u e sta  de t a l  manera que l a s  ab ertu ras Re uno de dichos 

órganos, a s i  como l a s  ranuras en $ correspon d ien tes, se en
cuentran a l  n iv e l do la a  c a le sa s  de amarre correspondientes

. *
a l  menos un tope de preposicionam iento de e sta  mismn.^*laca' 

en e l sentido de dicha d irecc ió n  de re fe re n c ia , posioionadá 

de t a l  manera que cuando dicha p laca  e s tá  a  tope cop^p^ d i­

cho tope de preposicionam iento, d ich as aberturas- se.*presen 
ten  enfrente de l a s  cabezas de amarre correspondien tes, y

finalm ente, por lo  meros un tope o r e g la  de desalabeo , que

actú a  en e l sentido oruesto  a l a  precedente y d isp u e sta  de 
.y * * * '.

t a l  manera que, cuando l a  p laca  e s tá  a  tope contra lár*Pegla
* * * * *

de desalabeo , d ichas ranuras son a p lic a d a s  sobre diehh^ ca
bezas de am arre. . .****. -

* *

2&.- D isp o sitiv o  según l a  re iv in d ica c ió n  1&, ca­
rac te r izad o  por el hecho de que dicho tope de posicionam ieñ 
to incluye un gato de-acción  d esm u ltip licad a , que permito 

l a  l le v a d a  a p o sic ió n  co rre c ta  de uno de lo s  órganos con re 

la c ió n  a l  o tro  para a segu rar l a  a p lic a c ió n  mutua de una cha 
v e ta  de a r r a s t r e  r e c t i l ín e a  de tip o  conocido, d isp u esta  en 

e l sentido  de dicha d irecc ió n  de re fe re n c ia .

3-<.- D isp o sitiv o  según l a  re iv in d ica c ió n  2&, ca^ 
rac te r iz ad o  por e l hecho de que in c lu y e , a l  menos, un gato^ 

de p re fe re n c ia  integrado en cada tope de preposicionam ientd, 

p ara  empujar a dicha p la c a  contra dicha re g la  de desalabeo 

por deslizam iento  contra e l tope de posicionam iento y a lo
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la rg o  de d icha chaveta de a r r a s t r e ,  y a l  menos un gato de 

d e sap lic ac ió n  que actúa sobre dicha p la c a  en el sentido o- 

p u esto .
4B ,- D isp o sitiv o  según l a  re iv in d ica c ió n  3&, carao

1te r iaad o  por e l hecho de que e l o lo s  topes de p rep osic ion a  

m iento, a s i  como e l o lo s  gato s correspondien tes, e ig u a l­

mente lo s  g a to s de d e sap licac ió n  y l o s  empujadores correspon 
d ie n te s , cstún  d isp u esto s en s i t io  f i j o  sohro l a  máquina, - 

en frente de una p o sic ió n  p r iv i le g ia d a  de dicha mesa^ ^  pra 
fe re n c ia  una p o sic ió n  extrema, estando lo s  d iv erso s g a to s  

unidos h idráulicam ente por can a lisae io u c s permanentesy.mieu 

t r a s  que e l gato del d isp o s it iv o  de posicionam iento .y.Ios- 

g a to s  de lo s  d isp o s it iv o s  de amarre, son so l id a r io s  'desuno 

de lo s  dos órganos m óviles, mesa y p la c a , y están unidos

dráulicam epte de una manera temporal por racom a h id ráu lico s
* '*rá p id o s . . . .

59 . -  "DISPOSITIVO DE POSICIODAMIENTO Y SUdrRlON 
RAIDOS, SOBRE DNA MESA M0\rtL, DE iD-1 COR JUDIO TAL CGKB̂ UN . 
PORTAUTILES".

Tal y como se ha d e sc r ito  en l a  Memoria' que ante 

cede, representado en lo s  d ib u jo s que se acompañan y con -  
l o s  f in e s  que se han e sp e c ific ad o .

E sta  Memoria consta de nueve h o jas e s c r i t a s  a má 
quina por una so la  cara .

30
26020
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