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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se r e f i e r e  a unos cartu­

chos f i l t r a n t e s  para l íqu id o s ,  de lo s  que tienen forma -  

anular y a través de lo s  cuales pasa radialmente 

quido, con una primera t ir a  enrollada en forma de espia­

r a !  sobre un tubo cen tra l perforado, hecha de papel f i l ­

trante acresponado transversalmente a la  d irecc ión  lon g i 

tudinal de la  t i r a ,  a s í  como con una segunda t i r a  enpQ<*— 

Hade simultáneamente en forma de e s p ira l ,  de m ateria l -  

f i l t r a n t e ,  y con d iscos f in a le s  impermeables en la  zona 

de t i r a s  enrolladas de materia l f i l t r a n t e .
\ *

En lo s  cartuchos f i l t r a n t e s  Que actúan d e f i l -  

troB^tíe profundidad, se tra ta  de disminuir e l  atascárnTen 

to de la su p e r f ic ie  de entrada por la  suciedad q u e 'a l l í  

se deposita, con ob je to  de poder aprovechar totalmente — 

la  profundidad rad ia l para la sedimentación de la  sucie­

dad. Por otra parte, e l  m ateria l f i l t r a n t e  debe tener po 

ros f in o s ,  uniformemente d is tr ib u id os , para captar una -  

cantidad tan grande como sea pos ib le  de la  suciedad de -  

tamaño muy f in o  de pa rt ícu las .

Aparte de lo s  f i l t r o s  de profundidad l len os  de 

sustancias f ib rosas , en los cuales ex is te  e l  p e l ig ro  de 

una d is tr ibu c ión  desigual de las  sustancias f ib ro sa s ,  —  

a s i  como su ag lu tinac ión  en e l s e r v ic io  p rá c t ico , se em­

plean cartuchos f i l t r a n t e s  de t i r a s  de papel f i l t r a n t e ,  

enrolladas en forma de e sp ira l .  El tamaño y la  d is tr ibu ­

ción de lo s  poros, a s i  como la r e s is ten c ia  a lo s  medios 

que han de f i l t r a r s e ,  no ofrecen ó i f ic u l ia d e s  en e l  caso 

de papel f i l t r a n t e .



Per la  a n te r io r  s o l ic i tu d  de potente alemanu C 

41 47 3§ sabe ya que ex is te  la  pos ib il id ad  de crear una 

gran su p e r f ic ie  para un f i l t r o  de papel anular, en ro ilaa -  

do en forma de e sp ira l una o var ias  hojas de papel f i l ­

trante aeresponado, que van unidas entre s í  por sus bor­

des long itu d ina les . No obstante e l  l íqu id o  pase axialaen 

te  a Través de ta les  cartuchos f i l t r a n t e s ,  que son ade­

cuados únicamente para e l  montaje en les  cuerpea del f i l  

t ro ,  correspondientemente conformados, debiéndose tomar 

medidas para ¿ v ita r  errores en s i  montaje.

El modele de u t i l id ad  alemán 77 08 932 descri­

be un cartucho f i l t r a n t e  del t ip o  a rr iba  mene-onado, en 

e l  que lo s  lados fro n ta le s  vecinos de ambas t i r a s  de ma- 

f i l t r a n t e ,  mutuamente enrolladas, estar dispues­

tos en e l mismo plano y unidos, de forma hermética, con 

e l  correspondiente disco f in a l  p rev is to  en e l  lado fron­

t a l .  Dicho cartucho f i l t r a n t e  t ien e  e l inconveniente de 

que, como consecuencia del paso ra d ia l  p rev is to , tiende 

a atascarse en la  su p e r f ic ie  de entrada, de modo que no 

se puede ap rovec ¡rr  en su to ta lid ad  la  profundidad ra.— -  

d ia l .

La presento invención t ien e  por ob jeto  mejorar, 

en un cartucho f i l t r a n t e  del t ipo  mencionado a l  p r in c i­

pio, y con medios s e n c i l lo s ,  e l  e fe c to  de profundidad — 

del f i l t r o  enrollado a través ¿ e l cual pasa e l  l íq u id o  -  

y , por consiguiente, su capacidad de retención de la  su­

ciedad.

Este ob jeto  se alcanza, según la  presente in­

vención, enrollando la s  t i r a s  de m ateria l f i l t r a n t e  la t e  

raímente alternadas entre  a i y uniendo, de forma herméti
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ea, únicamente la t i r a  de m ateria l f i l t r a n t e  que sobrasa 

l e  del lado fro n ta l ,  con e l  disco f in a l  vecino, mientras 

que la otra t i r a  de m ateria l f i l t r a n t e  tiene  una distan-^ y-'; 

c ía  a x ia l  en re lac ión  a l  disco f in a l  que se puede u t i l i -  5 

gar para lo s  canales de c ircu lac ión .

En un f i l t r o  conformado de este modo, se produ 

ce entre las  t ira s  de materia l f i l t r a n t e  un canal anular 

que transcurre en s ig  zag en la  d irecc ión  del caudal, pu 

diándese va r ia r  su p e r f i l  mediarte e l  acresponade, de —  

d is t in ta  intensidad, de la  t ira  de papel f i l t r a n te ^  as i 

como e l enrollado más o menos tenso de la  t i r a .  La per—  i ]  

meabilidad de la  t i r a  de materia l f i l t r a r t e  se puede —  f i  

a justar sin d if icu lta d es  a l  canal de caudal ex is ten te  en , 

Ifse , alimentando e l  material f i l t r a n t e  de l lado de 

entrada a l  lado de sa lida , y aprovechando de este  modo -  

totalmente la  profundidad rad ia l  del materia l f i l t r a n t e  

enrollado.

La t i r a  de m ateria l f i l t r a n t e  enrollada simul­

táneamente con la t ir a  de papel f i l t r a n t e  acresponado, -  

puede tener una su p e r f ic ie  l i s a  y, según e l caso de a p l i  

cación, constar de d is t in to s  m ateria les ta les  como por -  

ejemplo papel de v id r io ,  f i e l t r o  u otros medios f i l t r a n ­

tes adecuados. La segunda t ira  de m ateria l f i l t r a n t e  

consta preferentemente también de papel f i l t r a n t e  acres- 

ponac. transversalmente a la  d irecc ión  lon g itu d in a l de -  

las  t i r a s .

Conforme a otra versión ce la  presente inven­

ción, se uuede a lcanzar una s im p lif ic a c ión  ad ic ion a l de 

la  fab ricac ión  y almacenamiento dando la  misma anchura a 

ambas t i r a s  de m ateria l f i l t r a n t e  y u til izando  e l  mismo
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m ateria l para e l la s .

la s  mitades de cartuchos f i l t r a n t e s  que constan i 

¿e mía v ía  f i l t r a n t e ,  enrollada en forma de e s p ira l ,  y -  ^  

del disco f -n a l  pegado en e l  lado f r o n ta l ,  pueden unirse  ̂

entre s í  axialmente por medio de gotas de pagamento a p l i  

cadas gota a gota y punto por punto a l  en ro lla r  la s  t i —  

ras de m ateria l f i l t r a n t e .  Esta anión se obtiene p r e fe - -  ^
!

rentórnente por e l  hecho da que e l  tubo centra l va unido 

firmemente, en ambos extremos y del lado fro n ta l ,  con —

1C. los  discos f in a le s .

A continuación se exp licará  un ejemplo de e je -  - % 

eución de la  presente invención conforme a l  d ibujo, Se -  * 1 

pueden aprec ia r : f-

En la F ig . 1 un cartucho f i l t r a n t e ,  porcialmen

15. re en alzado, y parcialmente en sección a x ia l ,  en repro­

ducción esquemática.

. . . .. . * * *.
* " * .  * * . . . . .
.**.-Di..

En la F ig. 2 e l  cartucho f i l t r a n t e  de la  f i g u -  .<<, 

ra 1 en v is ta  en planta, parcialmente en alzado y p a r - - -  id 

cialmente en sección. E: 

El cartucho f i l t r a n t e  1 t ien e  un tubo cen tra l

***** perforado 2, sobre e l  que van enrolladas, en forma de es

* * * p ira l ,  una primera t i r a  3 de m ateria l f i l t r a r t e  y , a l  —

** .. * *
*

* * *

mismo tiempo, una segunda t ira  4 oe m ateria l f i l t r a n t e  -  

para formar un cuerpo de f i l t r o  5 anular. Ambas t i r a s  3

25 .-
* w *

****
y 4 del material, f i l t r a n t e  constan del mismo papel f i l —  rg 

tren te  ecresponado transversalmente a la  d irecc ión  lon­

g itu d in a l de las  t i r a s ,  teniendo además la misma anchura. id 

La primera t i r a  3 del m ateria l f i l t r a n t e  y la  segunda t i  d 

ra 4 del m ateria l f i l t r a n t e  ven pegadas con sus extremos W

, 30. in te r io r e s  a l  tubo cen tra l 2. En la Figura. 2 se puede - -  ¿



aprec iar  a l extremo pegado 6 do '3.a primera t i r a  3 del —  

materia l f i l t r a n t e .  Ambos lados fro n ta le s  del cuerpo del 

f i l t r o  5 están cubiertos per le s  diseos f in a le s  7 y 9 —  

anulares, de la  misma conformación, que sen impermeables 

en la  zona de las  t i r a s  enrolladas 3 y 4 del m ateria l — 

f i l t r a n t e .

Tal como se desprende de la  Figuro 1, las  t i ­

ras 3 y 4 del material f i l t r a n t e  se han enrollado de fo r  

ma lateralmente alternada entre s í .  La t i r a  3 del mate­

r i a l  f i l t r a n t e  que sobresale de este  lado fren ta l  va uní 

da, de forma hermética y mediante e l  pegamento 11, con -  

e l  disco f in a l  superior 7. En e l  mismo lado f r o n ta l  se -  

mantiene, entre e l  d isco f in a l  7 y la  t i r a  4 de l mate­

r i a l  f i l t r a n t e ,  una d istancia  a x ia l  per medio de la  cual 

se formen lo s  canales de caudal 10. ha t ir a  4 del mate­

r i a l  f i l t r a n t e ,  que también sobresale a l l í ,  va unida de 

la misma forma hermética por medio del pegamento 12 con 

e l  disco f in a l  in fe r io r  9 . La t i r a  3 del m ateria l f i l - —  

trente t ien e  una d istancia a x ia l  en re lac ión  a l  disco f i  

nal 9 t a l ,  que se producen a l l í  lo s  canales de caudal —  

1 *3

31 tubo cen tra l 2 va. unido firmemente, en su — 

lado fr o n ta l  superior, por m ed .oóe l pegamento 11, con -  

e l disco f in a l  superior 7 , y en su lado fro n ta l in fe r io r  

mediante e l pegamento 12 con e l d isco f in a l  in fe r io r  9 . 

Le sujeción de lo s  discos f in a le s  7 y 9 a los  lados froa  

ta le s  vecinos de las t i r a s  enrolladas del m ateria l f i l —  

trente y del tubo cen tra l 2 puede e fectuarse , por tanto, 

en una sola operación de trabajo .
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En e l s e r v ic ie  p ra c t e o ,  e l  l íq u ic o  pese, ya -— 

dialmento desde e l e x te r io r  hacia e l  in t e r io r  por e l cap 

tuche f i l t r a n t e  1 representado. El canal de caudal que -  

ex is te  entre las e sp ira les  de las  Ciras 3 y 4 d e l mate­

r i a l  f i l t r a n t e ,  esencialmente anular, y solo interrumpido 

en su forma, anular por e l  contacto, en forma de puntos -  

o rayas, de le s  d ife ren tes  t ira s  del m ateria l f i l t r a n t e  

acresponado, transcurre en s ig  zag, t a l  como se puede —  

aprec iar  en le  figu ra  1.

3u p e r f i l  y le  permeabilidad del m ateria l f i l ­

trante se han dimenaicnado y ajustado a l  l íqu ido  que ha 

de f i l t r a r s e  de modo que dicho l íq u id o  pase tran sversa l-  

mente por la s  t ira s  3 y 4 del m ateria l f i l t r a n t e .  Esto -  

t r e re  le  consecuencia de que la capa e x te r io r  del mate-— 

r i a l  f i l t r a n t e ,  o sea la  esp ira l e x te r io r  de la  t i r a  3 -  

del m ateria l f i l t r a n t e ,  contra le  cual choca en primer - 

iugar e l l iqu id o  sucio, se arada también como primera en 

e l  transcurso del s e r v ic ie .  El l íq u id o  pasa ahora por e l  

lamo fro n ta l  l ib r e  de la capa e x te r io r  del m ateria l f i l ­

trante, chocando a continuación contra la  segunda capa — 

de maternal, en e l  ejemplo de la  e jecución contra la  es­

p ira l  e x te r io r  de la  t i r a  4 del m ateria l f i l t r a n t e .  De -  

esta forma se añaden gradualmente desde e l  e x te r io r  ha—  

cía  e l  in t e r io r  las t i r a s  3 y 4 del m ateria l f i l t r a n t e ,  

pudiéndose aprovechar de esta forma la  to ta l id ad  de la  —

profundidad del m ateria l f i l t r a n t e .  Esto t ien e  una in----

f lu enc ia  especialmente favorab le  sobre la  capacidad de 

retención de la suciedad del cartucho f i l t r a n t e  1.



El pase del l íqu id o  puede e fectuarse también -
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radialmente desde §1 in t e r io r  a l  e x te r io r ,  pero en este

case debe preverse adieienalmente una camisa e x te r io r  - -

perforada para e l  apoyo ex te r io r  del cartucho f i l t r a n t e .

Las t i r a s  3 y 4 del m ateria l f i l t r a n t e  se añaden también

en es ie  caso gradualmente en la  d irecc ión  del caudal, o

a l in t e r io r  y a continuación hacia e l  ex­sea primero sn

te r ro r .
t:'

- i
.1^

-

- ?!

. n - - '
<1̂
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Meche la descripción del presente invente se -

hace constar que esta s o l ic itu d  se acoge a la  prioridad

de la  s o l ic i tu d  alemana NE P 29 04 858.6, depositada en.

9 de Febrero de 1979, y que se declaran como nuevas y de

propia invención las  re iv ind icac iones  s igu ien tes : *

1 .- Cartuchos f i l t r a n t e s  para l íqu idos , d e l * t i
** **

po de lo s  que tienen forma anular y a través  de los  qua- 

les  pasa radialmente e l  l iqu id e , con una primera tirb**§n 

rollada en forma de esp ira l sobre un tubo centra l perfo­

rado, hecha de papel f i l t r a n t e  acreaponado transversa l—
* *

mente r^'la dirección longitud ina l de la  t i r a ,  as í c&mQ*-
¿ , , *  *

una segunda t ira  enrollada simultáneamente en formar, de*-

esp ira l,  de material f i l t r a n t e ,  y con discos f in a le s  im­

permeables en la zona de t ir^ s  enrolladas de material —  

f i l t r a n t e  previstos en e l  lado de lantero , caracterizados 

porque las  t ira s  (3 ó 4 respectivamente) de m ateria l f i l  

tränte están enrolladas lateralmente alternadas entre —  

s í ,  estando unida, de forma hermética, únicamente la  t i  

ra de m ateria l f i l t r a n t e  cue sobresale de l lado delante­

ro, con e l  disco f in a l  vecino (7 ó 9) ,  mientras que la -  

otra t i r a  de material f i l t r a n t e  t ien e  una distancia —  

a x ia l ,  en relación a l  disco f in a l ,  que se puede u t i l i z a r  

pare los  canales de c ircu lac ión  (10 ó 13).

2 .-  Cartuchos f i l t r a n t e s ,  según la re iv in d ica ­

ción 1, caracterizados perqué la segunda t ira  ( 4) de ma­

t e r i a l  f i l t r a n t e  consta también de papel f i l t r a n t e  acres 

penado transversalmente a la  d irecc ión  lon g itu d in a l de -  

las  t i r a s .30
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3.- Cartuchos f i l t r a n t e s ,  según la  r e iv in d ic a -  

eion 2, oaraeterigaóos porque ambas " ira s  4) de Bate 

n ia l f i l t r a n t e  tienen la  misma anchura y constan del mis 

M  m ateria l.

4 .-  Cartuchos f i l t r a n t e s ,  según una da la s  peí 

v indicaciones 1 a 3, caracterizados porque e l tubo oeR*— 

t r a l  ( 2) va unido firmemente en ambos lados f ro n ta le s -3^

§°n lo s  díñeos f in a le s  (7, 9 ).

suman.-".-! FlhTRAKTB PARA' LIQUIDOS.5.= CARTUCB--3 

Segur se describe y re iv in d ica  en la praaepte 

Memoria qne consta de 10 hojas fo l ia d a s  y meeanognef 

das por una sola cara y de 1 lámina de dibujos.

Madrid, a á de Febrero de 1980 

. FILTERWERKE MANE & HUMMEL GmbH 

P ' S "  - ¡ft HK CUYÁG
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FILTERWERK îANN & HUMMEL QnbH HOJA UNICA


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



