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INTRODUCCION

por "PERFECCIONAMIENTOS BN LA FABRICACION DE RODAMIENTOS PA-
RA PATINES", & favor de DON FRANCISCO ANDRADE LECUONA, de na-

cionalidad espafiola, domicilizado en IRUN (Guipfizooa), ”Fuente-
rrabia, ne BT=597, '
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MBEMORIA DESCRIFTIVA

la presente invencifn s refiere & perfeccionemientos en
la fabricaocibn de rodamientos para patines.

Como es s£bido, 10s patines llevan rodamientog a bolas
como pieza esencial para su buen funcionamiento., Ello exige
que lasg bolag, al mismo tiempol que quedan adecuadamente enoa?
Jadas en sus alojamientos periféricos, y con la holgura nece-
saria, afloren en la corona circular del rodemiento 10 indis-
pensable para que el contagto con el eje de rwedasy con el
interior del buje de la rueda se realice sin rozamiento algu-
no.

41 propio tiempo, la fabrigcién de estos rodemientos de~
be realizarse oon procedimientos y elementos sencillo y efi-
caces que no 18 carguen excesivamente el precio del patin,

Hasta ahora, es conocido el procedimiento de partir de

un disco de cuya periferia cgircunferencial arrancen, unifor=
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?emente espaciadag puntas radislmente dirigida_s hacia el éxta-— |
rior y una vez dispuestas lasg bole s en los intervalos de la co~
rona entre punta y punta sucesivas se doblan estas puntas ha-
cla dentro para formar y limitar asi los alojamientos de las
bola se

Como se desprende de 1o anterior, hay que tener e special
culdado de que los extremos de las citadas puntas, que ahora
quedan hacia dentro, resulten bien oceZidos para evitar sobre-
salgan y provoquen rozamientos con el sjey y como se empieza
su curvado desde la periferia exterior de la corona, este do-
blez iniclal debe ofrecer arista suave para no hacer poligonali
el contorno exteriors |

Todo ello dificulta la fabric ¢cibn y disminuye por tanto
el rendimiento al tener que operar con escrupulosidad.

La presente invencién subsana tales inconvenientes de una
maners sencilla y de gran eficecla, que al migmo tiempo sup O
ne una economfa grende en el material de disco empleado.

Se fundamenta en partir de un disco troquelado de suerte
que resul ten radisimenste dirigidos hacia dentro una serie de
apéndices que al ser ulteriormente curvados hacia fuera, for-
men 10s alveolos deseados para las bolas, Resulta pubs que el
difmetro de disco de partida es igual al que antes era ol de
circunférencis base de aguellas puntas, 0 se2 Qma se economi-
z2 toda la corona anuler cuyo dismetro interior es el de la
citada circunferencla y el exterior el corresgpondiente a la
circunferencia que comprende lag puntes extremas del procedi-
miento hagta ahora empleados

Con el procedimiento de esta invencidn, al curvarse hacia
fuera 10s apéndices redinlmente troquelados hacia dentro ini-

clelmente se consiguen las sigulentes ventajass
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a) Econémia de meterial, como antes indic2mos,

b) Fula influencia de 10s extremos libres de 1o0s apéndicesl
curvados en el perimetro circunferencial exterior del rodeamien-—
to, ,

¢) Menor extencidén de base de curvado anuléndose préctice~
mente cualquier trazado poligonal que pudiera resultar en la
linea de inioclacibén del ocurvado, que dendo esta iinea ademés en
entrante, desapareciendo cuslquier peligro de rozamiento por
esta caug,

En regumens que tanto 1as puntas de extremo 1ibre de 10s
curvados apéndicesy, como las bases de curvado de 1los mismos
quedan, en cuerda de la periferia exterior las primeras y en
tangente & la periferia interior las segundas.

Bste fabricolidn atiende a cualquier nfmexo de bolag en el
rodamiento con la finica limitacién de que gueden bien defini-
dos en el troéuelado del disco los apéndices que han de dar o~
rigen a los alvedlos de bola, De preferencla se apllican estos
perfeccionamientos a los rodamientos de cinco y seis bolasg.

Como es natural, los laterales de ®stos apéndices son lige-
remente cénecavos para que al curvarse s adepten a la curvatu-
ra -de las d0s bolaeg adyacentes a cada unoe. |

Dentzo de la esenclslidad del invento son aportables varian~
tes de detalle asimigno objeto de 12 proteccibén que se re caba,
Podré pubs ser el rodamiento del tamafio que convenga & su apli-
cecifn, con el nfmero de bolasg propor cionado al tamafio del roda~
miento y empleando pare su fabriacién 1os materiales que se
consgideren mas apropiados pare la mayor facilided y eficaeia del
cometido que les estd asignado.
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Hech2 la descripcién del pre sente invento, 10 que se decla-
re. cOmO no practicado ni puesto en ejecucién en Bepafis, compren-
de las relvindimoiones siguiente ss

Lew Perfeccionamientos en 1la fabricecibn de rodamientos pa-
ra patines, del tipo de rodamiento a bolasg, cuyas bolas quedan
alojadas en alveolos formados por el curvado hacie dentro de
puntas radial y esgpaciadamente dirigidas hacia fuera desde la
clrcunferencia exterior de un disco troquelado en corona ahular,
caracterizados porque se troquela un digco de suerte gque su pe—
riferia resulte en circunferencia continua mientras que su sona
clrcular éentral resulte vaciada formando wuna serie de é,péndi-
res radialmente dirigidos haciz el centro del disco, y una vez
situadas las bolas en la zona ocontinua del disco ¥ en 1los inter—
valos entre lag bases de 1los citados apéndicesy s@ curvan estos
de dentro a fuera.

20~ Perfeccionamientos segfin la reivindicacidén 1, caracte~
rizadog porque los laterales de c2da apéndice troquelado en le
zona interior circuldr del disco presentan una ligera conmvi~-
aa'd ¥y el contorno general de c2ds apéndice s sensiblemente
trapecial con su bage mayor en el extremo libre, de suerte qus
una vez terminado su curvado resulta la citada base como cuer—
da de la circunferencia periférica exterior del disco de parti-
de y 1la bage menor, 0 gea le linea de iniciacibn del curvado,
como tangente a la clrcunferencia discontinua que limita la zo-
na interior circular del referido disco. 4

3o~ Perfeccionamientos en 1la fabricacibn de rodamientos pa-
re pa tine Se

Segfin o desoribe y reivindica en la presente memoris que



congta de cinco hojas foliadas y mecenografiadas por una sola
cart.

Mzdrid, a 18 de Marzo de 1960.

Francisco ANDRADE LECUONA.

Po e



	Bibliographic data
	Description
	Claims



