
P A T E N T E  
D E

I N T R O D U C C I O N

por "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE RODAMIENTOS PA­

RA PATINES", a favor de DON FRANCISCO ANDRADE 1ECUCNA, de na­

cionalidad española, domiciliado en IRDN (Guipúzcoa), "Fuante- 

rrabia, ne 57-59".

.MMORIA DESCRIPTIVA

La presente invención se refiere  a perfeccionamientos en 

la  fabricación de rodamientos para patines.

Como es sabido, lo s  patines llevan rodamientos a bolas 

como pieza esencial para gu buen funcionamiento. E llo  exige 

5. que la s  bolas, a l mismo tiempo que quedan adecuadamente enca­

ladas en sus alojamientos periféricos, y con la  holgura nece­

a r l a ,  afloren en la  corona circular del rodamiento lo  indis­

pensable para que el contacto con el eje de ruedas y con e l 

in terior del buje de la  rueda se realice sin rozamiento algu- 

10. no.

Al propio tiempo, la  fabricación de estos rodamientos de­

be realizarse con procedimientos y elementos sencillo y e fi­

caces que no recarguen excesivamente el precio del patín.

Hasta ahora, es conocido el procedimiento de partir  de 

un disco de cuya p erife r ia  circunferencial arrancan, unlfor—15
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memente espaciadas puntas radialmente dirigidas hacia el exte­

rior y una vez dispuestas la s  bolas en lo s  intervalos de la  co­

rona entre punta, y punta sucesivas se doblan estas puntas ha­

cia dentro para formar y lim itar asi lo s  alojamientos de la s

Como se desprende de lo  anterior, hay que tener especial

cuidado de que lo s  extremos de la s  citadas puntas, que ahora 

quedan hacia dentro, resulten bien oeSidospara evitar sobre­

salgan y provoquen rozamientos con el eje, y como se empieza

su curvado desde la  periferia  exterior de la  corona, este do­

blez in ic ia l debe ofrecer arista  suave para no hacer poligonal 

el contomo exterior.

Todo e llo  d ificu lta  la  fabricación y disminuye por tanto 

el rendimiento a l tener que operar con escrupulosidad.

La presente inven Otón subsana tales inconvenientes de una 

manera sencilla y de gran eficacia, que a l migno tiempo supo­

ne una economía grande en el material de disco empleado.

Se fundamenta en partir  de un disco troquelado de suerte 

que resulten radialmeg&te dirigidos hacia dentro una serie de 

apéndices que al ser ulteriormente curvados hacia fuera, fo r ­

men lo s  alveolos deseados para la s  bolas. Resulta pués que el 

diámetro de disco de partida es igual al que antes era el de 

circunferencia base de aquellas puntas, o sea que se economi­

za toda la  corona anular cuyo diámetro interior es el de la  

citada circunferencia y el exterior el corre ¡pondiente a la  

circunferencia que comprende la s  puntas extremas del procedi­

miento hasta ahora empleado.

Con e l procedimiento de esta invención, a l curvarse hacia 

fuera lo s  apéndices radialmente troquelados hacia dentro in i­

cialmente se consiguen la s  siguientes ventajas!
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a) Bconómia de material, como antes indicamos,

b) Nula influencia de los extremos lib re s  de lo s  apéndices 

curvados en el perímetro circunferencial exterior del rodamien­

to,

c) Menor extención de base de curvado anulándose prácticas- 

mente cualquier trazado poligonal que pudiera resultar en la  

línea de iniciación del curvado, quedando esta linea además en 

entxante, desapareciendo cualquier peligro de rozamiento por 

esta causa.

En resumen: que tanto la s  puntas de extremo lib re  de lo s  

curvados apéndices# como la s  bases de curvado de lo s  mismos 

quedan# en cuerda de la  periferia  exterior la s  primeras y en 

tangente a la  pe rife ria  interior la s  segundas.

Esta fabricación atiende a cualquier número de bolas en el 

rodamiento con la  única limitación de que queden bien defini­

dos en el troquelado del disco lo s  apéndices que han de dar o- 

rigen a lo s  alveólos de bola. De preferencia se aplican estos 

perfeccionamientos a lo s  rodamientos de cinco y seis bolas.

Como es natural, lo s  la te ra le s  de satos apéndices son l l g c  

ramente cóncavos para que al curvarse se adapten a la  curvatu­

ra de la s  dos bolas adyacentes a cada uno.

Dentro de la  esencial i  dad del invento son aportables varian­

tes de detalle asimismo objeto de la  protección que se recaba, 

podrá pués ser el rodamiento del tamaño que convenga a su ap li­

cación# con el número de bolas proporcionado a l tamaño del roda­

miento y empleando para su fabrigusión lo s  materiales que se 

consideren mas apropiados para la  mayor facilidad  y eficacia del 

cometido que le s  está asignado.
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Hecha la  descripción del presenta invento, lo  que se Réda­

la como no pía eticado n i puesto en ejecución en España, compren­

de la s  reivindicaciones siguientes!

1. -  Perfeccionamientos en la  fabricación de rodamientos pa- 

5. ra patines, del tipo de rodamiento a bolas* cuyas bolas quedan

alojadas en alveolos íoimados por el curvado hacia dentro de 

puntas rad ia l y e^paciadamente d irigidas hacia fuera desde la  

circunferencia exterior de un disco troquelado en corona ahular, 

caracterizados porque se troquela un disco de suerte que su pe­

lo . r iíe r ia  resulte en circunferencia continua mientras que su zona 

circular dentral resulte vaciada formando una serie de apéndi­

ces radialmente dirigidos hacia el centro del disco, y una vez 

situadas la s  bolas en la  zona continua del disco y en lo s  inter­

valos entre la s  bases de lo s  citados apéndices) se curvan estos 

15. de dentro a fuera.

2. -  Perfeccionamientos según la  reivindicación 1, caracte­

rizados porque lo s  la te ra les  de cada apéndice troquelado en la  

zona interior circul&r del disco presentan una lig e ra  concavi­

dad y el contomo general de cada apéndice es sensiblemente

20. trapecial con su base mayor en el extremo lib re , de suerte que 

una vez terminado su curvado resulta la  citada base como cuer­

da de la  circunferencia periférica  exterior del disco de parti­

da y la  base menor, o sea la  linea de iniciación del curvado, 

como tangente a la  circunferencia discontinua que lim ita la  zo- 

25. na interior circular del referido disco.

3. -  Perfeccionamientos en la  fabricación de rodamientos pa­

ra patines.

Según se desoribe y reivindica en la  presente memoria que



consta de cinco hojas fo liadas y mecanografiadas por una sola

cara.

Madrid, a 18 de Marzo de I960. 

Francisco ANDRA3E L3CU0NA.

p. a.
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