MEMORTIA DESCRIF DIV

Correspondisnts a una PATENTE DE IN/RODUCCICN cuyo registro
86 soliclita por dlez alios,

A favor de

D.Josd Aldeguer Gonzélez, de nacionalidad sspefiola,

Residente en BonCELOMNA,~Calwt, 39
P or:

»wPERFECCIONAMIENTO EN EL PROCEDIMIENTC DE rABRICACION DE FPIE-
ZAS NETALICAS POR ESTAMPACION Y PRENoADO EN PRENSAS HIDRAULI-
CAS LOTADAS DE AMCRTIGUADCR ELASTICC»,
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La presente memrla descriptiva tiene como fin la decla-
raci én del objeto sobre que ha de recaer el privilaegio de ex-
plotacién industrial y comerclal exclusiva en el territorio
nacional de una Patente de Imtroduccidn, conforme a la legis-
lacidn vigente en materis de Propiedad Indnstrial gque, segth
expresa el enunc iasdo, trate de un perfecciommiento en el pro-
cedimisnto de estampacién ¥y rrensedo para la lsbric aci én de
piezas de chapa de acero inoxidable, mediante el empleo de un
dispositivo mecdnico de econtre-presidn, en el cnal se utiliza
una plancha de materia eldstica en farma de almohadilla amor-
tiguadora,

Este procedimiento de estampac ifn y prensado estd indica-

do para la construccidn de lavabos, cubos, fregaderos y otros
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sin intermedliar el recocido del mabterial, con lo cual, el cos-

recipientes de metal o acero inaxidable, siendo su pr.lncipalj.

caracter{stica lograr la forme de constmuir tales recipiente

te de produccidn resulta mds reducido, al mismo tiempo que se
ownel gue menor porcentals de deterioros en la pzoduccﬁﬁ.

fste sistema consiste en el prensado y e stempedo del ace~
r0 fnoxidsble en plancha, por medio de una prenss hidréulica
¥ herramientas montadas en la misma, dotadas de movimiento con
Juego de rebote, 8 fin de que la plancha pueda prensarse y es-
temparse & bastante profund idad, de forme que la presifn a que
se halla sometida la plancha de material hace gue dsta se vuel-
va ddctil, hasta penetrar durente el curse de prensado, en la
zona denomin&le hembra, o sea, el anillo parm tirar,

l1a plamcha de muaterial se prensa asf sin al argarse Gema-
siado y si1 alguna parte de la planche se defoma, no presenta
pliegues de importencia, ya que éstcs que dan prensados y ali-
sados por 1a gran presidn e) ercida sobre di daa parte, durante
el proceso de prensado, A pesar de la pre sidn. el material se

desliza Picilmente entre les herramientas que lo premsan, apli-
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ofnfose 8l misro, el necesario agente de engrgde.

¥e consiguen magnfficos resultad os con este procedimiento,
si entre el molde gue ejerce la presién y la plancha de mate-
rial, se aplican unss tiras de caucho en forma de slmohadilla
eldstica entre las partes de la prensa y la herramienta-molde,

Merced a la citada elmohadills eldstica, se consigue gune
solamnte un uno o dos por mil de las plegas embutidas y pren-
sadas puelan deteriorarse, eviténdose 1as roturas de la placha
del material, Como almohadilla eldstica puede utilizarss, por
ejemplo, cubiertas vie jas de neumdticos de coches,

Con el finde faciliter la interpretacidn mds exacta del
objeto sobre que ha de recaer el presente privilegio, en los
planos adjuntos compleue ntarios de la presente exposiddn, se
representan una forma prdctica vara la realizacién irdustrial
y Ynicamente a tftulc de e lemplo ¥y, por consiguiente, sin ca-
récter exhau stivo sino nieremen te infomativo,

En estos planost

Pig, la, pmsenta una perspectiva fronmtal de ums de les
partes de la prensa hidréulica con un tipo de herrsmients pam
llevar a cabo el procedimiento de estampacidn y prensade de
fregadores, lavabos, cubos, etc,

Fié. 2a, una seccidn horizontal de las partes de la pren~
88 y herramientas vlstas desde arriba,

Fig, %A, algunas de estas partes de la prensa en elevacién
frontal.

Fig, @, otrss partes de la herramienta, vistes desde
arriba.

Flg, 52, partes d& la prensa, con la herramienta en eleva-~
cién fromtal,

Fig, 6&, partes de la misma, vistas en seccidn perpendicu-
lar,

Fig, 78, viste de un plam de un hueco de la plancha, para
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Fig, 82, vista en perspectiva de una pieza sin terminar,
prensads en la plancha de la fig 7a, o

kn las expresadas figuras, las referencias correspondsn:
(1),-Miembro bajo de la irensa,

70, - (2).-ldembro superior,
(3)e~Pilares,
(4). =Cilindro hidréulico,
(B).-Placa 1nferiof.
(6).~Ranuras de la pleca inferior,

75;.. (7)'.-En‘1bolos de los cilindros de contra-presidn,
(8),=Placa superior,
(9)‘.-Ranuras de la placa superior,
{10),~Pilar central.
{11).-Macho,

30'... (12).~Placas ds la varilla extractore,
(13).-310@195 de 4 standla,
(14). ~énillas de t rer,
(15), ~Laterasles de la pl ea prenmda,
(16). -P1leta o recipiente,

85.- | (17) .~P1vo tes gufa,
(18),~Rebardes de las anillas de Y rer,
(19). -Pernos,
(20), <Ugbeza de 1los pernos,
(21.), -Brazos ae £1 jacidén,

90, = - (22),~Cabezes de los brazos de fijecidn (g21),
(23}, -Cabezas de los pernos (24).
(24),-Pernos, ,
(25 ), ~Placa f14ada a (8).
(26),-0riftcio para paso de tomillo,

95 .~ (27).-Bebar des o alas.
(28)‘.-Placa des 1lizante.
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(29 ). ~Ori ficio para paso de los pivotes (17),

{50).-Abertura de la placa (28),

(31).-Resalte. 2

(32).=-Marco de apoyo. 5 6 6 4 2

(33),~Flancha de caucho,

(34).-Plancha metdlica e embutir,

(35),-Palanca de mando,

(36)‘,-}?011@0 de la pleza constmfda,

(37),-C11indros hidrdulicos,

ILa prensa hidrdulica consta de un miembro bajo (1) y un
miembro superior (2) que estén conectados por medioc de pila-
res (3),

El miembro infrior incorpora un cilindro hidréulico ¢ on
émbolo {4) que lleva una placa inferior (5).

En ¢1 miembro superior van fijalos cilindros hidrdulicos
de contra-presiédn (37), cuyos émbolos (7) llevan una placa Su-
nerior (8) dotada de manuras (9) en la cara inferior.

Un“;oilar (10) debajo del miembro superior (2), se proyecta
centralmente hacla abajo y se prolonga a través de una abertura
de la placa superior (8},

K1 pilar (10) lleva en su extrcmo inferior un mecho (11)

que tiene la forma del interior de la plleta o reciplente (16)
de la flg, 8=, '

Una varille extractora guie se prolonge & travéds de la pla-
ca inferior (5) lleva placas colocaias (12) .

Blognes de & stancia (13) ven también colocados sobre la
plae inferior y sobre los mismos estd montado un anillo para
#f rar (14) con una abertura (16) en elcentro, cuya forma se
ajusta al rededor del recipiente

Las esquinus de las anillas para tirer, figs, 18, 28, 58
y 58, estén provistas de pivotes y orlficloes {17) y rebordes
(18) por lo qe el anillo queda fijado meiiante vernos (19),




woand
.

150.-

1%. -

14=OQ"

145,"

1500 -

1550"’

160, =

254643

cuyas cabszas (20) se ajustan en las ranuras (6) de la placa
inferior (5), Los lados de la placa (5) estén dotados de pivo-
tes y orificltos (2l1) con soportes ‘38.) terminando contra los
pllares verticales (3) de la yrensa,

La placa (25) esth sujista debajo de la placa superior me-
diante pernc® (24) cuyas cabezas (23) se a justan en las ranuras
(9), Esta placa (25) tiene agujeros para tornillos (26) sobre
cuyos astiles, los rebordes o0 alas (27 ) de los extreuos de la
placa (28) pueden deslizarse 1ibramnte.

La placa (28) tiene agnjeros (29) para los piwtes (17)
del anillo para tirar (14), sobre el que la placa (28) e;té
suspendida, segdn se dice anterio men te,

Ia citada placa (23 ) tiene una gb ertura central (30) a
través de la cual desciende el macho (11).

Colocezia 1a plancha (34) se acciona la salanca de mando
(35), con 1o que se pone en mvimiento ascendente la placa
infrior (5) impul sada por el dmbolo (4)7. Al alceinzar la pla=~
ca inferior {5) junto con la plancha (34).

Tas plaéas (28) y (25) ¥y la superior (8) se elsvam y las
partes de la plancha (34) alrededor de los agujercs (16) y (30)
resultan comprimidas entre la placa (2) y el anillo para ti-
rar {14), Ia plancha (34) tropieza con el macho (11) y durante
el continuo alzamiento de la plancha nadiaﬂte el dmbolo (4), el
macho (11) realiza la estampacidn y embut icién de & cha plancha,

Una vez hecho esto se saca el recipiente estampado, para
su convenlente acabado,

Descrita suficlentemente la naturaleza del inwvento y su
forma de realizacidn prdctica, dnicamente cabe aPadir que en
el conjunto y partes independientes constitutivas del todo son
susceptibles modificaciones y cambios de materias, fama y
disposicién en cnanto estas alteraciones no desvirtfen el fun-

damento esencial del mismo,
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REIVINDICACIOCHNESN

la)k. «~nPXRFECCIONALIIINTC AN EL PRCCEDIMIEHTC DE rABRICACION
DE PIEZAS LETALICAS POR gSTAMPACION Y PHRENSADO KN PRENSAS HIDRAU
LICAS DUTADAS LE sMORTIGUADOR ELASTICO» que se camcteriza por
la util1zacidn de una prensa hidrdulica de contra-presidn y he-
rramientas montadas en la migaa dotadas de plauchas de materia
eldstica para efecto amortiguador que realiza @l mismo tiempo
que la embuticién, un prenssdo de la parte plana de la chapa que
la sujeta y estira, evitando con ello la formacidu de armgas
¥y pliegnes en la plancha,

2é), ~»PERFECCIONAMIENTO kif EL PROCEDILIIENTO DE TABRICACION
DE PIEZAS METALICAS POR ESTAMUACICON Y FRENSADO EN FRENSAS EIDRAU-:
LICAS DOTADAS DE AMORTIGUADOR ELASTICO» que se oaracieriza por
la colocacidn entre el mientro de la prensa accionada por los
cellindros de contra-presidn y la placa que sirve ds pisén a la
chapa metdlim durante el proceso de estampacidédn, de dos plan-
chas de nateria eldstica resistente, sepamdas entre sf por
unos elementos duros de caras paralelas, de fo mau que proporcio-
nan un efecto amortigmalor entre la placa saieta al mienbro ac-
eionado por el cilindro hidréulico principsal y 1la fijada el ci-
lindro de contra-presidn, y realizen asf{ una pmaidén uniforms
entre 1lus caras de la chapa mtdlica u#lizada durante el proceso
de embuticidn,

38 ), -wP IRFECCIONAMIENTC EN EL PRO CEDIMIENTO DE #ABRIC sCION
DE PIEZAS LETALICAS POR ESTAMPACICY Y PRENYADC EN PRENSAS HIIRAT
LICAS DC TADAS uE AMORTIGUADOR ELAST ICOw,

La presente memoria descriptiva consta de siete hojas fo-
liadas y mecanografiadas por una sola cara, ¢omponisndo un to-

tal de clento ochenta y nueve 1lfmesas,
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D. Jose Alcleguer Gonzo.

. S
A
37 37

I , 35
! |
8 i 1
| |
[ |
| |
2 27 M g
7 )
‘/”\ \\ /
1 AN 7 1
] Nl [
1 ) t
TL !ael
C
.
Pl il
/3 ,25

J

Escokr vorioble AP / <=



D _Jose” Aldeguer Gonzolez Son tres hgas- Hya 2¢

- . 956649
/

5 / ! & > g .
N
( ™)
/
__/ Yy,
| /2/ A 21 22
18 //( .
177 14 _J Fig.2
i .
18 &l T 8 Fig8 3
o A 7

28

Fre &

-

Escole vaericble



Jose didegver Gonzole: 5 6 6 4 goo fres heyas- Hoya 39

7

10
Q/
7 A 7 —~D
~ 2 ™=
, x . &
» [ [
I 23 } :
A R A
& L 7 9
24 : ‘ ’ L
33/: IR Pa il 2‘9
17 _g 32 26 Zz7 7
i ) J&
o ” WZn" o
9 Tz %
'}5_ 2 6
y T /4 -
- t |
”*% : ? L I

Moclrie! & a’e l/;/?a a’e bo

Escalty vorioble




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



