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La presente memoria descriptiva tiepe como fin
la declaracién de una "TENAZA SIFON PERFECCIONADA", cuyo privile-

gio de explotacifn industrial y comercial en exclusiva para Espa-

fa, se solicita por veinte anos, de acuerdo con la vigente Legis-

lacifén sobre Propiedad Industrial.

s

En este titulo nos referimos a un Gtilgh¢ sir

ve para manipular tornilleos de cabeza poligonal,. -;.

La intencifn con gue esté construida e$$a:ten§
za sifbn es la de dotar al fontanero de una herramienta de.amplia
L]

utilidad preferentemente cuando tenga gue accionar los torpillos

del sifén de lavabo, pila o similares, porgue al ser una)glmple
-..u

tenaza se podrd con ella aterder a un gran nfimero de tamadgs, de -
™ . L B

tornillos en funcidn de las instancias entre caras de sus cgbezas

Estos utensillos genéricamente ofrecen dos mor

dazas mbviles constituidas segfin una palanca de primer orden cuyo

punto de apovo adguiere varias posiciones estables de acuerdo con

la ubicacibn del eje que la relaciona, permitiendo alcjar entre -
ellas la cabeza de un tornillo apoyando en &llas dos caras opues-
tas, para que al ejercer un esfuerzo en el extremo del mango, se
origina un par que transmitido a la cabeza del tornillo, consegui
r8 un apriete o un par de flojado, a la vez gue dada la especial
constitucidén del mango, se permite un apriete de ambos extremos -
ael mismo evitando asi el escape del tornillo.

Dado el especial uso gue se pretende dar.a es-

ta teneza, se ha disefiado de tal modo que logra unas caracteristi
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-la tuerca minima aproximadamente de cinco.

cas oconstructivas y funcionales que le hacen especialmente indi-

cada a la funcifén a gque se destina aventajando a las convenciona-
les del mismo tipo, ya que elimina de una manera clara los incon-

venientes que estas presentan,

Las mordazas de esta tenaza sifb6n se han dise-

. °

fado teniendo en cuenta el diffcil acceso de los lugares ée:5pli-

cacibn de la misma, por lo cual el mango presenta un disefd ‘espe-

cial que se adapta perfectamente a los lugares de ubicacibm’'ge si

fones de lavabos. e

Puede ser empleada accionando tornillos.dhsde
los lugares més estrechos, aungue solo existan treinta grégﬁg par#
el barrido del mahgo, accionando tornillos de cabeza hexa@éQél;

) -Para una tenaza de tipo medio se permipgﬁgl ac
cionamiento de tornillos comprendidos entre 17 y 80 milimetros, -
distancia que corresponde entre las caras de las mordazas, siendo

por ello la relacibn entre la tuerca mé&xima gue permite apretar y

Las mordazas de esta tenaéa presentan interior
mente un grabado en diente de sierra, cuyo frerte se opone al sen
tido de avance de la misma en el apriete, lo gue permite igualmen
te el agarre de tubos aunque no sea esta su aplicacibn més especi
fica.

Igualmente sendas partes conformantes del man-
go presentan por sus caras exteriores no vivas sendos moleteados,

gque juntamente con el especial diseho que se le ha dado al mismo
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constituyen un agarre anatémico para el usuario.

Para comprender mejor el objeto de la inven- -
cibn, se representa en los planos anexos una forma preferente de
realizaci6bn industrial, susceptible de modificaciones accesorias

gue no desvirtuen su fundamento. En dichos planos:

L .

En la figura 1 se representa la tenaza's{f6n =

> ) * 9
preconizada en su posicibn mis desarrollada o de mayor capatidad

L] o 9
en el apriete de una tuerca. ceo’e

La figura 2 representa una seccibn de di1&ha te

, ' .
naza, en la cual se observa claramente el eje de la mismasee:

ELa figura 3 representa la tenaza objetQ{@é es~

§

B LR ]
ta invenciPn abrazando a una tuerca gue corresponde a la h@hﬁma -

capacidad de apriete.

En estas figuras se han resenado las referen-

o

l.- Mordaza.

2.~ Mordaza.
3.~ Tuerca.
4,- Pasador.

5.- Dentado.

6.- Asientos del pasador (4).

7.- Tuerca correspondiente a la minima capaci-
dad. |

8.~ Tuerca correspondiente a la capacidad m&-

Xxima.
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. mente en diente de sierra asi como el correspondiente orificio pa

~mayor difmetro que el mismo el cual posee por el otro extremo una

| tuerca hexagonal de modo gue en su interjior se encierran ambas -

Segfin el significado de la invencibn y de acuer
do con la representacibn pr&ctica, no limitativa, la tenaza sifén

que se preconiza consiste en sendas mordazas (1) y (2) relaciona=-

das por medio de un pasador (4) y constituidas segfin una disposi-

cibn de palanca de primer orden.

. L ]
- L]

El brazo (1) presenta hacia el extremo “smd su-

perficie interior curvada y provista de un grabado en dierte de -
. . , . A Q:
sierra, la cual hacia su zona media se prolonga por la parie.opues
L]
ta conformando una zona ensanchada que posee una gran aberfura -

(6), que en esta realizacibn preferencial presenta tres zopas en-

» L ]
sanchadas circunferencialmente que constituyen los lugareagég ubi~-

cacibn del pasador, (4), esta mordaza se prolonga hacia att%é}en -

un progresivo ensanchamiento que constituye una de las paytgs con

formantes del mango.

La mordaza (2) presenta primeramente una zona =

en

"S" gque en su primera curvatura posee un grabado interior iguall

sante para la ubicacidén del tornillo (4), igualmente dicha "S" se
prolonga hacia la zona posterior en una conformacibn similar a la
de la mordaza anterior y que constituye la otra semiparte del man

go.

Ambas mordazas ( 1 y 2) se hayan relacionadas

por medio de un pasador (4) que presenta una cabeza cilindrica de




mordazas; pudiendo desplazarse una respecto a la otra a lo largo
de la abertura (6) segfin las dimensiones de la tuerca gue se vaya
a apretar, para lo cual posee por lo menos tres conformaciones -

circulares que se constituyen en otros tantos puntos de apoyo del

L ] '
. L ]

La disposicién del &nguleo gque forma el Centro

L

de las mordazas con el eje del mango, se ha variado respecto a -

. .
- otras tenazas convencionales, resultando en esta realizaci8n de -

v

aproximadamente 45%, de forma gue al recibir cualguier tuerca en-
0

tre mordazas se permite el uso de la tenaza desde una y otra &ara

con muy poca desviacibn angular.

se ,

@ _..) Las caras interiores de ambas mordazas,. ¢cho h%
mos mencionado, presentan un grabado en diente de sierra cuyo. fren
te se presenta preferentemente segfin el sentido del apriete en am-
 bas zonas extremas de las'mordazas, mientras gue en sSu zona cen-—

tral presenta en general un grabado triangular, con lo cual se 1lo

gra el apriete en ambas posiciones de la tenaza.

Segfin se ha representado en las figuras 1y 3 ¥

dado el especial diseno con gque se ha dotado a esta tenaza se cons

20

siguen aprietes de tuercas cuya relacién entre la capacidad maxi-

ma vy minima correspondiente a la tuerca a apretar es en general 4
cinco, con lo cual vemos gue la versatilidad de la tenaza se ha -

engrandado enormemente con respecto a las convencionales.

El solicitante, al amparo de los Convenios In-

25

ternacionales sobre Propiedad Industrial, se reserva el derecho -
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de extender la presente demanda a los pafses extranjeros, si fue~
ra posible, reivindicando la misma prioridad de la presente soli-

citud,

REIVINDICACTIONE S

1.- Tenaza sif6bn perfeccionada, caracterizada

. . (g
porque posee dos mordazas relacionadas por un eje, las cuales pre

. . 1
sentan en su zona de apriete un perfil de gran curvatura com un -
' ; .4.0

dentado que va desde triangular en su zona centra a en sierta'en

+
R LA AN )
los extremos, con lo cual se permite la actuacidn de la tenaza en
ambos sentidos, de modo y por especial disefio de la misma, ’sé” ha~-
L]

L} Y 3
vya especialmente indicada para su adaptacién sobre la tuert§,de -

, te 4
sifbn de lqs lavabos. | O
o

‘va v

-~

z.- Tenaza sifén perfeccionada, segfin la.rei-
vindicaci6n anterior, caracter:izada porque una de las mordazas -
conformantes de la misma presenta una abertura con una serie de -
conformaciones circulares cue forman otros tantos puntos de ubica
i
: €cibn 22l eje de la tenaza, permitiéndose la mavor O menor abertu-
ra de la misma sin gque varie sensiblemente 1la del mango, siendo -
la relacibn existente entre la capacidad mé&xima y minima de la -

tuerca a apretar o de apertura de la tenaza de aproximadamente cCif]
co.

3.- Tenaza sifbn perfeccionada ,segﬁnrlas rei-

vindicaciones anteriores, caracterizado porgue el dngulo gque for-

man las mordazas con el eje del mango es de aproximadamente 452 -

- en la posicibn de menor capacidad y de 30® en la de méxima, de -

|
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. forma que al recibir cualgquier tuerca entre mordazas

guible desde una y otra cara con muy poca desviacibn

4,- "™TENAZA SIFON PERFECCIONADA".

Tal como se ha descrito en la presente memoriaJ
{ que consta de ocho hojas mecanografiadas por una sola cara, acom-

' pafiada de sus correspondientes dibujos.

MIGUEL FERNANDEZ - LOANS
PP,

ésta e@s ase-

angular.
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