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PATENTE DB INVENGCION
por VEINTE A0S

a favor de la compaﬁia mercantil espafiocla "FABRICA BLEQ-
TROTECNIOA JOSA, S.A.", domiciliade en Baraelona, calle

de Travesera, ndmero 505, por:

"PERFECC IONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN La GQNSTRUCCION DE
PQRTALAMPARAS PARA TUBOS PLUORESOENTES" ,

—

MEMORTIA DESCRIPTIVA

La presente Patente de Invencidn hace referencia
-segin claramente se indioa en su tf{tulo- & wna gerie
de perfeccionamientos introducidos en la construccidn
de portaldmparas para tubos fluorescentes,

Como caracter{stica esencial de 1los tales perfeocio-
namientos, es posible oitar el hecho de que el conjunto
de la carcasa-soporte de los elgmentos de conexidn del

portaldmparas, quede constitufdo a base de una sola pie-
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za de material aislante, con completa eliminacidn de la ta-
pa. frontal o posterior atornillada, pegada o remachada que
figura en todos los portaldmparas pare tubos fluorescentes
hasta el momento conocidos; Ello, evidentemente, significa
una serie de importantes ventajas, tanto en lo que afecta a
lo estdtica y resistencia del conjunto, como en 1o ore ata-
fle a su economfa y a la simplificacidn del proceso de fabri-
cacién y montaje. |

Para alcanzar el dicho resultado ha sido necesario re-
solver una buena serie de dificultades accesorias -aparte de
las 1égicas inherentes a la obtencidn de una pueza hueca de
la complejidad de la que nos osupa-, difiqultades en su ma=
yor parte relativaa a la forma de_colocaoién y mantgjehde los
contactos elésticoaren el interior de la carcasa, Al_constif
tuir la carcasa-soporte de una solsg pleza, en efecto, resul-
ta evidentemente 1mnosible llevar & ocabo la introduceidn v
flganidn de las patas eldsticas que constituyen los contac-
tos a travds de la aberturs posterlor o frontal -inexisten—
tes-. Por ello, resulta preciso efectuar la dicha introdue-
cidn por la parte inferior -Unica abierta- debiendo &simismo
31tuarse en la misma los elementos de fijacidn de los contac-
$os a la carcasa y el dispositivo de emborne pars, conexlonar
a aquéllos los terminales del ocircuito de allmentaoidn. A tal
fin, se dota a los contactos de una forma espeoial, con una
extremidad doblada ortogonalmente, constituyendo una orejeta
digpuesta para encajar e presidn en la zona correspondiente
de la base o zdcalo de la carcasa, preveyéndose en aquélla
unas pestaflas perimetrales dobladas ortogonalmente, dispues;
tas para encajar eldsticamente en unas correspondientes ranu;

ras previstas en ésta, asegurando al contacto en la posicidn

correcta. Fsta disposicidn Simplificae extraordinariamente el
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proceso de obtencidn y montaje de los contactos, en rela-
cidn con los sistemas adoptados en los portaldmparas de
tipc normal, conocido. Por otra parte, el borne de cone-
xidn para el cox ‘respondiente terminal del circuito de ali-
mentacidn, se constituye a bage de un simple tornillo gue
rosca en un orificio a este efecto previsto en 1la orejeta
ortogonal del contacto,

Por lo demds, log verfeccionamientos que nos ocupan
comprenden otros muchos detalles y caracterf{sticas de orga-
nizacidn -gomo la ingeniosa forma de trabajar los contac-
tos, la manera de guiar las clavijas o bornes de conexidn
del tubo, etec.,, ete.- todos los cuales, al igual que los
fundementales anteriormente referidos, resulterdn més fd-
cilmente comprensibles a la vista de los dibujosAadjuntos,
en los que se ha representado un ejemplo eoncreto de apli-'
cacidn prdetica de los tales perfeocionamienﬁos, i que de-~
cir tiene que estos dibujos se dan tan sélo a tftulo ilus-
trativo ¥ aclaratorio, sin que, por tanto, en ningdn caso
se les pueda conferir caracter limitativo,

En los dibujos dichos:

les figuras 1 y 2 son sendas vistas en planta superior
o iﬁférior, respecstivamente, del conjunto de 1la carcasa,

Ia figurg 3 es una vista frontal de la.,' parte suerior
de la carcasa. |

la figura 4 es un corte alzado segin AB de la figura 2.

Ia figura 5 es un corte alzado segun CD de la f;gura 2.

Ias figuras 6 y 7 son sendos detalles, mostrando aisla~-
do en dos vistas laterales a 90¢ una de otra, uno de los dos
contactos eldsticos iguales aue integran el conjunto.,

La figura 8 es un detalle mostrando en vista superior

en planta el mismo elemento de lag dos figuras anteriores,
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" Ia figura 9 es una vista inferior en planta del conJun-
to de wn portalémparaa, en disposicién de ser instalado.

Ia figura 10 es un corte alzado segin EF de la figura
anterior,

Ia figuré 11 es un corte transversal segin GH de la fi-
gura«precedente; _

Y, finalmente, la figura 12 es un corte convencional
alzado, en vista posterior, del con junto del portaldmparas
soportando las correspondientes clavijas de oconexidn del tu-
b0o's '

Refiriéndonos, pues, a los tales dibujos, y de acuerdo
con los perfeccionamientos cuyo registro se solicita:

la carcasa del portaldmparas se moldea a base de mwa,
sola pieza hueca aislante, de material pldstico u otro ous-
lesquiera adecuado, conformaendo un cuerpo-soporte 1, en cu-
ya parte superior central se sitden la ranurs & que por la
rared frontal se prolonga en la ventana 3, triangular de la-
dos arqueados, para introduccidn y encaje de las clavijas |
de conexidn 4 del tubo fluorescenmte de que se trate, Por su
parte inferior, la carcasa que nos ocupa conforma el zdoalo
5, igualmente hueco y comunicado con el hueco interior del
cuerpo principal 1, Este zdcalo, segun es normal, queda dis—
puesto para aplicarse sobre la corregpondiente base de apo=-
yo, fijéndose a la mism por cualquier sistema adecusdo. Bn
la parte interior de la base superior del zdcalo dicto, se
situan las zonas 6-6', para encaje de unas corres;nndientes
orejetas conformadas por 105 contactos eléstiooa 7-717, A am-
bos lados de las zonas 6-6 dichas, la carcasa en guestidn
pregente sendas rengras_paialelasABfa’, cuya funcidn se ex-
pondré”mas adelante, y un orificio cireular central 9, para

permitir el libre juego de los tomillos 10, a través de los
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que se conexlonan al circuito los contactos eléstlcos dlchos.
Por dltimo, en la parte interior de la pared posberior del
cuerpo 1 se sitda un resalte 11 superiqr, longitudinal, cen-
tral, cuya misidn se ensz1lizard despuds, y en la pared frontal
del zdecalo 5 dos escotaduras 12-12’ o zonas de seccidn debi-
litada, que permitan el paso de los correspondientes condue-
tores de conexidn al eireuito,

Ia sujecidn del conjunto de la carcasa deserita a la ba-
8o correspondiente, podrd naturalmente llevarse a cabo a tra-
vés del cualquier sistema adecuado, de manera preferente me-
diante un tornillo 13 que se aloja en una corr98pond1ente es-
cotadura total alargada 14, provista en la base o zdcalo 5,
¥y cuya cabeza queda alojada en un ensanchamiento horizontal
medio 15, dispuesto en aquélla; Bste sistema, que, desde 1ue;
go, podrd ser libremente sustitufdo por cualquier otro, ofre-
ce la ventajaa de permitir variar entre siertos 1{mites lg
posicidn de los portaldmparas, una vez cologados los torni-
1llos sobre la base, antes de apretar a fondo los mlsnbs.

Tos contactos eléetricos 7-77, lguales y simétricos con
respecto al eje 1ongitudina1 del éangunto, 8e montan en la
carcasa, segin dicho, introducidndolos por la parte inferior,
abierta, de esta dltima, y se fijan & la misma por simple
encaje eldstico. A este efecte, los tales contactos presen;
tan su extremidad inferior doblada ortogonalmente, constitu~
yendo la oregeta 16, dispuesta para aplicarse y coincidir
sobre la zona 6, correspondiente, de la carcasa, Esta oreje;
ta preaenta dos bordes opuestos parcialmente levantados, cong-
tituyendo las pestailias dentadas 17-171', dispuestas pare enoca-
Jar eldsticamamte en las ranuras 8-87 ‘del zdcalo, antes refe-

ridas, solidarizando el contacto & la carcasa. Ia parte supe-

rior de los contactos 771 en cuestidn, aparece doblada en 4n-



10

R0

30

. . i " ﬁe
of by €040 Ao
Yo 08y

gulo agudo, de manera que la ex%remidad 18 sd apoya constan=
temente contra la pared lateral 19 del cuerpo 1, quedando el
conjunto de la parte superior del contacto eldsticamente en-
castada entre la dicha pared lateral 19 y la zona sobresa-
liente 11 de la pared posterior. Ia finalidad de este resal-
te estriba, pues, en deteminar un 1fmite a la aproximacidn
de los contactos, que, en otro caso, obligafos por sus ex- N
trenidades dobladas 18, establecerian contacto entre i, pro-
vocando el cons iguiente cortoeireuito. Los movimientos elds-
ticos de oscilacidn de estos contactos sobre sus extrenida-
des fijas, se hallan en todo caso convenientemente gulados por
la se;aracidn entre la pared frontal ¥y posterior del cuerpo 1,
es deecir, por la profundidad del hueeo interior de este cuer-
po, & la que se ajusta la anchura de las patas eldsticas 7,
Los contactos eldsticos 7-7' g que nos ven imes refirien;
do, presentan sendas dobleces 20, aproximadamente semiciroylas=
res, en las que encajardn las olavijas de conexidn del tuho;
Bstos encajes 20 se hallan situados a una altura tal sobre los.
contactos, Que en la posicidn cue adoptan 4stos al ser presio-
nados por las clavijas, aquéllos basan a coindidir con los vér-
tices 21 de la ventana triengular 3., Ia introduceidn de las go-
rrespondimtes clavijas del tubo de que se trate, se lleVaré
pues, a cabo, & travéds de la ranurs superior 2 y en una posie
cidn en que aquéllos queden alineados sobre el plano de sime=
trfa del conjunto del portaldmparas. 4 continuacidn, se des-
viard 1a ¢lavija que se haya entrado en Primer lugar hacia
uno de los vérticeg 21, hasta dejarle encajada en el mism&
¥ en el alojamiento 20 del contacto correspondiente; Por dl;
timo, a partie de esta posicidn, se imprimird al conjunto del
tubc un movimiento de giro sobre la clavija encajada, hasta

que la otra clavija vaya g éncajar en el otro vértice de 1a
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ventana triangular, alojénaosa esimisno exr la doblez 20 del
contacto correspondiente. En esta situaoi&n, ambas clavi-
Jas, y, por lo tanto, el conjunto del tubo, guedan perfecta
mente encajadas a inmovilizadas en su posicidn, pdr la ac-
cidn eldstica de los contactos 7-7', cuyas extremidades dof
bladas hagen muelle, segin dicho, sobre las paredes lateraf
les 19 del cuerpo 1. La forma de trabajar de estos contactos
no puede, pues, ser mas racional y -dentro‘de las naturales
exigencias de su funcidn eldstica~- menos forzeda. _
Tinalmente, en la orejeta 16, que, segin dicho, confor-
man los_contactgs en su extfemidad inferior, se situan(un
orifieio roscado-zz, dispuesto para coincidir con el 9, pre=-
visto en la carcasa, en 1avposici6n normal.del_oontacto. En
el dicho orificio 22 se roscard el tornillo 10, constituyen-
do un borne para facilitar la oonexién dek contacto correspon-
diente al terminal del cirouito de alimentac idn, |
Je tiene, pues, que, a base de los perfeccionamientos que
ge registran, el conjunto del portaldmparas podrd ser fabrica-
do y montado con absoluts rapidez y a travéds de un ndmero}real-
mente minimo de operaciones, dado que se constituye simplemenQ
te a base de una carcasa-soporte, obterida en una sola opera-
cién de moldeo, y de dos sontactos sﬂmétrioqs que pueden ob-
tenerse en una sola operacidn de troquelado, & partir de fle-
Je metdlico que reuna las necesarias condiciones de elasticidad;
Bn estos contactos deberén_disponerse los corres;bndientes ori=-
ficlos roscados para los tornillos de conexidn de los termina-
les del eircuito. Como operacidn final, bastaré introducir los
contactos dichos por el orificio inferior de la carcasa-soporte,
encajando las orejetas 16 de aquéllos, en las zonas 6~6' de és;
ta, y las pestafias 17-17' on las ranuras 8-8', para dejér al

sonjunto en condiciones de ser instalado, siﬁ necesidad alguna
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de los remaches, tomillos, muelles de dif{cil encaje, bor-

nes y conexiones internas que tanto encarecen y complican

el proceso de construceidn de los portaldmparas conicidos

hasta la fecha,

Resta ya uUnicamente hacer constar de una manera expre-
sa que, como se comprende y es légico, en la aplicacidn
prdotica de los perfeccionamientos cuyo registro se solici-
ta, podrdn ser objeto de la mdxima variacidn todos aquéllos
detalles que no afecten a lo que constituye la esencialidad

de los mismos,

&all 0 T A

SE REIVINDICA:

1 - Perfeccionamientos introducidos en la construceidn
de portaldmparas para tubos fluorescentes, de acuerdo con
los cuales, el conjunto del portalémparasvcomprepde una car-
casa-soporte hueca, obtenida en una socla operacidn_de mol@go,
cuya carcasa presenta unicamente una ranura superior que se
prolonga en una ventana super ior frontal, para introduccidn
v encaje de las olavijas de conexidn del correspondiente tu-
bo, y una abertura interior, a través de la que se lleva a
cabo la introduccidn de los contactos eldsticoss

2 - Perfeccionamientos introducidos em la construceidn
de portaldmparas para tubos fluorescentes, segién la reivin-,
dicacidn anteribr,vde acuerdo con los cuales, se dispoﬁen dos
contactos simétrices, constitufdos ceda unc a base de una eé;
1a pleza de fleje metdlico que rewma las negesarias cand§01§-
nes de elasticidad, de anchura adecuada para encajar y poder
moverse en el hueco interior del cuerpo principal constituti~
vo de la carocasa, ouyos_contaqtos_pfesentan su extrehidad su-
perior doblada en 4ngulo agudo, de menera que queda eléstiﬁa;

mente encajada entre la oorrespondienté pared lateral del di-
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cho cuerpo, en.la que se apoya por su ramg libre, y un resal¥‘
te longitudinal sgperior central que Qonforma por su parte ip-
terior la pared posterior de agqudl, constituyendo el elemento

de separacidn entre ambos contactos.

3 - Perfeccionamientos int#oducidos en la construccidn
de portaldmparas para tubos fluorescentes, de acuerdo con
los cuales, la carcasa=-soport® referida en la reivind;cacidn
primera, en su parte inferior conforma -constituyendo una
sola pileza con la misma- unAZSQan, dispuesto para apoysrse
sobre la base de que se trate, halléndose dotado de med ios a-
decuados cualesquiera para su fijacidn a la misma, cuyo quaé
lo es interiormentg hueco, abierto por su base libre, abriéné
dose sobre el mismo el hueco interior del cuerpo prinoipal
constitutivo de la ocarcasa. ‘

4 - Perfeccionamientos introducidos en la construccidn_
de portaldmparas para tubos fluorescentes, de acuerdo con los
cuales los contactos referidos en la reiv1ndiaagi6n segunda,
presentan sus extremidades inferiores dobladas ortogonalmen-
te, constituyendé unas orejetas @}spuestas_para enca jar en
unos correspondientes alo;amientos.previstos_en el zdcalo_re-
ferido en la retvindicaoi&n anterior, en ocuyos alojamientos
se situag unaé ranuras marginales, en las que encajanleléa-'
ticamente unas pestaflas perifériocas de bordes longitudinales
queb?adoé, previstas en las dichas orejetas, fijéndbse en po;
sici&n, por simple encaje, de esta manera, lbs contactos con
respecto a la ocarcasa. ,

5 - Perfeccionamientos introducidos en la oonstruccidnu
de portaldmparas paia tubos fluorescentes, de acuerdo gon los
cuales, las arejetas 1nf9riores de los ooptaotos referidos en
la ?eivindicacidn_anterio:, presentan un orificio central ros-

cado, en el que rosca un correspondiente tornillo que constie
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tuye el borne de conexién al contacto del terminal del oir=-
cuito de alimentacidn, correspondiéndose estos orificios ros-
cados con otros orificios previstos en la carcasa, a fin de
permitir el libre Jjuego de los tornillos dichos, _

6 - Perfeccionamientos intreducidos en la construseidn
de portaldmparas para tubos fluorescentes, de acuerdo con la
cuales, la ranura superior pera entrada de los electrodos de
contacto del tubo fluo;esoente_ -referido en la reivindioa-
¢idn primera- se prolonga en una ventana super ior central
frontal, de forma generalltriangglar_de_ladoa curvos, corres-
pondiendo los puntos de cota minima a los vértices inferiores
-situados a igual altura- contra los qus, en la posicidén nor-
mal de montaje del conjunto, quedan apoyadas las clavijas de
conexidn del tubo de que se trate, H

7 - Perfeccionamientos introdusidos en la construoceidn
de portaldmparas para tubos fluorescentes, de acuerdo con los
cuales, los contactos referidos en las reivindicaciones segun-
da, cuarta y quinta, presentan sendos encajes, en los yue se
alojan las clavijas del tubo fluorescente, due de esta forma
guedan elésticanente aprisionadas en la posicidn referida en
la reivindicaocidn anterior, - |

8 - Perfecoionamientos introducides en la construceidn
de portaldmparas para tubos fluorescentes. '

‘Consta la presente Memoria Desoripti~
va de diez hbjas mecanografiadas, escritas
Por una scla cara, numeradas del 1 al 10 y
con sws lineas numeradas; a su vez, de cin-
co e cinco y de dibujos, enexos,

Barcelona, 10 marzo 1960,
P.A.
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