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El presente invento se refiere en general 
a útiles o herramientas de corte de metales. y, más especí­
ficamente, a útiles cortantes rotatorios o herramientas de

* * * 
9

corte giratorias,
El invento puede encontrar más utilidad

cuando se aplica para mecanizar metales dúctiles y alea*? *.* * ** * w *

cienes para formar viruta fluyente. *.
; *.El invento puede utilizarse también para, 

mecanizar plásticos y algunos materiales no metálicos 
ticos.

*  *  9Se conoce en la técnica anterior una barba
.mienta de corte giratoria que comprende un soporte, en el

!  *  9

que esté montada a rotación una cabeza de trabajo. El ré*-******
, 9 9borde cortante de la cabeza está definido por la intergeA'. * *1

ción de la cara de la herramienta y superficies desearsa-***

*  *  9
* 9  *

das. Da herramienta está provista de un dispositivo rompe 
dor de viruta en forma de cuchilla, sujetada en la cabeza 
de corte giratoria. El filo está situado tan cerca como 
sea posible de la superficie lateral de la cabeza de cor­
te y espaciado del reborde cortante del borde de la cabe­
za a una distancia que no exceda de la cantidad de la zo­
na de contacto de viruta con la superficie lotera! de la 
cabeza (véase el Certificado de Inventor de la URRS nS -
415.100, 1971).

En el curso del corte, la cuchilla pene­
tra periódicamente en la zona de corte y deja así una hue 
lia sobre la superficie mecanizada, ya que su borde se en 
cuentra más allá de la cara del borde de la cabeza, lo 
que perjudica a la calidad de la superficie que se está 
mecanizando.
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Además, tal construcción del dispositivo 
rompedor de viruta deja de proporcionar una eliminación di 
reccional de las virutas más allá de la zona de corte, con 
lo que la viruta podría ser atrapada por la cuchilla que 
sobresale más allá de la cara del uorde de la cabeza y
ser enrollada sobre la herramienta de corte o sobre la Qi&.

:
za de trabajo que se está mecanizando, así como tambiág^..

* ***(le que podría ocurrir cuando la viruta fuera enrollada .
* * **sobre la herramienta de corte) podrían producirse una in-,* 1*

troducción secundaria de la viruta en la zona de corte des
* * *de la superficie descargada del borde de la cabeza y su *
*******empotramiento en la sunerficie mecanizada, afectando así
. *

adversamente a la calidad de la pieza mecanizada. **"
* * *Además, el montaje de la cuchilla en uda". *.

cabeza giratoria complica la construcción del dispositivo!, 
ya que la cuchilla propiamente dicha deberá estar hecha de 
un material costoso para herramientas debido al hecho de 
que tiene que cortar la viruta en condiciones de carga de 
impacto.

Un objeto principal del presente invento 
es proporcionar una herramienta de corte giratoria que cqm 
prende un dispositivo rompedor de viruta de este tipo que 
asegura una pieza mecanizada de alta calidad y la elimina 
ción direccional de viruta e impide que la viruta sea atra 
pada por la cuchilla, su penetración en la zona de corte 
y empotramiento en la superficie mecanizada, a fin de me­
jorar la calidad de la. mecanización y de simplificar la 
construcción de la herramienta de corte considerada.

Este objeto se logra en una herramienta 
de corte giratoria, que comprende un soporte con una ca-
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"boza de trabajo montada a rotación en el mismo y que lleva
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al menos un borde que tiene un reborde cortante que está 
definido por la intersección de las superficies frontal y 
descargadas, de dicho borde de la herramienta, estando pro 
vista dicha herramienta de corte de un dispositivo rompe­
dor de viruta, en que, de acuerdo con el invento, el dt¡s-*.

**.'
positivo rompedor de viruta es esencialmente una placa Ru*.
jetada en el soporte de tal manera que uno de los bordes** * *
de dicha placa cruza el reborde cortante del borde de La,.

* * ** * * *herramienta y está situado lo más ce.'ca posible de la ea-
* =- *

ra de borde de la herramienta para hacer posible que la 
cabeza de trabajo gire libremente, mientras que la placa

*w* *propiamente dicha está inclinada hacia la cara del bordé"
* * * * ** * *de la herramienta con un ángulo que proporciona la elimi-* 

nación de viruta desde la zona de corte. * *
Con el dispositivo rompedor de virutas he 

cho en forma de una placa y asegurado al soporte se simpli 
fica considerablemente la construcción de la herramienta
de corte giratoria debido al hecho de que el soporte no 
tiene medios para rotación, con lo que el dispositivo pue 
de ser montado más fácilmente sobre el mismo desde el pun 
to de vista de la tecnología. Además, el soporte está he­
cho de un material estructural, en lugar de estar hecho 
de un material duro y difícil de trabajar para herramien­
tas.

Como consecuencia de que el dispositivo 
rompedor de viruta está hecho en f^rma de una plau se 
simplifica considerablemente la construcción de la h **a- 
mienta de corte y no se requiere el uso de material cost 
so para herramientas.
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La disposición de la placa en el soporte 
de tal manera que uno de sus bordes cruza el reborde cor­
tante del borde y está situado lo más cerca posible de la 
cara del borde de la herramienta favorece la rotura fiable 
de la viruta a causa de su propia energía cinética e impi­
de que la viruta sea atrapada por la cabeza de trabajo Tgi*.
ratería debido al hecho de que el borde de la placa est^ *.

* ***
dispuesto en el camino de la descarga de viruta a una die-* * *e

* * *
s $

wH*
*  *  *  - * *

tancia previamente establecida desda la zona de corte &*..
* * +.**la pieza de trabajo que se está mecanizando, así como tagn
* * *

bien elimina la penetración secundaria de viruta en la zb-
" * * * 3na de corte.

La disposición de la placa formando
con la cara del borde proporciona una buena eliminación*

* * * *

de viruta en una dirección necesaria, e impide la penetra­
ción secundaria de la viruta en la zona de corte y que sea
enrollada sobre la cabeza de trabajo de la herramienta gi­
ratoria o sobre la pieza de trabajo que se está mecanizan­
do, ya que la placa cubre el espacio libre entre la cara 
de la herramienta y la superficie de la pieza de trabajo 
que se está mecanizando.

Es conveniente que el ángulo, que propor­
ciona la eliminación de viruta desde la zona de corte, se 
halle comprendido entre 909 y 1809.

El anterior margen de ángulos asegura el 
libre flujo de la viruta a la tolva de virutas y evita 
cualquier posibilidad de que la viruta penetre en la zona 
de corte. Con un ángulo de menos de 909, la viruta será 
arrojada hacia arriba y, por consiguiente, podría caer en 
la zona de corte.



Un ángulo que exceda de 1809 es impracti­
cable, ya que en este caso la placa cortará en el cuerpo 
de borde.

En lo que sigue se ilustra el presente in­
vento mediante una descripción detallada de una realiza­
ción especifica del mismo y los dibujos que se acompañan, 
en los que:

La figura 1 es una vista diagramática de.* * 1
una herramienta de corte giratoria que incorpora un diqpo
sitivo rompedor de viruta de acuerdo con ol invento, y*'

*  *  .La figura 2 es una vista a lo largo de la 
flecha A de la figura 1. * * * 

+ *Haciendo ahora referencia a los dibujos""
.**

que se acompañan^ se propone en ellos la herramienta de*'*' 
corte giratoria como se ilustra en las figuras 1 y 2,'q.qe* 
comprende un soporte 1 y una cabeza de trabajo 2 montada 
a rotación en el mismo. La herramienta de corte está pro­
vista de un dispositivo rompedor de viruta. La cabeza de 
trabajo 2 lleva un borde 3 que tiene un reborde cortante 
4 que está definido por la intersección de una superficie 
frontal $ y una superficie descargada 6 del borde 3.

De acuerdo con el invento, el dispositivo 
rompedor de viruta está hecho en forma de una placa 7 que 
tiene una parte doblada S fijada por tornillos 9 (figura 
2) al soporte 1.

La placa 7 está asegurada al soporte 1 de 
tal manera que uno de sus bordes 10 cruza el reborde cor­
tante 4 del borde 3 en un punto imaginario C y está sitúa 
do lo más cerca posible de la superficie frontal 5 del 
borde 3! haciendo así que la cabeza de trabajo 2 pueda gi
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par libremente alrededor del soporte 1. La placa 7 propia­
mente dicha está sujetada en el soporte 1 con un ángulo a< 
que se encuentra entre tangentes 11 y 12, respectivamente, 
a la placa y a la superficie frontal del borde 3 en un pun 
to imaginario G de intersección del borde 10 de la placa
7 con el reborde cortante 4 del borde 3. Este ángulo va^ía^

*****
desde 909 a 1809, Lo más ventajoso es que el ángulo se <en*i..*. *cuentre dentro de 120 a 1809, lo que asegura un flujo mást 6 <
libre y suave de la viruta en una dirección predeterminaba.* * * wt**La herramienta de corte giratoria de acuer
do con el invento funciona de la manera siguiente.

La placa ?! cuyo borde 10 cruza el rebor-
* *

de cortante 4 del borde 3, sobresale más allá del bordé 3 
apuntando en la dirección de la pieza de trabajo que se 
está mecanizando (no mostrada) de tal manera que eubré\&om 
pletamente el espacio entre la cabeza de trabado 2 de la 
herramienta de corte y la pieza de trabajo que se está me 
canizando, impidiendo así que la viruta sea atrapada por 
la cabeza de trabajo giratoria 2 y eliminando su penetra­
ción en la zona de corte.

En el proceso de corte, la viruta que flu­
ye desde el borde 3 de la cabeza de trabajo 2 debido a su 
propia energía cinética, choca contra el borde 10 de la 
placa 7 espaciado de la zona de corte a una distancia pre­
viamente establecida y, por consiguiente, se rompe repeti­
damente, tras lo cual es retirada de la zona de corte, por 
ejemplo, a una tolva de virutas, por una cara más ancha in 
clinada de la placa 7*
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REIVINDICACIONES

Los puntos que como característica de nove­
dad para que sean objeto de esta solicitud de Modelo de Uti* t
lidad en España, por VEINTE años, son los que se recocen**.

#  ̂<las reivindicaciones siguientes:
13.- Un dispositivo de útil cortante rata* 

torio , que comprende un soporte, en el que está montada* 
a rotación una cabeza de trabajo, llevando dicha cabeádal
menos un borde que tiene un reborde cortante que est&'defi

*
nido por la intersección de sus superficies frontal y^des- 
cargada, y provisto de un dispositivo rompedor de virusa, 
caracterizado porque el dispositivo rompedor de viruta as 
esencialmente una placa sujetada en un soporte de tal ma­
nera que uno de sus bordes cruza el reborde cortajite del 
borde y está situado lo más cerca posible de la cara del 
borde del útil o herramienta, con medios para que la cabe­
za de trabajo gire libremente, mientras que la placa pro­
piamente dicha está inclinóla hacia la cara del borde con 
un ángulo que proporciona una buena eliminación de viruta 
desde la zona de corte.

23.- Un dispositivo según la reivindica­
ción 13, caracterizado porque el ángulo que proporciona 
la eliminación.de viruta desde la zona de corte se encuen 
tra comprendido dentro de 90 a 1809.

33.- "UN DISPOSITIVO DE UTIL CORTANTE R0-
' TATORIO".

Tal y como se ha descrito en la Memoria
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T̂ ue antecede, representado en los dibujos que se acompañan 
y para los fines que se han especificado.

Esta l'iemoria ionsta de ocho hojas escritas 
a máquina por una sola cara.

Madrid,2?. '*"1980 h
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