PATENTE Df INVENCION

"FROCEDIMIENTO CON SU MAQUINA CORRESPOEDIENTE PARA LA OB~
TLENCION DE MARCAS D¥ FOSICION BN MEDIAS Y SIMILARES", a
favor de Don Francisco NOGUES AEA, de nacionslidad espa-

nola, residente en latard (Barcelona), Hotel Suizo.

L

MsMORTA DBESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a un procedi-
miento para la obtencidn de marcas de posicidn en medias
y articulos similares.

E1l objeto principal del invento es el propor-

5. oionar-un procedimiento mediante el cusl resulta posible
formar en el tejido Ge la medis u otra prenda similar, una
marca en una posicidn perfectamente predeterminada dentro
de la anchura de la medisz, de manera que constituye un pun-—
to de referencia para el correcto smplazamiento de la misma

10. en las formas utilizadas para la tintura, particularmente
en los casos de teriido selectivo, aprestado, termo-fijacidn
y otros, asi como en su empleo. Un objeto ulterior lo cong-

tituye un procedimiento mediante el cual se puede foruar te-~
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les marcas de encamado en la miszme operascidn de textﬁié
de la prenda y de una manera sencilla y barata. Final-
mente, un objeto subsidiario de la invencidn es el pro-
porcionar medias en crudo que presenten una seiial median~
te la cual se facilita extraordinariamente el correcto
emplazamiento de la mediz en las formas que la sostienen
durante los tratemientos que ha de sufrir después de su
confeccidn. .

Bgtos objetos, junto con otros y las correspon-
dientes ventajas gque apsrecerdn de la siguiente descrip—
cién detallada de una realizacidn del invento, son obte-
nidos por el hecho de formar unos calsdos en el punto de-
seado de la media, tamndo mediante punzones cierto numero
de mallas del tejido de punto que estan retenidas en agu-
jas respectivas de la fontura de una méguina rectilinea,
desplazando dichos punzones lateralmente de cierto nimero
de agujas y cergando les mallas desplazadas sobre agujas
que estdn desplazadas de ciirtonimero de pasos con respec-
to & les iniciales, repitiendo estos cambios cierto ntmero
de veces hasta completar la sefial calada que se desea obtener.

Bl orocedimiento puede ser llevado a la préctica
por medio de méquinas tricotedas rectilineas, por ejemplo
del tipo cotton, que, para esta finalidad, son dotadas de
une barya esyacial de portapunzones que ss8 controiada, tan-—
to en el moﬁimiento de toma y descarga como en el desvlaza-
miento lateral, en uno u otro sentido, por un excéntrico que
puede ser accionado a voluntad o bien mediante topes fijados
en eslabones adecuados de la cadnea de control de la mdquis

nee

De ello me desprende gue un objeto ulterior de
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la invencidn es una méquine tricotadora rectilinea pa-
ra llevaer s cabo la formacidn de centros de costurs en
medias y similares, la cusl estd dotada de una bsrra por-
tepunzones en la que se dispone cierto ntmero de punzon-
neg aptos para tomar mallss de agujas respectivas y car-
garlas sobre agujas desplazadas de cierto numero de pa-
g0s con resgpecto de las anterioresg, egtando dicha barra
portapunzones conectada con un excéntrico de mando que
puede ser acclonado a voluntad o blen por medio de los
dispositivos de control automdtico de la mdguina, 8 cu-
yo fin la cadena de control de la misma es dotada de los
topes en numero y situacidn adecuados para formar la sefial
de costura en la extensidn y nimero de lineas requerido
en cada caso perticular de aplicacidn.

Bl nimero de mallas que se toma de las agujas
de trabajo para la formacidn de los ceuntros de costura
objeto de ia invencidn, depende de la anchura que se de-
sea dar a estos Uultimos, o0 sea del mimero de lineas que
abarque el calado. Por otra parte, este nimero puede
ser variable de acuerdo con la forma del calado, y, a
este respecto, también es de tener en euenta que el des-
plazamiento de las mallas tomadas de las agujas puede ser
efectuado en ambos sentidos a pertir de ls posicidén ini-
cial de tricotado normal o bien de cualguier posicién
intermedia dentro de la formacidn del calado.

La frecuencia de repeticidn de los desplazamien-
tos también es potestativa y estd gobernada, asimismo, por
la forma del calado que comstituye el centro de costura,
definida por la colocacidn de los topes respectivos en
lacadena de control de la mdguina.

los movimientos que se hace efectuar & los
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punzones para la toma, traslado y carga de las mallas

de dibujo pueden ser tsimilares a los utilizados en

la formacidn de menguados y aumentados, 0 see que pri-
mero se introducen en las ranuras de las agujas hasta
debajo de las mallas queestas Ultimas retieren, luego
extraen estas mellas y lag desplazan del numero de posos
de aguja deseados y finalmente se repite la primera ope-
racidn en sentido inverso sobre las agujas que han de re-
cibir las mallas desrlazadsas.

Serén independientes del objeto de la invencidn
log detalles accesorios del procedimilento, por ejemplq, la
forma de los calados que constituyven los centros de costu—
ra, el mimero de Linezs de que se compongan 1los Disnog y
el mimero de pssadas que dichos calados sbarquen sobre el
género tricotado, y el tipo de prendss medias con o0 gin
coztura por guedar todo ello comprendido en el espiritu

de lus siguientes reivindicaciones.

s Osam=

NOTA

Se reivindica como objeto dela presente patente
de invencidn:

1. Procedimiento para la obtencidn de marces
de posicidn , caracterizado porque consiste en tomar,
mediznbe wunzones cierto mimero de mellass de un tejido
de punto en formecidn, retenides en agvjas de una frontu—

ra rectilinea, y exbraerlas de dichss aguias, desplezar




956588"

dichos punzones, lateralmente y sobre cierto nimero de pa-
100C. sog de sguiz, hasta enfrentarlos con otras agujas decyle-
z&das con respecto de lasg inicieles, repitiendo estos cap-
bios cierto mimero de veces hasta completar le sefial cala-
da que ge desea obtener.
2. Frocedimiento para ls obtencidn de msrcas de
105. posicidn, segin la reivindicacidn anterior, caracterizado
porque se toma y desplaza un mumero de mallas correspon-—
diente al nimero de lineas que ha de comprender el di-
Eujo de la sefinl calada.
3. Procedimiento pare la obiencidn de marcas de
110. pogicidn, segun ls reivindicacidn 1, carscterizado porgue
las mallas desplaszadas son devueltas a la posicidn inicial
medisnte degplazemientos inversog correspondientes, a los
fines de continuar el tricotado normal de lz media.
4.Maquina para la obtencidn de marcas. de pogi-
115. cidn en medias y similares, para l= puesta en préctica del
procedimierto segin las reivindicaciones 1 a 3, caracteri-
zadas porque comprende una varra portapunzones en la que
ge digpone una pluralidad de punzones aptos para tomar
mallas de agujes respectivas y cargarlas sobre agujas
1120. desplazadas de cierto nimero de pasos de aguja con res-
| pecto de las anteriores, estando dicha barra portapunzo-
nes conectafa operativamente con un excéntrico de mando
accionado por una parte mévil de la méquina.
5. Mdquina pars la obtencidn de marcas de posi-
125. cidn en mediss vy similares, segun la reivindicacidn 4,
caracterizada porgue dichos portapunzones comprenden un
numero:s de punzones correspondientes al mimero de lineas
que se desea formar en el dibujo calado de las seiisles de

cogtura.
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6. Héquina para la obtencién de marcas de po-
sicidn en medias y similsres, segin la reivindicacidn 4,
caracterivsada porgue dicha ezcéntrica de mando estd co-
nectada con un mscanismo de accionamiento que es contro-
lado mediante topass adecuados, fijos a eslabones conve-
pientes de la cadena de control.

7. Procedimiento con su méguina corrvespondiente
para la obtencidn de marcas de posicién en mediag ¥y simi-
lares.

Im presents memoria descriptiva consta de seis
hojas foliadas, escritas a maquina por una sola carz.

Barcelona, a 9 de marzo de 1960
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