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M E N O R I A

La  presente invención  se r e f i e r e  a un in te rru p to r  té r ­

mico perfeccionado para  su montaje en s e r ie ,  que s ir v e  pa­

r a  a b r ir  un c irc u ito  e lé c t r ic o  en respuesta  a. una excesiva  

e levac ión  de l a  temperatura asociada a l  c irc u ito  p roteg ido  

por dicho in te rru p to r .

Se conocen in te rru p to res  térmicos de este t ipo  en lo s  

que dos contactos son empujados a una p os ic ión  en treab ie rta  

normal y son mantenidos en una p o s ic ió n  cerrada por un e le ­

mento hecho de un m ateria l term qplástico de forma que, a —  

temperatura predeterm inada se deforma ó se ap la sta  p ara  per­

m it ir  que lo s  contactos recuperen su p o s ic ión  normalmente -
**. *

a b ie r ta .  Estos in te rru p to res  tienen un alojamiento* a is la n te  

hechos en dos p a rte s , a l a  prim era de la s  cuales s e * lé  pro­

porc iona una su p e r fic ie  e levada, de forma s im ila r  á'üna. p lan -
.* *

cha, de p lanchar, a lrededor de l a  cual se montan sf*ea?biran

lo s  dos contactos de re so rte , con un extremo de l lhSb de un

contacto enganchado en e l  extreme d e l o tro * Los contactos se

Mantienen unidos por un elemento term oplástico c i l ^ g r i o o  y

hueco que es reten ido  en p os ic ión  por apoyo en un¡á*.bBquina

moldeada de o t ra  poroión  elevada de l a  primera, p arte  de l a lo -. . . .

jam iento. La segunda parte  d e l alo jam iento se f i j a  en pos i­

c ión  sobre l a  prim era p a rte , a f in  de encajar lo s  contactos 

y e l  elemento term oplástico , por medio de un remache f i ja d o  

a través de la s  dos partes  de l a lo jam iento.

E l montaje de estos in te rru p to res  de l a  técn ica  ante­

r i o r  presenta  c ie rto s  problem as. Por ejemplo, uno de estos  

problemas es e l  de montar lo s  contactos de re so rte  en l a  —  

prim era parte  d e l a lo jam iento en astado estirado  y con le s



f i n  de mantener unidos lo s  extremos de lo s  contactos y man­

tener todos estos componentes en p o s ic ió n  mientras que l a  -  

segunda parte  d e l alo jam iento se monta y se f i j a  a l a  prime­

r a  p a rte  d e l alo jam iento para  re tener lo s  componentes en posi*  

ción  montada. Además, cuando la s  p artes  de l alojam iento se 

han montado entre  s í  se n eces ita  una operación  separada de 

remache a f i n  de f i j a r l a s  mutuamente.

Un ob je te  de l a  presente invención es e l  de proporcionar  

una construcción  de in te rru p to res  térm icos del tipo  a r r ib a  

d esc r ito  que f a c i l i t a  l a  fa b r ic a c ió n  y montaje del in te rru p ­

to r ,  que e v ita  l a  necesidad de una operación  de remache y que

se p re sta  más fácilm ente a l a  fa b r ic a c ió n  por la s  técn icas de
* *  *

producción en serien  Otro ob jeto  de l a  invención es é l  de
, *  *  *  ,

p roporc ionar un procedim iento mas s e n c i l lo  de fa b r ic a c ió n  y
'  *  .

montaje de este  in te rru p to r .
.*
* * ** * .

La  invención  consiste  en un in te rru p to r térm ico.que -

comprende un cuerpo hueco hecho de m ateria l e léctricam ente

a is la n te  y que tien e  una abertu ra  que perm ite e l  qppojso a l
**.*

in t e r io r  d e l cuerpo, un p ar de miembros de contacto.^ue se
*****

proyectan a l  in t e r io r  de l cuerpo a través de dloha abertura  

y que tienen  sus extremos in te r io re s  d ispuestos dentro de l 

cuerpo reten idos en enganche por un elemento term oplàstico  

óm fusib le , cuyo elemento se reblandece ó se funde a una tempe­

ra tu ra  predeterminada de manera que se deforme ó se ap laste  

y perm ita l a  apertu ra  de lo s  contactos, y un tapón de mate­

r i a l  a is la n te  dispuesto dentro de l a  abertu ra  del cuerpo, -  

entre  dichos contactos, de manera que o ie rre  l a  abertu ra  y 

e s t ir e  lo s  contactos en e l  estado en que se encuentran sepa­

rados entre s í .
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to s están  mutuamente an idos a  través de una porc ión  de ex­

tremo doblada é enganche de uno de lo s  contactos enganchados 

sobre una porc ión  de extremo adyacente d e l otro contacto'* ** 

Estas porciones de extremo pueden disponerse en unión mutua 

entre la s  superfic ies-*

E l tapón de a islam iento  puede in tro d u c irse  a p res ión  

en l a  abertu ra  del cuerpeé Por ejem plo, e l  tapón y  e l  cuerpo 

puedan form arse con ana ó más protuberancias y  entrantes que 

cooperan mutuamente y que se unen entre  s i  cuando e l  tapón 

se in troduce totalmente en e l  cuerpo a f in  de f i j a r l o  en 

posic ión *

E l cuerpo puede hacerse de m ateria l aislante^*-gt;e puede

se r  transparente , de forma que puedan verse e l  esia&o de lo s* + *
áf&ntactos. . J.

E l extremo in t e r io r  d e l cuerpo puede inclinar&e* hac ia
* * .

un re b a je , de forma que e l  elemento se asien ta  automáticamen­

te  en p os ic ión  correcta* Les contactos pueden form arse con 

rebordes que se introducen en e l  extremo del cuerdo-'para de- 

f i n i r  la s  posic ion es totalmente in sertadas de lo&*e¿ntaotoa^  

E l tapón puede formarse en lo s  bordes opuestos c&n*rebajes y 

lo s  contactos disponerse oon unas p a rtes  deformadas hacia  

dentro oon la s  que cooperan lo s  r e b a je s .

La parte  deformable d e l elemento ap la stab le  consiste  

en un m ateria l term oplástioo u otro m ateria l a is la n te  que 

tien e  un ba jo  punto de fu s ió n .

La invención  consiste  también en un procedim iento pa­

r a  montar un in te rru p to r  térm ico, que comprende lo s  pasos 

de u t i l i z a r  un cuerpo y hueco hecho de m ateria l e lé c t r ic a s
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mente a is la n te  y que t ien e  ana aborta ra  que perm ite e l  acce­

so a l  in t e r io r  de l caerpo, d isponer un elemento term oplás- 

t ic o  ó fu s ib le  en una p o s ic ió n  determinada anteriorm ente -  

dentro d e l cuerpo, disponer un par de miembros de contacto  

qne se proyecten  a l  in t e r io r  de l cuerpo a través de l a  aber­

tu ra , d ispuestos lo s  extremos in te r io re s  de dichos contac­

tos dentro d e l cuerpo de manera que se unan mutuamente, y 

chocando uno de dichos miembros con e l  elemento te rm op lásti- 

co ó fu s ib le ,  de forma que este último mantenga unidos lo s  

extremos in te r io r e s ,  e in tro d u c ir  un tapón de m ateria l a is ­

lan te  en l a  abertu ra  de l caerpo entre lo s  miembros de con­

ta c to , a f in  de cerrar la  abertura, y e s t ir a r  lo s  miembros

de contacto, apartándolos mutuamente. . .
- *.*

La presente invención permite montar en ana áq ia  ope­

r a c ió n  ana s e r ie  de in te rru p to res  térm ico. Esto puede con­

segu irse  disponiendo ana s e r ie  de cuerpos a is la n tb s *á  ana -  

separación  predeterm inada, disponiéndose un elemento termo- 

p lá s t ic o  ó fu s ib le  en cada uno de dichos cuerpos,.d isponién ­

dose l a  misma se r ie  de contactos y tapones en la^m iaaa se -

paración  predeterm inada, e introduciéndose simultáneamente
* * * * *

l a  s e r ie  de contactos a través de la s  aberturas de lo s  ouer-
. . . .

pos, hasta e l  in t e r io r  de lo s  cuerpos, con lo  que, poste­

riorm ente, se compriman dicha se r ie  de tapones en e l  in te r io r  

de lo s  c itados cuerpos.

Les tapenea y contactos de lo s  cuerpos pueden moldear­

se en t ir a s  y a una separación  correspondiente, para  cada 

par de contactos.

Una ves dispuesto un elemento term oplástioo fu s ib le  en 

en cada caerpo de una t i r a  de cuerpos a is la n te s , se in tro ­

ducen unas t i r a s  de contactos en le s  cuerpos, oon lo s  extre—
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mos in te r io r e s  anidos y con e l  extremo de uno de lo s  oontao- 

to s  de cada cuerpo chocando con e l  elemento asociado . Poste­

riorm ente, se introducen simultáneamente en la s  aberturas -

de lo s  cuerpos lo s  tapones de una t i r a ,  a f in  de completar 

lo s  in te rru p to re s . Por ú ltim o, se puede romper ó separar la s  

t i r a s  m etálicas y lo s  elementos de p lá s t ic o s  que ú n a n lo s  -  

contactos, lo s  cuerpos y lo s  tapones a f in  de seporar e l  con­

junto de in te rru p to res  in d iv id u a le s . S í se desea, mientras 

lo s  in te rru p to res  están todavía  conectados por medio de lo s  

elementos de p lá s t ic o ,  pero después de re t irad a s  la s  t ir a s  

m etálicas que unen lo s  contactos, se puede probar l a  se r ie  

de contactos.

**. **A f in  de entender más fácilm ente l a  invención, hacemos

re fe re n c ia  a continuación a lo s  d ibu jos adjuntos, *en io s  que

F igura  I  es una v is t a  en perspec tiva  a b ie rta  de úh in te *
*****

rru p to r térmico en m iniatura, construido según l a  'invención! 

l a  F igura I I  es una v is t a  en sección d e l Interruptor? montado, 

tomada siguiendo l a  l ín e a  11-11 de l a  F igura  III;*3 :a*-F lgura  

I I I  es ana sección  siguiendo l a  l ín e a  111-111 de ija 'p igu ra

TT . " * *-L.Ltt , * *
.  *  *  *

Saciando re fe re n c ia  a lo s  d ibu jo s , e l  in te rru p to r té r­

mico comprende un cuerpo hueco (1 ) hecho de m ateria l a is la n ­

te , un par de miembros de contacto de re so rte  (2 y 3) u n —  

elemento term opláetlco en forma de p a s t i l l a  c i l in d r ic a  (4 ) 

y un tapón (5 )  hecho también de m ateria l a is la n te *  E l ouerpo 

puede moldearse con m ateria l p lá s t ic o  transparente'.' Es de

forma rectan gu la r en p lan ta  y tiene una abertura  (6 )  en un 

extremo, que perm ite e l  acceso a l  in t e r io r  de l cuerpos Loa

contactos (2  y 3) se estampan en t i r a s  m etálioas f in a s  y se 

proyectan a l  in t e r io r  del cuerpo a través de l a  abertu ra  y

5 . -



tien en  sus extremos in t e r io r e s ,  d ispuestos dentro d e l cuerpo, 

mutuamente unidos^ La p o rc ión  de extremo in te r io r  (7 ) del 

contacto (2 )  se  dobla aproximadamente en ángulo recto  a l a  

p arte  adyacente d e l contacto y se engancha en l a  porc ión  de 

extremo doblado adyacente (8 )  del contacto ( 3 ) ,  de manera 

que un contacto entre su p e r fic ie s  de lo s  extremos de lo s  con­

ta c to s . Los extremos in te r io re s  de lo s  contactos son re te n i­

dos en unión por l a  p a s t i l l a  (4 ) que se introduce en un re ­

b a je  ( 9 ) ,  de forma s im ila r , en e l in t e r io r  del extremo ce­

rrado  ( lO )  d e l cuerpo. E l extremo in t e r io r  (11) d e l a lo jan  

miento se in c lin a  hac ia  e l  reba je  de manera que l a  p a s t i l l a  

asien te  automáticamente en pos ic ión  co rrec ta  cuando se in ­

troduce en e l  cuerpo a través de l a  abertu ra  ( 6 ) .  .
* . **. *.

Los contactos (2 y 3) se f i j a n  en p os ic ión  y  á & 'e s t i -
*  *  *1 ̂

ran  de manera que sean empujados elásticam ente p o r .e l  tapón*
(5 )  que se dispone en l a  abertu ra  (6 ) entre lo s  cop.*6ábtoa y

c ie r r a  esta abertu ra . Este tapón puede moldearse co& m aterial

p lá s t ic o  y , en p lan ta , es de forma a lgo  s im ila r  a úna plancha

de p lanchar. La n a riz  (12) d e l tapón se proyecta a l . in t e r io r
* . *

de l cuerpo y se moldea en lados opuestos con dos pequeñas -
.  *  *****

protuberancias ó sa lie n te s  ( 1 3 ) que se adaptan a p res ión  en 

unos reba je s  correspondientes (14) en l a  su p e rfic ie  in te r io r  

de l cuerpo, a f in  de in m ov ilizar e l  tapón en posición^ La su­

p e r f ic ie  in t e r io r  del cuerpo se moldea con unas ranuras de 

entrada (15) que guían la s  protuberancias hasta lo s  reba jes  

cuando se introduce e l tapón. Estas ranuras se c ie rran  por 

medio de unos rebordes ( 16 ) moldeados en e l  tapón.

El cuerpo y e l tapón tienen su p e r fic ie s  b ise lad a s  que 

cooperan ( i?  y 18 ) que se unen, ouando e l tapón se introduce 

en posic ión  a p resión , de manera que l a  abertura  (6 )  del —

cuerpo queda efectivam ente s e lla d a .
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Los contactos (2  y  3)# se forman con unos rebordes ( 19 ) 

que se ponen en contacto con e l  extremo d e l ouerpo para  d é -  

f i n i r  l a s  pos ic ion es  totalm ente in sertadas  de lo s  contactos* 

Para  im pedir que le s  contactos se sa lgan  de l cuerpo, e l  ta ­

pón (5 ) l l e v a  en bordes opuestos unos re b a je s  ( 20) que re ­

c iben  unas p a rte s  deformadas h ac ia  dentro ( 2 1 ) de lo s  oontac- 

t o s .  Los extremos e x te r io re s  de lo s  contactos se forman eon / 

unas aberturas ( 22 ) y s irv e n  como bom as para  conectar e l  

in te rru p to r  a  un c irc u ito  e lé c t r ic o .

Aunque l a  abertu ra  ( 6) en e l  cuerpo se s e l l a  s a t is fa c ­

toriamente con e l  tapón ( 5 ) ,  lo s  contactos (2 y 3 ) y  la s  su­

p e r f ic ie s  b is e la d a s  (17 y 18 ) ,  s i  se n eces ita  una obturación  

g. ad ic io n a l puede a p lic a rse  un s a lla d o r  ad ic io n a l de**bágo v is ­

cosidad  a l a  ranura ( 23 ) ,  extendiéndose a lrededor jü3 * la  —
* *  *

abertu ra  d ispuesta  entre e l  tapón y e l  cuerpo a t a l je fe c to t
* ''L

La p a s t i l l a  (4 ) se hace con m ateria l termoplást&co, por
-L? ,*

ejem plo, p o lie s t lr e n o , con un ba jo  punto de fusión!+fTSn uso, 

l a s  propiedades mecánicas d e l m ateria l term oplástlov'-de l a  

p a s t i l l a  permanecen prácticam ente s in  cambios con'á^Jaumento 

de l a  temperatura hasta e l  extremo in fe r io r  de sufg&pa de -  í 

fu s ió n , con lo  cua l, cuando hay un pequeño aumenta.#? l a  

tem peratura, se deterio ran  sus propiedades mecánicas, de -  

forma que l a  p a s t i l l a  se reblandece y  se ap la sta  ba jo  l a  —  

acción  del contacto de re so rte  ( 2 ) que se mueve en l a  posi­

c ión  representada en la s  lín e a s  d iscontinuas de l a  F igu ra  11+ 

Cuando se a lcanza  l a  temperatura predeterm inada de funciona­

miento, lo s  contactos (2  y 3) pueden separarse  para  a b r ir  e l  

c irc u ito  e lé c t r ic o  a l  que se conecta e l  in te rru p to r^  Cuando 

se separan lo s  oontaotos e x is te  una d is tan c ia  considerable  

entre e l lo s  p ara  asegurar e l  mínimo de formación de arcd§ La 

temperatura de funcionamiento de l in te rru p to r  puede varia rse
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haciendo que l a  p a s t i l l a  sea de o tro s  m ateriales'. Wna 

ves accionado, e l  in te rru p to r  no puede se r repuesto , y  

por consigu iente es adecuado para  aparatos que tengan  

que responder a re q u is ito s  in te rn ac ion a les  de seguridad^  

Tiene una b a ja  capacidad térmica y po r lo  tanto una sen­

s ib i l id a d  correspondientemente e levada  a l  a a lo r .

E l in te rru p to r  d escrito  a r r ib a  se monta con e l  cuer* 

po en p o s ic ió n  v e r t ic a l .  Primero se introduce la s  p a s t i ­

l l a  en e l  cuerpo, y por e l  extremo in te r io r  in c lin ado  —  

( 1 1 ) de l cuerpo, se asien ta  automáticamente en su p o s i­

ción co rrec ta  en su reba je  ( 9 ) .  A continuación se in t ro ­

ducen en e l  cuerpo dos miembros de contacto de re so rte

(2 y 3 ),  en forma de "V ", con l a  su p e r fic ie  exiteUfor de
+ ** +

l a  porc ión  ( 8) del contacto ( 3 ) apoyándose co n tra r ia  su­

p e r f ic ie  in t e r io r  de l a  porción  de extremo doblada ( 7 ) da
.* **

contacto (2 ) ' .  La su p e r f ic ie  e x te r io r  del extreme**ínterior 

(7 )  de l contacto ( 2 ) se dispone en contacto con *la  p a s t i­

lla '^  Los rebordes (19) en lo s  dos contactos l iA i t a n  l a  -
*  *  *

extensión  en l a  que lo s  extremos in te r io re s  ág-l^ps contad 

tos puede in trodu c irse  en e l  cuerpo. A continuación se 

introduce e l  tapón ( 5 ) en l a  abertu ra  ( 6) del.^uüerpo, -  

entre lo s  contactos (2 y  3 ) y a l  p re s io n a r l a  n a r iz  ( 1 2 ) 

del tapón en e l  in t e r io r  del cuerpo, entre lo s  contactos 

deforma lo s  contactos h ac ia  fu era , hasta s itu a r lo s  en e l  

estado en e l  que se encuentran apartados elásticam ente, 

impidiendo l a  p a s t i l l a  (4 ) que se separen lo s  contactos* 

Cuando e l  tapón e stá  totalmente in se rtado , la s  protube­

rancias ( 1 3 ) se introducen  en lo s  reba je s  (14) de l a  su­

p e r f ic ie  in t e r io r  d e l cuerpo para in m ov iliza r e l  tapón 

en p os ic ión  e im pedir que e l  in te rru p to r se desmonte du-

240
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La construcción  d e l in te rru p to r  térmico y  su p ro e e - í 

dimiento de montaje es particu larm ente apropiada para  per-? 

a i t i r  montar una 3 e rie  de in te rru p to res  en una s o la  se *  

cuencia de montaje* En un ejemplo de una secuencia m últi­

p le  de montaje, lo s  cuerpos ( i )  de lo s  in te rru p to res  se  

moldean en t i r a s  de (5 ó 10), conectadas entre s í  a  una 

separación  predeterm inada por medio de unos elementos de 

anión de m ateria l p lá s t ic o *  Los tapones (5 ) se moldean -  

igualm ente en t i r a s e  Los contactos (2  y  3 ), se estampan* 

se tra tan  térmicamente y se forman en t ir a s  de d iez  con­

tactos , que se f i j a n  a un c a r r i l  de manera que cada t i r a  

pueda se r  tomada con un lo te  de d iez  contactos a ana sepa­

rac ión  correspondiente a l a  de lo s  cuerpos y tgponps*
* .

Para  montar lo s  in te rru p to res , se dispone uña* t i r a

de d ie z , ó dos t i r a s  de cinco, cuerpos en un d isp o s it iv o
,****

de montaje, con l a  abertu ra  d e l cuerpo (6 ) hac io^grribó^

A continuación se introducen respectivam ente enr*3*os cuer­

pos d iez p a s t i l l a s  term oplásticas ( 4 ) ,  que automáticamen­

te se asien tan  en l a  p o s ic ión  requ erid a , oomo sa^ha des­

c r ito  antead Posteriorm ente se apoya en e l  d igp&Bitivo de 

montaje una t i r a  de d ie z  contactos ( 2 ) ,  con lq s  extremos 

in te r io re s  proyectándose a l  in t e r io r  de lo s  cuerpos, y 

se re p ite  l a  operación con una t i r a  de contactos ( 3 ) *  En 

esta  etapa de l montaje, lo s  contactos ( 2 ) se apoyan con 

lo s  extremos in te r io re s  sobre la s  p a s t i l la s  ( 4 ) y cada 

par de oontaetos, (2 y 3 ) se dispone en forma de "V" con 

l a  su p e r f ic ie  e x te r io r  d e l extremo ( 8 ) d e l contacto ( 3) 

apoyada contra l a  su p e r f ic ie  in t e r io r  del extremo (7 ) del 

contacte (2)'* Loa contactos se encuentran ahora en ten­

sión* Acto seguido se coloca una t i r a  de diez, ó dos t i ­

ras de c inco , tapones en e l  d isp o s it iv o  de montaje y , con

270
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e l  aso de este  d is p o s it iv o ,  se comprimen en a l in t e r io r  

de lo s  cuerpos h asta  que se unen mutuamente la s  protube­

rancias y re b a je s  que cooperan, inm ovilizando lo s  taponas 

en posic ión * Este paso deforma y pone en tensión  lo s  con­

tactos (2  y 3 ),  de manera que e l  extremo (7 ) de cada con­

tacto  (2 )  se comprime contra  l a  p a s t i l l a  correspondiente  

( 4 ) ,  lo  que impide que se separen lo s  dos contactos^ E l 

lo t e  de in te rru p to re s  montados puede ahora r e t i r a r s e  en 

una p ie za  d e l d isp o s it iv o  de montaje, y  puede romperse l a  

t i r a  m etálica  que une lo s  contactos. Dado que lo s  in terrup ­

to res están  todav ía  conectados por medio de l a  t i r a  de -  

p lá s t ic o  entre  lo s  tapones y lo s  cuerpos se puede probar  

an lo te  en una s o la  operación  antes de separar los*p lem en- 

tos de unión de p lá s t ic o .  .. ..

Aunque se han d esc r ito  unas re a liz ac io n e s  p e p t ic a la -
* * * t

res ,  debe entenderse que pueden in tro d u c irse  m odificaciones  

s in  apartarse  por e l l o  d e l ámbito de l a  invención^ siendo 

lo s  puntos nuevos por lo s  que se demanda p rotección  lo s  con

sisten tas  en la s  s igu ien te s

10+*- ^



1 6 .- " In te rru p to r  térmico perfeccionado p a ra  s& mon­

t a j e  en s e r ie " ,  caracterizado  porque adaptado a un c i r ­

cu ito  e lé c t r ic o  en respuesta  a un aumento excesivo Aé l a  

temperatura asociado a l  c irc u ito  p roteg ido  por diágn in te ­

rru p to r , comprende e l  in te rru p to r  un cuerpo hueco hecho 

de m ateria l e léctricam ente a is la n te  que tiene una abertu ­

r a  que perm ite e l  acceso a l  in t e r io r  de l cuerpo, proyec­

tándose un p a r  de miembros de contacto a l  in t e r io r  delj%^\  

cuerpo a través de dicha abertura  y con sus extremo s A n t e -

r io re s  dentro del cuerpo y  reten idos en unión p o r un e le -  

manto hecho de un m ateria l t a l  que, a una temperatura p re ­

determinada, se deforma 6 se ap la sta , y perm iteJqb# e l  —  

contacto se abra, disponiéndose un tapón de matérisp- a is ­

lan te  dentro de l a  abertu ra  del cuerpo entre dichas contac-
****

to s , a f in  de c e rra r d icha abertura  y poner en t e p s io n -  

lo s  contactos a l  estado en e l  que se encuentran separados.

2* . -  " In te rru p to r  térmico perfeccionado para  su mon-* H*
ta je  en s e r ia " ,  caracterizado  según l a  re iv in d icac ió n  p r i -  

mera, porque lo s  extremos in te r io re s  de lo s  contactos se 

unen mùtuamente a través de una porc ión  de extremó dobla­

da ó enganchada de lo s  contactos que se engancha y se une 

a la  porción  de extremo adyacente d e l otro contacto, d is ­

poniéndose dichas porciones de extremo en anión entre su­

p e r f ic ie s .

3 * . -  "In te rru p to r  térmico perfeccionado para  su mon­

ta je  en s e r ie " ,  caracterizado  según la s  re lv ind ioao ionee  

prim era y segunda, porque e l  tapón a is la n te  vá in trodu c i­

do a p re s ió n  en e l  cuerpo hueco.



t a je  en s e r ie " ,  caracterizado  según l a  re iv in d ic a c ió n  terce ­

r a ,  porque e l  tapón y e l  cuerpo se forman con una ó más -  

protuberancias y  re b a je s  que cooperan mutuamente, que se *  

adaptan a  p re s ió n  entre s í ,  cuando e l  tapón se in troduce -  

totalm ente en e l  cuerpo, siendo este cuerpo de m ateria l a is ­

la n t e .

5*-J- "In te rru p to r  térmico perfeccionado para  su monta­

je  en s e r ie " ,  caracterizado  según cu a lqu ie ra  de la s  r e iv in -  g 

dicaciones an te r io re s , porque e l extremo in te r io r  d e l caer*- § 

po e stá  in c lin ado  hac ia  un re ba je ,  de manera que e l  elemen­

to se a s ien ta  automáticamente en su p o s ic ió n  correcta^'

6 s . -  "In te rru p to r  térmico perfeccionado para,-sur.monta- 

je  en s a r i e " ,  caracterizado  según cua lqu ie ra  de la & .r e iv in -
e -- *

^dicapiohes an te r io re s , porque lo s  contactos se forman con 

rebordes que se introducen en e l  extremo de l cuerpo-para -  

d e f in i r  la s  posic iones totalmente in sertadas de lo s  canteo- 

to s .

7 * . -  "In te rru p to r  térmico perfeccionado p a ra  ah- monta­

je  en s e r ie " ,  caracterizado  según cu a lqu ie ra  de ^ g p ire lv lR -  

dicaciones an te r io re s , porque e l  tapón se forma oon reba jes  

en bordes opuestos y se proporciona a lo s  contactos unas -  

partes deformadas h ac ia  dentro que se introducen en lo s  re ­

ba je s  siendo e l  elemento de m ateria l term oplástioo ó de —  

otro  tipo  con una gama estreoha de fu s ió n .

8 * . -  " In te rru p to r  térmioo perfeccionado para su monta­

je  en s e r ie " ,  caracterizado  según cu a lq u ie ra  de ¡Las re iv in ­

d icaciones a n te r io re s , porque comprende lo a  pasos de u t i l i ­

zar un cuerpo hueco hecho de m ateria l e léctricam ente a is lan ­

te  y tener ana abertu ra  que perm ite e l  acceso a l in t e r io r
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d e l cuerpo, d isponer tua elemento term oplàstico fu s ib le  en j 

p o s ic ió n  predeterm inada dentro de l cuerpo, d isponer un par  

de miembros de contacto p a ra  que se proyecten en e l  in te r io r  

d e l cuerpo a través de l a  abertu ra , d ispuestos lo s  extremos 

in te r io r e s  de dichos contactos dentro de l cuerpo de manera 

que se unan mutuamente y chocando ano de dichos miembros — 

con e l  elemento term oplastico fu s ib le ,  de manera que este  

últim o conserve unidos lo s  extremos in te r io re s  mutuamente, 

e in tro d u c ir  un tapón de m ateria l a is la n te  en l a  abertu ra  

d e l cuerpo, entre  lo s  miembros de contacto, a f in  de cerra r  

l a  abertura  y poner en tensión  lo s  miembros de contacto, se­

parándolos de ese modo.

o g . -  "In te rru p to r térmico perfeccionado para  su montan

je  en s e r i e " ,  caracterizado  según l a  re iv in d icac ión .oc tava ,

porque para  montar una s e r ie  de in te rrup to res térm icos, se
. *

dispone de ana se r ie  de cuerpos a is la n te s  a una separación

predeterm inada, disponiéndose un elemento termoplq.4%oo fú-*
I * *

s ib le  en cada uno de dichos cuerpos, y d ispon ién dóáe 'la  mis­

ma s e r ie  de contactos y tapones a l a  misma separación  prede­

terminada, in troduciéndose l a  se r ie  de contactos sim ultánea-
*..***

mente a través de la s  aberturas de lo s  cuerpos, e¿*-a& in te— 

r i o r ,  y posteriorm ente comprimiéndose l a  se r ie  de'.fapones en

e l  in t e r io r  de lo s  cuerpos.

10a.-  "In te rru p to r  térmico perfeccionado para  su monta­

je  en S T i e " ,  caracterizado  según l a  re iv in d icac ió n  novena, 

porque lo s  cuerpos, lo s  contactos y lo s  tapones se moldean 

en forma de t i r a  a una separación  predeterm inada, pudiéndose 

separar la s  t i r a s  de in te rru p to res  térm icos montados en in ­

te rrup to res in d iv id u a le s .

1 1 6 , -  " In te rru p to r  térmico perfeccionado para su monta-
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je  en s e r ie " ,  caracterizado  según la s  re iv in d icac io n es  no­

vena y  decima, porque la s  se r ie s  de cuerpos de contactos y/o 

tapones, cuando se montan lo s  in te rru p to ra s , se disponen -  

ano después de otro en un d isp o s it iv o  de montaje ó soporte  

m óvil.

385 12B.- "INTERRUPTOR TERMICO PERFECCIONADO PARA SU MONTA­

JE EN SERIE".

La  presente Memoria consta de CATORCE HOJAS mecanogra­

f ia d a s  a doble espacio , por una so la  cara , de TRESCIENTAS —

OCHENTA Y SEIS LINEAS y DOS HOJAS DE PLANOS, para  su mejor 

comprensión.

Madrid, 30 de Agosto de 1.979,

/
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