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RESUMEN DE LA DESCRIPCION

Se describe una mejora en y relativa a un carrete

-de cinta del tipo usado en una cassette de video~tape y que

comprende un cubo, pestanas dispuestas en los extremos

axiales opuestos del cubo, y una pequeila protuberancia Rorma-
e« "o

da en el centro de al menos una superficie de extremg A&L
LYY

cubo y adaptada para enganchar con una cavidad de acoplamiento
L]

en el sujetador de carrete de cinta del chasis de la cagsette,

cuya mejora consiste en la construccidn del carrete Ga.einta
L4 [}

®sas
en la que se produce, independient¢ -nte de las pestaras y
L] [
- Ry » 1 ~ e
del cubo, un miembro para soportar dicha pequena prctuberan-

~Te~ e

cia de una resina resistente a la abrasidén de un. disefig, tal

L J
[ 4
~

que el montaje del carrete se realice fijando las pestznes

P 0o o
. . .-..".~
sobre el cubo mediante el mierbro de soporte de la peguena
e ®e
protuberancia, .

ANTECEDERTES DE LA INVERNCION

Esta invencidn se refiere a un carrete de cinta
que se usaré en un montaje de video-tape de cassette.

En general, los montajes de video-tape de cassette
se diseflan de forma que la cinta tenga que devanarse o rebo-
binarse por lo general en una posicién ligeramente oblicua.
Por consiguiente, cuando el carrete de cinta sigue mantenién-
dose en una posicidn horizontal, se ejerce una fuerza exce-
siva sobre la cinta que se devana o rebecbina. Para evitar
dicho efecto adverso, es necesario que el carrete de cinta
se incline oblicuamente a un &ngulo proporcionado al éngulo
de devanado o rebobinado de la cinta. Por otra parte, es
imperativo que el carrete de cinta, aun cuando se sujete
en una posicidn inclinada como se indicd, mantenga el enganche

seguro con el eje de enmanche del carrete.

» s 3 e -t
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Por consiguiente, cuando el carrete de cinta se
coloca en posicién dentro del chasis de la cassette, como
la pieza de rebote en forma de resorte de lémina dispuesta
sobre la cubierta del chasis entra en contacte de punta con
la pequefia protuberancia formadz en el centro de la pestgna

superior del carrete de cinta y el eje de carrete se caloca

. . [ ]
®agqg®

en posicibn y se soporta sobre la pestafia inferior del.
[ X ]

carrete de cinta, el carrete de cinta colocado en el chasis

rrega

puede inclinarse en cierto grado. Adem&s, como la pieﬁg de

rebote elfstica mantiene el carrete de cintra oprimidbd®iacia
o~ p

abajo mediante la pequefla prohuberancia, la inclinacidn del

carrete de cinta hace que el carrete nc se eleve de éﬁ'5651-

¢ibén ni reproduzca nada durante su rotacién. Consiguienuemente,
R X

- - - *
el carrete de cinta puede mantener con seguridad su énganche

fijo con el eje de carrete, Jr:}
Como puede deducirse fécilmente de la construccidn
descrita, le friccidn entre la pequeifia protuberancia y la
pieza de rebote eldstica continfia mientras la cinta esté en
movimiento y dicha friccidn continuada se produce tantas
veces cuantas se use la video-tape de la cassette. Por
consiguiente, para protegerla de la posible abrasidn, es
preciso hacer la pequefia protuberancia de un material que
tenga especificamente excelente rigidez y resistencia a la
abrasidén. También es preciso que el material tenga excelente
exactitud dimensional. Esto es debido a que el carrete gira
con movimiento desigual o vibrando cuando la punta de la
pequefia protuberancia no logra aer sobre el eje verdadero

del carrete.

La pieza de rehote eléstice se hace de un metsal

el
J
—
”
»
b

Fa¥ 4 3 Y L A (N s PR R o
cdu,CuchO paras 856+ gurar su Tac 1380Tricaclon N funcionamienco



10

15

20

25

30

perfecto. Igualmente, para facilitar la fabricacién, el

carrete de cinta se hace de una resina sintética. =1 material

que mejor cumple las diversas condiciones que debe cumplir

la pequefia protuberancia es poliacetal. Por desgracia, los

materiales resinosos de la clase que tiene excelente Teszis-—

tencia al desgaste, rigidez y exactitud dimensional son «muy

[ IS

caros. A pesar de su elevado coste los carretes de cinta de

o @

construccidn convencional tienen que usar material caro no

s6lo en la pequefia protuberancia sino también en grandes

L

cantidades para otras partes adyacentes que no necesitzh en

L AR

particular las propiedades de una resina cara, Gnicamente

~
AT

porque la pequeia protuberancia tiene que hacerse de dicho

-

material particular. El uco de grandes cantidades de ﬁétérial
caro es indispensable porque el factor principal de fa“féduc-
cién de costes de fabricacién de carretes de cinta eétlg
reduceidén del nGmero de partes componentes usadas y del nfmero
de fases de trabajo implicadas en el montaje del carrete,

La pestafia superior del carrets de cinta se hace
de una resina transparente para que el usuario pueda observar
libremente la cinta que se devara o rebobina sobre el carrete
dispuesta debajo de la pestana. Como el poliacetal y otras
resinas similares que tienen elevada resistencia al desgaste
son generalmente opacas, no ha sido posible usar el expediente
simple de moldear la pequena protuberancia del centro de la
pestafia superior como parte integral de la misma.

Un objeto de esta invencibn es facilitar un carrete
de cinta para una cassette de video-tape que, segiun el ver-
dadero estazdo de cosas citado, se diserna para minimizar el
consumo de mabterial caro y consizuientemente para disminuir

los costes de produccidn.
Y}
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Otro objeto de esta invencibn es facilitar un
carrete de cinta que puede fabricarse siguiendo, en la mayor
medida posible y sin complicaciones, el procedimiento de
montaje més simple utilizado hasta ahora en la materia.

RESUMEN DE LA INVENCION e

Para conseguir los objetos descritos segln 4a pre-

.,

L 2V

sente invencién, se facilita un carrete de cinta para una

cassette de video-~tape que comprende un cubo que tiene una
primera pestana dispuesta sobre una superficie de extremo y
una pluralidad de primeros medios de enganche dispuestbs

v oo

cerca de la segunda superficie de extremo del mismo, uﬁ§
segunda pestana que tieme una pluralidad de aberturaé:.ﬁrun
miembro de soporte que tiene una pegquena protuberancisfgh el
centro de una superficie y una pluralidad de segundoé"ﬁé&ios
de enganche dispuestos en la segunda superficie del misﬁb,
pasando el miembro de soporte por la pluralidad de aberturas
de la segunda pestafia y enganchando después con la pluralidad
de primeros medios de enganche del cubo, permitiendo el
enganche entre la pluralidad de los primeros v segundos me-
dios de enganche que la segunda pestaha se fije entre el
miembro de soporte y la segunda superficie de extremo del cubo.
El carrete de cinta que se usari en una cassette
de video-tape segln la presente invencidn se compone de los
tres elementos descritos. Sin embargo, como se miniaturiza
el elemento hecho de una resina cara con excelentes cerac-
teristicas de rigidez y resistencia a la abrasién y como el
montaje puede realizarse por la simple conexién por resorte

sin que se reguiera ningln instrumento especial, el carrete

de cinta de la presente invencidn es ventajoso desde el punto

de vista econdmico,

)
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BREVE EXPLICACION DEL DIBUJO

La figura 1 es una vista en perspectiva es-
quematica del carrete de video-tape de cassette al
que se refiere la presente invencidén. La figura 2 es
una vista en perspectiva despiezada del carrete de

.
video-tape de cassette conocido en la materia. La
.

figura % es una vista parcialmente en seccién de una':“
o0 o

parte importante del carrete de cinta de la figura 2.°

La figura 4 es una vista en perspectiva despiezada de

se o,
la realizacidn preferida del carrete de cinta segln‘°ias
presente invencidén. La figura £ es una vista parcial=

m.nte en seccién de las partes componentes del carr’&te de

cinta mostrado en 1z fisgura 4. La figura 6 (A) es uwa-

vista en perspectiva parcialmente cortada de las prifiés
inportantes del carrete de cinta de la figura 4 en:ié
posicidn asumida durante el montaje del carrete. La fi-
gura 6 (B) es igualmente una vista en perspectiva par-
cialmente cortada de las mismas partes importantes del
carrete, de cinta de la figura 4 en la posicidn asumi-
da después de terminarse el montaje del carrete. La
figura 7 es una vista en secciodén longitudirel del ca-
rrete de cinta de la figura 4 en el estado asumido des-

pués de la terminacién del montaje del carrete.
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DESCRIPCION DE LA REALIZACION PREFERIDA
En general, el carrete de video-tape del tipo de
cassetve, que por su forma general es similar el carrete
abierto ordinario para audio-tape, esti dotado de un cubo
1 que sirve de nficleo sobre el que se enrolla una cinta y

de dos pestafias en forma de disco 2a, 2b de un radio ade=*, °°
cuado dispuestas en los extremos axiales opuestos del cupq’®,
como se ilustra en la figura 1. Sin embargo, a diferenciz:de

los carretes de audio-tape, el carrete de video-tape esté

dotado en el centro de uno de los extremos axiales del gubo

de una peguena protuberancie 4 que, cuando se coloca en po-

sicibén el carrete de cinta dentro del chasis (no mostrad&l

de la cassette, entra en contacto con la pieza de rebote 3

* o L
.'.Q
en forma de un resorte de lamirna dispuesta sobre la cubjerta

del chasis de la cassette. ' N

En el otro extremo axial del cubo, se forma un &gdjero

de enganche para recibir un eje de carrete 5 sobre el lado
de arrastrede la cinta qgue se introduce en el mismo por una
abertura formada en el chasis de la cassette (no mostrado).
Una pluralidad de salientes 5a sobre la periferia del eje de
carrete 5 se recibe en los espacios intermedios entre todos
los salientes formados sobre la pared interior de dicho
agujero de enganche para establecer una unibn apretada entre
el eje y el agujero y producir por ello la funcidn de trans-—
ferencia de torsibén. Como esta funcidn particular no tiene
relacidn directa con la presente invencidn, no se describiré
mls la construccidn del Gltimo extremo axial del cubo.

El montaje de video-tave de cassette se disena

en general de forma que el cevanad:e o rebobinade de la cinta

se realice en una posicibn alge incli

Dl il -‘.A - -

- [ L4 -
nada, 3¢ ejerce una
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fuerza excesiva sobre la cinta en movimiento cuando el
carrete de cinta se sujeta en su posicibén horizontal. Por
consiguiente, para evitar dichc efecto adverso, el carrete
de cinta tiene que inclinarse a un &ngulo proporcional al
dngulo de devanado o rebobinade de la cinta. llientras tanto,
es importante que el carrete de cinta mantenga un engaﬁchq

. - L » - .
seguro con el eje de carrete incluso cuando esté 1ncllnaqp.:

el eje de carrete. Para asegurar el mantenimiento de dichd’**

enganche seguro, a la pequeina protuberancia 4 se da una °

»
LN 2N

forma que se asemeja a la punta de un eje de pivote y, por

®e op

. .

consiguiente, puede entrar en contacto de punta con la piesa
de rebote elédstica 3. Consiguientemente, el carrete de $°
cinta puede continuar su rotacidn en un cierto dngulo d&'°*°

L] P

- [ . - . . .
inclinacidn con relacién al eje de enganche 5 .

S e e’

e®%s o

Cuando se mueve la cinta, dicha pequena protubd~’
rancia 4 se mantiene en el estado de contacto por fricéééé
con la pieza de rebote elédstica 3. Debido a dicha friccidn
inevitable, es preciso hacer la pequerna protuberancia 4 de
un material que tenga especificamente excelente rigidez y
resistencia a la abrasibn.

Ta pieza de rebote eléstica 3 se hace de un material
adecuado para asegurar su fécil fabricacidn y su funciona-
miento exacto. Igualmente el carrete de cinta se hace gene-
ralmente de una resina PAC. Por conveniencia en la fabrica-~
cibn, la resina PAC cara no sblo se usa para la pequeia
protuberancia sino que también debe usarse inevitablemente
para otras partes. lLa razdn es la siguiente. En la construc-

cibn del carrete de cinta convencional, la mejor forma de

mejorar 1a eficiencia de la fabricacidn del carrste de cinta

7]

reduciendo el numero de parte

i . - . . A
componaenTes necesarlias y ninle-



- 10

'.._!
1

20

25

30

- O-

mizando el nimero de fases de trabajo implicadas, es utilizar

la técenica de moldeo integral en una sola operacibn. Sin

embarzo, esto no es realizable porque implica la necesidad

de incorporar en el carrete de cinta un dispositivo para
la retencién ripida del extremo de la cinta. Por consiguien-

te, la mejor solucibén es el método que tiene la mayor acep-.

tacibén y por el que para completar un carrete de cinta sé ..

unen una parte 6 que tiene un cubo 1 y una pestaria 2b mof@ééda

integralmente y la otra pestafia 2a moldeada por si misma °

como se ilustra en la figura 2. Como consecuencia natural,

e o,
se forma sobre el cubo 1 la pequena protuberancia 4 que"-3

puede sobresalir del carrete propiamente dicho por un aéﬁi

jero perforado en el centro de la pestafia moldeada por'ééﬁa-

° [ ]
rado 2a. Pcv consiguiente, la parte 6 sobre ".a que se forma

la pequefia protuberancia 4, debe moldearse totalmente %on.

el material caro que tiene las propiedades necesarias'ggqa
la pegquerna protuberancia 4.

“ealmente en el carrete de cinta convencional,
debido sllo a la presenciade dicha pequefia protuberancia 4,
se hacen de resina PAC incluso el cubo y las pestahnas que,
naturalmente, podrian hacerse de un material mucho menos
caro, aumentando seriamente el coste general de la fabrica-~
c¢ién del carrete de cinta. En la construccibén mostrada en
la figura 2, el consumo de material caro serfa naturalmente
menor si la pequeria protuberancia 4 se formase sobre la
pestafia moldeada por separado 2a que si se formase sobre
la parte 6 que incluye el cubo 1. 3in embargo, realmente,
esta préctica de formar la pequeila protuberancia sotre la
pestafia ~a se desecha por lo general por ser impracticavle

por 1a cazdn indicada a continuacibn.

-—
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Especificamente, en un carrete de cinta de este
tipo, es requisito esencial que el usuario pueda obsérvar libre-
) mente la porcién de la cinta que todavia quede en el carrete.
Como el lado del carrete de cinta del que sobresale la
5 pequefia protuberancia 4 estl enfrente de la ventanilla del

chasis de la cassette, es preciso que la pestaiia moldeada. -,

por separado 2a sea transparente. Sin embargo, la resina.PA¢

LA I
es opaca. .

En vista del estado de cosas descrito, el objeto

-I‘...
. 10 primario de esta invencidn es la fabricacidén de un carrefs,,

. L]
. . . . ®ene
de cinta barato. Su objeto complementario es realizar el |,

montaje del carrete de cinta citado siguiendo, en la mayor
medida posible, el método mhs simple de los métodos conven-
- ’.

cionales sin complicaciones inftiles. :"'
Para comprender perfectamente dicho otjeto comple—

- » . - *
mentario, a continuacidn se describen los métodos convencdo-

15

nales que pueden usarse para el montaje.

Un método basico se basa en un procedimiento que
comprende las fases de preparar una parte © que tiene un
cubo 1 y una pestana 2a moldeada integralmente, con una
pequena protuberancia 4 formada sobre el extremo axial libre
del cubo 1) en unidn con una pluralidad de pasadores 8 sepa-
rados adecuadamente, y una pestana moldeada por separado
2a como Se ilustra en la figura 2, poner la pestaia 2a en
25 posicidn sobre el extremo axial libre del cubo 1, dejar que

la pluralidad de pasadores 8 penetre por los sgujeros de
acoplamiento 9 perforados en la pestafa Za, y después aplas-
tar las puntas sobresalientes de los pasadores por medio

de fusibén por ondas ultrasbdnicas. Sin embarpo, este méhtodo

30 requiere un tiempo considerable y la instalacién da ura s0l-
— o i W . e e - . il o
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dadora por ondas ultrasbnicas y otros dispositivos periféricog.
En contraposicibn a dicho método, también se ha |
propuesto un método que implica las fases de preparar igual-
mente la parte 6 y la pestafia moldeada por separado 2a a
excepcién de que la pestafia 2a tiene un nlmero apropiado

de patas de enganche que sobresalen de la superficie infes .,

rior de la misma en la direccidn del extremo axial libre: .
del cubo 1 sobre la otra pestafia 2b y el cubo 1 esté dotads’

en su extremo axial libre de muchas piezas transversales

o clavijas de acoplamiento adaptadas para que las patas de'

enganche puedan avanzar y unirse apretadamente con las miditas

® s q

en virtud de la accidn de resorte u otro movimiento elés-

tico similar de las patas, y después combinar simplemente °

en una sola pieza las dos partes moldeadas por separado’--®

citadas. Ia presente invercibén pretende conseguir el objeéo
primario citado y, al mismo tiempo, adoptar dichos méﬁggaé
de montaje convencionales sin que ello comporte ninguna
inconveniencia notable.

Ahora se describira con detalle la presente
invencién con referencia a su realizacidn preferida
ilustrada. En general, esta invencidén se refiere a un
carrete de vido-tape de la clase que tiene una protuberan-
cia en la direccién axial en el centro del carrete de cinta,
que se caracteriza por tener la pestania sobre el lado de pro
tuberancia y el cubo unidos enlre si mediante medios de en-~
genche formados sobre una parte de protuberancia moldeada
por separado. Suponiendo, por consiguiente, que la pestaria
y el cubo se hayan moldeado inftegralmente con anterioridad,

el carrete de cinta de esta invenciédn comprende al menos

tres partes componentes, &3 decir, la parte de protuberancia,

o
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la pestaria sobre el lado de protuberancia y la otra pestana

que incorpora el cubo.

En primer lugar, se describiré con referencia a

las figuras 4 a 7/ la realizacidén preferida de esta

invencidn. IEn dicha realigzacibn preferida, la pestafia 2b

que cae sobre el lado opuesto al de la protuberancia, es.% °
decir, la pestafia que esté& enfrente del eje de carrete citd-s,

doS,ywﬂ_cubol se moldean integralmente con anterioridag,;,

para formar una parte independiente 6. La otra pestana 2a .

y el cubo 1 estén separados uno de otr.. El extremo axigis..

10 del cubo que cae sobre el lado de la pestana 2a es un .

extremo libre.

En el carrete de cinta de la presente invencidn,

2 -

la pequeiia protuberancia 4 que engancha la pieza de re@qﬁé

(no mostrada) sobre el lado del chasis de la cassette §$p§
separada ademés de la pestafia moldeada por sepvarado 2a?y‘ée
soporta por medios de soporte en forma de disco 11 de menor
didmetro que el cubo.

En la presente realizacidn preferida, los medios
de soporte en forma de disco 11 tienen un grosor de bared
sustancialmente igual al grosor de pared de la pestania 2a
v la porcidn central 12 de la pestafia 2a sobre la que se
montan los medios de soporte 1l se rebaja a una profundidad
que iguala el grosor de pared de los medios de soporte de
forma que la superficie de la pestafla 2a esté pricticamente
al mismo nivel que la superficie de los medios de soporte
en forma de disco 11 cuando los medios de soporte 11 se monten
sobre la pestaila 2a que a su vez descansa sobre la parte

superior del extremo libre 10 del cube 1.

En el extremo libre 10 del cubo 1, se forma un
i
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rebaje 13 para recibir la porcidn central rebajada 12 de la -

pestafia 2a, aline&ndose el centro del rebaje 13 con el eje

del cubo 1.

Para poder montar el cubo, la pestana y los medios
de soporte 11 de la pequeila protuberancia moldeada por sepa—

rado, que se usan como medios de soporte 11 y el extremo.,

libre 10 del cubo 1 estén dotados de medios complementariog.

de enganche nutuo. et

En este caso, los medios de enganche 16 que sobre-

salen de los medios de soporte 11 en la direccidn del‘céggal
tienen forma de patas que tienen ganchos que se extiendkn-:
circunferencialmente 17 adaptados para enganchabse fijameétite
por las miltiples piezas transversales 15 formadas dentit de

las ranuras 14 formadas en la direccidn circunferencialet.s.

junto a la periferia del extremo libre del cubo 1. Los wmddlos
de enganche en forma de pata 16 se forman de manera qdé:}
cuelguen de los extremos circunferenciales opuestos de una
pluralidad de porciones en forma de abanico que se exlienden
radialmente hacia afuera desde la psrte principal 1la de
los medios de soporte en forma de disco 11 ¥ que tienen
un érea fija que subtiende un &ngulo adecuado ©, por ejemplo,
las tres porciones 1lb de las cuatro porciones alargadas se-
pafadas a igual distancia que comprenden una fase fija de
90° en la realizacidn preferida ilustrada. 1 par de medios
de enganche en forma de pata 16 que cuelgan de los extremos
opuestos de cada porcidn alargada 11b estén unos enfrente de
otros, extendiéndose los ganchos 17 en direcciones opuestas
entre si.

En la pestaila moldeada por separado 2a, alrededor

de la porcidn rebajade central 12 que recibe la parte princi-
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pal central 1lla de los medios de soporte 11, se forman en
posiciones correspondientes las aberturas 18 por las que
pueden pasar los nedios de enganche en forma de pata 1o y
que, al mismo tiempo, reciben las porciones alargadas 1lb de
los medios de soporte 11. En este caso, se forma una abertura

extra en la posicidn 18a que corresponde a la posicibn de. .

los medios de soporte 11 en la que falta una de las cuatyo.

porciones alargadas separadas a igual distancia de forma que

L )
se prive a los medios de soporte 11 de su direccionalidad

y se mejore la comodidad del montaje a describirse de5pq§§=

Eventualmente, en la posicibén de la pared exterior del cubs

LA IS

1 que corresponde a la posicidén de los medios de soporte de

- %004
la que falta una de las cuatro porciones alargadas, se dispone

por lo general una parte de sujecidn 19 para sujetar en‘po-

sicidén el extremo final de la cinta. Teave

gl..

El tamafio en direccién radial de cada una de.]as
aberturas 18 formadss en la pestafia 2a puede ser précticamente
igual al de la porcidn alargada correspondiente 1lb de los
medios de soporte 1l. E1 &ngulo subtendido por el arco ex—
terior de la abertura 18, sin embargo, debe ser tal que
iguale la suma del &ngulo © subtendido por el arco exterior
de la porcidn alargada correspondiente y los &angulos subten-
didos por los arccs de los dos ganchos 17 que se extienden
en sentido opuesto.

Por otra parte, las piezas transversalies 15 formadas
en el cubo 1 se disponen en posiciones en las que pueden
enganchar los ganchos 17 de los medios de enganche en forma
de pata 16. =n este caso, como se combinan formando un grupo
un par de medics de enganche en forma de pata 16 y una por-

cibér alargada de los medics de sonorte, las piszas transversa-

-
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les 15 pueden describirse convenientemente haciendo referen—
cia a los grupos correspondientes citados.

En la presente realizacidn preferida, tres grupos
de un par de piezas transversales 15 se disponen en tres
de los cuatro puntos separados a igual distancia que forman

una fase fija de 90°, estando ocupado el punto restante por-,

la parte 19 que sujeta el extremo de la cinta, Dichas piézas

transversales 15 se disponen de forma que crucen, en direcg-~

cibén radial, las ranuras 14 formadas en la direccifin cir-

cunferencial junto a la periferia del cubo. E1 &ngulo

te 0,

subtendido por el arco de la ranuca entre las superficies®®

? e 9

opuestas de cada grupo de piezas transversales es aproxinfa—

damente igual al &ngulo 6 subtendido por el arco exteriof:'

de la porcibn alargada correspondiente de los medios de 8tpor-

%%
-

te., Esto significa que el &ngulc G subtendido por el :.}5
que se extiende entre las puntas de los ganchos que sé-am;
tienden en sentido opuesto del par de medios de enganche en
forma de pata es la suma del &ngulo citado 6 y los &ngulos
subtendidos por los dos arcos pequeios que corresponden a
los ganchos que se extienden en sentido opuesto. 36lo es
preciso que el &ngulo subtendido por la distancia circunfe-
rencial entre las superficies opuestas del par de piezas
transversales de cada grupo sea tal que las piezas transver-
sales 15 tengan un grosor gque, como se describiri, sea sufi-
ciente para que los ganchos 17 se enganchen efectivamente
sobre las superficies inferiores de las piezas transversales
correspondientes 15. En la presente realizacidn preferida,
dicho &ngulo es aproximadamente igual al &ngulo S subtendido

por el arco que Se extiende circunferencialmente entre las

puntas de log dos ganchos de cada par de medios de enpanche en
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forma de pata.

El carrete de cinta de la presente realizacidn

preferida que tiene la construccidn descrita se rmonta de la

siguiente manera.

En primer lugar, como se ilustra en la figura 5,

se monta la pestaria moldeada por separado 2a sobre el exbtremp

libre 10 del cubo 1 de tal manera que la porcidn rebajadé :
central 12 entre en el rebaje 13 del cubo l. En este casJ:'.

la posicibén relativa entre la pestafialay el extremo libré

10 es tal que las aberturas 18 de la pestaiia2a coinciden

s L]
con los intervalos circunferenciales entre las piezas trdaifs-

LIPS

versales 15, 15 que subtienden el &ngulo 6. Como serd evi%

dente por la referencia conjunta a las figuras 5 y 4, dicha
[y o..‘

colocacidn puede facilitarse elevando uno o més pasadordse20

de la superficile inferior del revaje 13 del cubo 1 ¥ fbrhéndo,

sobre el 1ado'de pestafia, agujeros correspondientes 21.gnd
reciban los pssadores y obteniendo por ello la colocacidn
exacta de la pestafia 2a con relacidn al extremo libre 10
con sdlo introducir los pasadores 20 en los agujeros corres-
pondientes 21, por ejemplo. Dichos pasadores 20 deben tener
una altura tal que no sobresalgan del lado opuesto de la
pestana 2a. De lo contrario, sus puntas sobresslientes inter-
feririan con el trabajo subsiguiente consistente en montar
los medios de soporte 11 con la pegquefa protuberancia 4 sobre
la pestafia 2a. En un caso extremo, también puede ser necesario
dotar a los medios de soporte de pequefos agujeros para reci-
bir dichas puntas sobresalientes de los pasadores 20,

En la figura 5 tazbién se ilustra incidentalmente

una pluralidad de proveccicnzs %3 que se disponen sobre la

)

pared interior 1

JE N
EAR N O RSSO

()

.- “y
] -

D

[N
I

forrada en el centto de

O

N
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la pestana 2b moldeada con anterioridad e integralmente con

el cubo y que se adaptan para enganchar las proyecciones

de enganche (no mostradas) del eje de carrete. Como dichas

proyecciones 23 nc tienen relacidn directa con el funcio-

namiento del carrete de cinta de la presence invencidn,

s61lo se ilustran en el dibujo y no se mencionan més.

2a como se ha descritoe, los medios de soporte 11 de la péﬁﬂé-

na protuberancia moldeada por separado se aplican a la ¢

pestafia 2a de tal manera que su porcidn principal central

Después de colocar la pestafia moldeada por sepérédo

lia descanse ajustadamente dentro de la porcidn rebajadd'-:

~ — - Y
central 12 de la pestana 2a. En este caso, las porciones -

alargadas 11b de los medios de sioporte 11 se colocan en "

e o
las aberturas de la pestana 2a y, al mismo tiempo, los neddios

2°%e

de enganche en forma de pata se introducen a presidn ef.s.

.l..

las ranuras 14 mientras se curvan hacia adentro en la;g}zec—

cibn circunferencial porque los ganchos en sus extremos de-

lanteros se extienden hacia afuera mis que el par corres-

pondiente de piezas transversales 15, 15 y, por consiguiente,

tienen que raspar las superficies circunferencialmente inte-

riores del par de piezas transversales 15, durante la fase

inicial de la introduccibn de los medios de soporte, como

se ilustra en la figura 6 (A). Cuando; finalmente, los gan-

chos 17 cabalgan sobre las piezas transversales 15, saltan

y rebotan en direccidn circunferencial a sus posiciones

originales en virtud de la elasticidad del material del que

estén hechos y se enganchan irreversiblemente sobre las

superficies inferiores de las piezas transversa.es 15 como

se ilustra en la figura 6 (B). Consiguientemente, la pestalia

sujeta

o
1

‘1jamerte entre el extremo libre del cubo 1 ¥
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los medios de soporte 11 de la protuberancia pequefia (par-
ticularmente su parte principal central 1lla) como se ilus-
tra en la figura 7. Naturalmente, en los medios de enganche
en forma de pata 16, la longitud “desds la superficie infe-
rior de las porciocnes alargacdas a la superficie superior de

los ganchos 17 se ajusta de forma gue sea igual o ligeramenQe

a *e"

menor que la longitud axial a la superficie inferior de Jlas,

. . ’.....
piezas transversales 15.

.
L ]

=n la presente realizacidn preferida, el grosor

de cada pieza transversal 15 en direccidn circunferenciq;._

es aproximadamente igual al de la superficie superior dé%"

pancho 17. Lo esencial es el hecho de gque los ganchos 17*

.. . . Treqre
se enganchen sobre las superficies inferiores de las plezas

transversales 15. Asi, el grosor puede ser menor o, invitmsa-
ces
mente, mayor. Cuando sea necesario, 1as'piezas transvé;ééées
s,
15, 15 que corresponden a los medios de enganche adyadgnptes
16, 16 de las dos porciones alargadas prdximas 11b, 11b de
los medios de soporte pueden aumentar su grosor hasta que
finalmente se unan en una sola pieza sb6lida y desaparezca
el espacio 3 (figura 4) existente entre las piezas transver-
sales citadas., ¥n la presente realizacidn preferida, se
interpore el espacio 3 ilustrado sblo con la finalidad de
ahorrar material que, de lo contrario, seria necesario
para llenar dicho espacio. En el caso de la presente rea-
lizacidn preferida, por consiguiente, las superficies in-
feriores de las piezas transversales también pueden consi=-
derarse colectivamente como medios de enganche complementa-
rios definidos circunferencialmente en las dirccciones
radiales dentro de la ranura adaptaqa para cue se introduzcan

1.
DATE -

los medios de enranche en forma 4
[P -

[
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En cualquier caso, como puede deducirse fiacil-
mente de la descripcidén de la realizacidén preferida ante-
rior, la presente invencidn permite limitar el uso de po=-
liacetal u otro material caro similar necesario para la pe-
qﬁeﬁa protuberancia 4 a los medios de soporte 11 que incor-

poran la peguenia protuberancia y permite hacer el cubo, la

-« ©
pestafia, etc., de un material baratc. Asi, esta invenciéhﬁ-:
[ ] »
facilita un carrete de cinta que'tiene la ventaja considere-
[ ]
ble de ser muy econdmico y de montarse con gran facilidad.
Puede cambiarse libremente el nfmero y posicibu <

de los medios de enganche 16 a condicidén de que se realica*

la funcidbdn deseada de enganche. e

La realizacidén preferida descrita se basa, en-sk0
que se refiere al montaje de sus partes componentes, e&iét
fenémeno simple de que los medios de enganche’apretadd%iﬁhl—
tan y rebotan a su forma original. AdemAs de los disp{éi?i-
vos 1llustrados, al montaje del carrete de cinta de la pre-
sente invencidn puedern aplicarse efectivamente varios suje-
tadores del tipo de introduccidn por presidn conocidos en
la materia. De lo contrario, puede adoptarse una const:uc-
cidn en la que las patas de ecaganche u otros medios de
engancne similares que se extiendan desde el extremo libre
del cubo estén dotados en sus extremos delanteros de gan-
chos que sobresalgan hacia adentro en las direcciones radia-
les de forma que el cubo ¥y los medios de soporte de la pe-
guena protuberancia se unan apretadamente cuando los ganchos
citzdos salten a enganche intimo con el borde exterior de los
medios de soporte que rirven de medios de enganche conmplemen-
tarios “como se describe en la Solicitud de Modelo de Uti-

lidad Jjaponess numero Z4586/1975, por ejemplc). La presente
J p ) j ~ Y 1 (3 iy £
it ’



1 invencién cumple su efecto fundamental haciendo que 1a
pequeina protuberancia 4 que entra en contacto con 1la
. pieza de rebote formada sobre el chasis de la cassette
para sujetar en posicidn el carrete de cinta se forma
. 5

integralmente sobre los medios de soporte de la pequeifia

protuberancia que pueden producirse en un tamafio relativis: *,

- '..
mente pequefio. Los medios de soporte que incorporan la =« *e
LI
Ceqe

pequena protubersncia se hacen de una resina cara que tiene
L ]

elevada resistencia gl desgaste, pero las dos pestainias y el

10 cubo que constituyen la mayor parte de *todo el volumen del,

a - ‘....
carrete de cinta pueden hacerse de una resina barata o dg

LI Y

ctro material también barato. De esta forma, el carrete de
. "QQ..

cinta de la rresente invencidn tiene le ventaja comsidergble
) .. °

’ - - . L
de que es muy econdmico y muy facil de montar. Promete ulla

utilidad préactica muy elevada que hasta ahoraz no ha podido

e,

15

. . . S
consegulrse con los carretes de cinta coanvencionales de}*

mismo principio operativo.

En resumen, el Modelo de Utilidad que se solicita

debera recaer sobre las siguientes:

20 REIVINDICALCIONES

1.~ Un carrete de cinta para usarse en una casse-

tte de video-tape, cuyo carrete de cinta comprende un cubo,
pestailas dispuestas en los extremos axiales opuestos de dicho

cubo y una pequena protuberancia formada en el centro de al
25 menos una superficie de extremo de dicho cubo y enganchada
con una cavidad de acoplamiento en un sujetalor ce carrete

de cinta del chasis de la cassette, caracterizado porque
comprende un cubo que tiene una primera pestarna dispuesta
sobre una superficie de extremoc del mismo, una pluralidad

30 de primeros medios de erpancha dispuestos cerca de la segunda
‘A‘
e i, W . m a o -—e .
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superficie de extremo de dicho cubo, una segunda pesta-
fla que tiene una pluralidad de aberturas, un miembro de
soporte que tiene una pequefia protuberancia en el centro
de una superficie y una pluralidad de segundos medios de
enganche dispuestes sobre la segunda superficie del mis-~

mo, pasando dicho miembro de soporte por dicha pluralidad

de aberturas de dicha segunda pestaria § enganchando des-;”.;

4 « . - PR . . » e
pues con dicna pluralidad de dichos primeros medios de ! °

enganche de dicho cubo, permitiendo el enganche entre dias.
cha pluralidad dz2 dichos primeros y segundos medios de enns,

ganche que dicha segunda pestana se fije entre dicho miéﬁiﬁ

bro de soportc y la sepunda siperficie de extremo citada.de
»

dicho cubo.

-
“Cqay

2.~ Un carrete de cinta, segln la reivindicagisn
1, en el que dicha primers pestana se forma integralmeittes

con dicha superficie de extremo de dicho cubo. ave

. , . . . A4
3.,=- Un carrete de cinta segin la reivindicacion
1, en el que dicho miembro de soporte se moldea integral-

mente de una resina resistente al desgaste.

4,- Un carrete de cinta segln la reivindicacidn
Z, en el que dicha resina resistente al] desgaste es polia-

cetal.
5.- S¢ reivindica por Gltimo como objeto sobre
el que ha de recaer el Modelo de Utilidad que se solicita:

UN CARRETE DE CINTA PARA USARSE EN UNA CASSE!MTE DE VIDEO-
TAPE.
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en
la presente Memoria descriptiva que consta de veintidos

pAginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 10 de Agosto de 1979
BERNARDO UNGRIA
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