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Correspondiente a una Fatente de Invencidn, que se solicita por VEINTE AFOS, para
todo el Territorio Wecional y sus Coloniasy a favor de D. JOSE VERDU BROTONS y D,
JULIO BEKEIT NAVARRO, de nacionalidad espaiiola, residentes en Elda (Alicante),

siéndo invencidén D. JULIO BENEIT NAVARRO.

Por:

MEJORAS INTRODUCIDAS EX LOS PROCEDLIILNTOS DE FABRICACION DE HORMAS PARA ZAPATOS

Bl presente registro de Fatente de Inverncidn, conciernme como su enun-—
ciado fndica, unas mejoras introducidas en los procedimientos de fabricacidn de
hormas para sapatos, de acuerdo con la descripcidn detallada que de las mismas se

realiza, debiendo interpretarse siempre &ste concepto en su més amplio sentido y

o nunca en limitativo.
La finalidad de la presente invencidn, consiste esenciazlmente en el

aprovechamiento de cuslguier clase de horma, de antiguas manufacturas y de estilos
o modas en desuso, estructurandolas por un ingenioso procedimiento a las més mo-

dernas lfneas, resultando de ello una gran economia en esta fabricacidn, ga que

ge aprovechan hormas ya realizadas, & las que solamente serd preciso aplicar una
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sencilla maniyuwlacidn.

Los solicitantes del presente registro de Patente de Invencién,
triales técnicos en le materia, han ideado éste proceso, el que resuelve el
tlema de construir nueves normas a cada cambio de linea o modas, consiguienc
de esta forma, de que una horms velga para infinidad de aplicaciones.

Esencialmente estos procedimientos estén constitufdos por la op
cibn de rebaje de la puntera de la horma original.

Dicho rebaje se realizearf manual o meclnicamente, por los medio
convenientes. |

Los rebajes citados, serdn realizados de mu& diversas formas ¥
guraciones. En la parte anterior de la pala propiamente dicha.

La segunda operacidn, resulta de fabricarse unas piezas corresy
tes a las punteras de cada horma, ajustada a un tipo determinado.

Estas piezas o punteras, susceptibles de ensamble por los medic
adecuados, presenten rebajes asimismo en semejante configuracién y dimensic
gue las de la pala citada, & la ouzl se han de ajustar perfectamente.

Se oltan unas posibles variantes de ejecucién de log rebajes ¢

Sobre un corte transversal de la Indicada pala, se alojan dos
tones, loas que sobresaldran en una medide conveniente de la rasante de niv
planc coxtado.

La pieza de puntera, que posteriormente se adpptard, presentar
6ri£icios, coincidentes con los pitones y cuya misidn serd la de alojarse
terminar la unidén de ambas piezas.

Como complemento de esta unidn, se fijarén grapas en diferente

res de las piezas unidas, de forma tal, que las aludidas grapas agarren o

las dos secciones asociadas,.

Otra variante serfa, la de realizar en la pala un corte oblio
versal y escalonado y en la puntera independiente oiro corte en la misma
racién y disposicién, y por medio de un pasador o més de uno, que atravie

magas de las piezas unidas solidariamente.

Otra variante consistibia en crear una serie de cajeados en 1

parte anterior de las mismes, una serie de salientes y entrantes, vertice
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ya configuracidén seria recténgular, cuadrdngular, cola de milano o similar y loe
mismos cajeados, se realizarian en la pieza de puntera para adptar, ensambdandose
las Indicadas piezas.

| En éste caso, seria precisa la colocacién de un esparrago o pasador
transversal.

Las operacionss iniciales de ajuste entre si, de palas y punteras, se
pusde realizar con preferencia por encolado, siendo los esparragos o grapas um me—
dio complementario de la indicada sujecién.

Estas hormas asf realizadas por aprovechamiento y adaptacién de elemen—
tos nuevos, podrén ser chapadas en la zona del piso, total o parcialmente, segin
sean los casos pricticos de posterior confeccidn del gzapato, cosido, pegade o clava

do.

Eristen asimismo otras muchas posibilidades comstructivas, ajusténdolas
a unas dimensiones o foimas oalculadas, Pero que resultarfs précticamente imposible
gu enfmeracién, por la fndicada razén de tipo exhaustivo.

En resumen, esta invencién, tiene por objeto el aprovechamiento de cual -
guier clase de hormas, para estructurarles y ajustarlas a un estilo o lfnea actual.

Descrita suficientemente la naturaleza de la invencidn, se hace cons-
tar expresamente que cualquier modificacidn de detalle que se introduzca en la mis-
ma, se considerard inclufda dentro de esta proteccidn, en tanto que no alters o mé-
difique esencialmente su finalidad caracteristica.

. HomTaA
Por dltimo, se declaran de novedad y propia invencidn, las siguientes:

RBIVINDICACIONES.

mrsosmssssssscosEnsconmosCSsSsoTToeEss

le,- Mejoras introducidas en los procedimientos de fabricacidn de hor-
mas para zapatos, caracterfzades esencislmente porque en las estructuras prefabri~
cadas de las referidas hormas, logradas por proceso de tornsado en madera, son se-
paradag las punteras correspondientes por los medios mecénicos convenientes, regli
zéndose unos cortes transversales configurades en espigaes, colas de milano o simi-
lares, cuyos cortes habrdn de presentar zonas de coincidéncia para su posterior a-

juste con caracter permanente, de las secciones modificadas seglin estilos, realizen
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dose la unidn de estos elementos por medio de un aglomerante coloual y mantenidos

en un proceso de intensa presién hasta la oompleta coagulacidén del coloide, acondi
clonandose posteriormente pasadores apropiados complementarios en sentido de altu-
ra o transversalmente, pudiendo situa.i-se unos pitones en nfmero y disposicidn ade-
cuada a su finalidad, que se alojarén en perforaciones realizadas en la cara de @
garble de la puntera y cuya fijacibn es reforzada posteriormente por la situacién
de grapas que Se agarren sobre las dos secciones de los elementos asociados.

28.~ MEJORAS TNTRODUCIDAS EN LOS FROCEDIMIEXTOS DE FABRICACION DE HOR

MAS PARA ZAPATOS,

Todo ello tal y como se describe en el cuerpo de esta memoria, y se
reivindica en su nota.
Esta memoris descriptiva consta de cuatro hojas foliadas y mecanogré~

fiadas por una sola de sus caras y a dos espacios,
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