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La presente patente de invención se r e f ie ­

re a un procedía!sato para metalizar bolas y objetos análo-. 

goa es'occialaonte aplicable a las bolas de v id rio  y adornos 

pie se u tilizan  en los arboles de Favidad y en la decoración, 

cuyo procedimiento tiene sobre el proceso hoy día u tilizado 

para tal fin , las ventajas de que economiza mano de obra, 

ahorra tiempo y evita gastos en productos químicos e insta­

lación.

Ha aL procedimiento actual, el metalizado 

de las bolas o elementos análogos, efectúa por su parte 

in ter io r y requiere, como operaciones sucesivas: llenar la  

bola del líquido que corresponda a la presentación que se de­

see darla; efectuar el calentamiento de precipitación, in tro­

duciendo la  bola en. agua- caliente y agitándola hasta lograr 

el metalizado perfecto; vaciar el líquido de las bolas; la ­

varlas al chorro de agua, para quitar los residuos de la  com­

posición; y dejarlas secar, en bandejas de r e j i l l a ,  con sus 

o r if ic io s  de carga en la parte in fe r io r .

33u e l procedimiento que so reivindica, se 

efectúa la  metalización por la  parte exterior, mediante eva­

poración en vacio, que como es sabido constituye un proceso 

para recubrir superficies muy diversas o capas muy finas y de 

espesor regulable d-* un m.-tal o do una sal m etílica, cuyo pro­

ceso tiene aplicaciones muy diversas, desde la  metalización, 

del p lástico que es la  mía sencilla , hasta la más d i f í c i l  

u tilizada en la óptica azul; cuyo '-receso sustituye en muchos

I
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o as os cor. ventaja 3- los procedimientos gaivanioo&, especial­

mente cuando ss trata de cubrir superficies de materiales no 

conductores í v id r io , plástico, e tc ).

H  procedimiento que se reivindica com­

pren de las siguientes fases:

- colocación de las bolas u objetos a me­

ta lizar en soportes g iratorios sobre s i mismos, y montados a 

su vez en una placa también g ira toria , de modo pie cada una 

de las bolas con -u soporte dé ai menos una vuelta completa, 

durante :l tiempo en '¿1 cual so desarrolla el proceso ds- eva­

poración.

- se introduce tal dispositivo en una cá­

mara de vacio, para a continuación rea liza r éste, a la  pre­

sión de trabajo y durante el tiempo que corresponda a la  

sustancia ene se o.tili.ee  para sor evaporada, por la  acción 

do loa correspondientes electrodos del aparato.

- una vez retiradas las bolas de la cámara 

de evaporación, se las colorea mediante pulverización oon la ­

ca o químicamente.

Como metal para efectuar lo. .metalización 

indicada, puede u tiliza rse , ¿Le un modo preferente, aluminio 

o latón, y para conseguir 1&- coloración de las bolas u obje­

tos tratados, rea liza r la  operación conocida con el nombre de 

elonidación.

la  realización do..,, pro codi miento oaben 

múltiples modalidades de ejecución, tanto por lo  que se r e fie r
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al empleo ¿e uno u otro metal o a as tan cía para ser evapora- 

u.o y para, eiectuar la  color aci(ín, como por la  utilizacj-tín 

de UROS u o tro a medios y elem-sntos auxiliares, para soportar 

las bolas u objetos de que se trate, y para conseguir que 

los miamos se mu'-van ¿entro de la  camara de vacio, de modo que 

quede asegurado su metalizado por igual en toda su superficie, 

sin que por tales variaciones, o por las .̂ ue puedan hacerse 

en detalles del proceso operatorio, se afecte a le. esencial! ** 

dad reivindicada, por lo que las aplicaciones que se hagan del 

procedimiento reseñado, oon. cualquiera de esas modificaciones, 

no serán sino variantes, igualmente comprendidas y protegidas

por el presente registro .
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<A.

La presente Patente de Invención oonsta de 

las siguientes reivindicaciones:

1 .  - Procedimiento para metalizar bolas y 

objetos análogos, caracterizado porque se introducen les  ob­

jetos en una cámara de vacio, para a continuación rea lizar 

este, a la  presión de trabajo y durante el tiempo que co­

rrean onda a la  sustancia que se u t il ic e , para ser evaporada 

por la  acción de los correspondientes electrodos, de modo 

que los objetos ^ueden recubiertos del metal elegido.

2 . - Procedimiento para metalizar bolas y 

objetos análogos según anterior, caracterizado porque los 

objetos a metalizar se colocan previamente en soportes g ira­

torios sobro s f mismos, y montados a su. vez en una placa tam­

bién g ira toria , de modo j i e  cada objeto con su. soporto dé

al menos uno vuelta completa, durante el tiempo en el anal 

se desarrolla el pro o es o de evaporación.

j)P roced im ien to  para metalizar bola3 

y objetos análogos según anteriores, caracterizado porque 

una vez retirados los objetos de la  cámara de evaporación, 

se les colores mediante pulverización con laca.

A.- Procedimiento para metalizar bolas y 

objetos análogos según anteriores, caracterizado porque la  

coloración de los objetos metalizados se rea liza  quimicamen** 

te .
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5.-  Procedimiento para metalizar bolas y

objetos análogos.

3e¡yún se describe y reivindica en la  pre­

sente memoria descriptiva.

Consta esta memoria de- sois hojas foliadas 

y escritas a máquina por una sola de sus caras.
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