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MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente modelo de utilidad se refiere'a un

mbdulb enchqfableiparé aparateéﬂde.altévfféguencia.'Ya se

- conocen semejantes mddulos que estén integrados por un cifcuito

de pelicﬁla gruesa encerradO?én una caja metdlica. La caja se
compone en estbs caéqs de una parte de base cbn una tara mon-
tada sobre la mism~ por soldadura, El circuito de pelicula
gruesa va provisto de clavijas soldadas de las que una parte
van unidas con la caja de forma coinductora miéntras que.las otrésT
estén aiéladas ¢§n respecto a la misma. En lés fealizacioﬁes de
estos médﬁlos que se ¢onocian,hasta 1a-feché; la caja metélica
esté abiertgipor el lado de las claﬁijas y la aberturda va
cerrada één ﬁna regleta.de plastico por la que Qtraviesan ias
claVijasa El circuito de pelicula gruesa va'pegado.dehtro de:la
éaja,'y un compuesté de relleno constituye.gtfé uﬁiéh mgcéﬁicé

entre léfcaja,>él circuito de pelicula gruesa y la regleta de

‘plastico.

Coﬁb que- en un'apafato cqnstrhidoipara ahorrar
espacio § gue contiene Qarios de estos modulos, los médﬁlos
tieneﬁ que disponerse muy cerca el uno delbotro y dénfro del
mbdule las diferentes zonas no deben acoplarse a través de la
caja,‘para los méduloes que fﬁncionan‘dentro del margen de
frecuencias de 10 a 1000 MHz es muy importanté que 1a§ uniones
éntre la caja y las clavijas conectadas a 1la masa, queden lo

mas cortas posible y el circuito de pelicula grueéa quede
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“encerrado por todas partes, lo méds completamente posible,

dentro de la caja. Con las conocidas construcciones de los
hédulés estas unioﬁes coﬁtas“eran dificiles de conseguib,
y.con la*construccién‘mepcionada‘cpn lé rggleté de pléstico la
céja no esté cerrada-bor.todésgﬁﬁrtes.

El presente invento;resuelve el problemé_de unir
en los médulos.del t;po'descrito1 la caja con las clavijas -
conectadas a la masa, por el camino mas corto, y permitir
el usc de Qné caja metadlica cerrada por todas partes. Se
refiere a un médulo de ias‘céractefisﬁicas descritas en el

concepto superior de la reivindicacidén 1, que estd caracte~

rizado porque la base de la caja estd configurada como una

cubeta, en una de las paredes laterales de la parte en forma
de cubeta se han previsto orificios de didmetros superiores
al grueso de las clavijas y por los que las clavijas saien

de la céja;-y porque las clavijas van dispuestas de manera

‘al menos casi central con respecto a los orificios. Otra

caracteristica de este médﬁld'consisfe'en qué ias Claviééé

gnidas con la caja, presentan cada'ung, en la pafte que pasa
por el cofrespondiente orificio, un gfosbr_gn forma'de cuello
correspondiente al tamafio del orificio, que entra en el
orificio sin quedar apretado y,esté unido con la caja mediante-
al'menos ud punto—de‘sbldadu;a-aplicado por‘laSer‘ Con una
realizacién preferente éel invento es posible usar los mismos

componentes para realizar diferentes versiones, con la
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figuras 1 y 2, pudiéndose apreciar en cada seccidén un tipo

consiguiente simplificacidén de la fabriéacién y el almace-
namiento y la redﬁccién de costes que asi se consigue.

El invento se explicarid a continuacién a base
de‘ un ejemplo de realizacidn . Este eyjemvplo- 1@ refiere
a.unvmédulo ‘éon diferentes tipos de clavijas.

| La figﬁfa 1'repreéenta-una vista lateral de
este méduloAy-ia fiéura Z, una vista en planta, estando

una parte de la caja cortada.

Las figuras 3 a 7 representan una parte respec-

tivamente de una seccidn del mddulo rerresentado en las

diferénfé'de gla?ija.

La figura 8 fepresenta una parte de un$ sec~
cidn) Que corresponde a las figuras 3 a 7, en un sitio don-
de podria'disponerse una clavija pero no sé ha diépuesto
gsfa clévija.

La.figura 9 representa una parte de la vista
eﬁ-planta del lado con.las élayijés:dé‘un méaulo.

El médulo representado én‘las figuras 1y
2, presenta uhé cajalmetélica.;l-lcon una.tapa fijédé
por saldadura; de lé que uﬁa parte estd cortada en la
figura 2. Dentro de la caja estd situado un circﬁito de

pelicula gruesa -2- del cual se han representado sélo los

- contornos 'y que no toca las paredes de la caja en ninguna. parte.’

La caja tiene una longitud de unosgs tres cms. En el

.borde del circuito de pelicula gruesa se han previsto
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rlavijas soldadas. De estas clavijas, las clavijas -3-, que
.a continuacién se denominaran clavijas grandes, son mas
~largas y gruesas que las pequefias clavijas ~4-. Disponiendo

. diferentes tipos de clavijaé, puede producirse un nimero’

limitado'de cuadros de clavijas, pudiéndose obtener asi,
dentfo de un marco limitadc, una inconfundibilidad de diferentes
médulos en lo que respecté al enchufado en hembrillas dispues-
fas de. conformidad.

Ademéas de los diferentes tamaitos, las clavijas se

distinguen también porque hay unas que sirven para la

conexién a la mesa y van unidas con la caja, y otras que no.

Asi que hay en. total cuatro tipos de clavijas y en cada

una de las figu?as.de 3 a 6, que representan éada una ia
seccidn aumentada de una pérte del médulo, puede apreciarse
un t{po de clavija diferente de los tres otros.

Ademds de las clavijas que se describiran méas
adelante, las figuras representan.uﬁa.Caja. éompueéta de
una parte inferiaf —5— ¥ una tépa -6~ montadéﬂsobre 1é
misma por’solda&ura. La parte inferior tiéde 1a,foyma de
una cubeta. Al interior de la caja esta situado el circuito
de pelicula gruesa -2~ pegado al fondo de la parte inferior,
estando prevista una clavija soldada en el punto de sol-
dadura ;7f del circuito. Las clavijas pasan a través deé
le caja pér log orificios -8- dispuestos en una de sus
caras pequefias. Estos orificios estan dispuestos a

distancias iguales y tienen las mismas dimensiones con.lo gue
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el mismo tipo de caja sirve para diferentes disposiciones
de las clavijas, siempre que guarden la misma distancia.

La gran clavija reéresent&da en la figura 3,
estd destinada para it coneétad& a potencial.de m?sa. En
la pérte que pasé por el orificio -8-, presenta un grosor
en forma de cuello -9+ qﬁe entra en el orificio ;é- sin
quedar apretado. Como puede cbhservarse én la vista en
planta de la clavija —3; y la cara pequeﬁa.de la caja,
que viene representada en la parte superior de la figura 9,
el grosorren forma de cue1lo>-9— va unido con la caja por
cuatro puntos de soldadura pof laser ~10-. Esta unién lo
mas corta posible entre la qaja y la clavija resulta muf
ventajosa con las ffecuehcias muy altas elaboradaé en el
médulo.

Para aislar la parte inferior -5~ de la caja, de
las pistas conductoras de la placa de circuito impreso no“
répresentada, én la éué puede enchufarse e; m&dulo, en
la cara pequeia de'lg cgja va pegada'una regleta.perforada
-11~- de material aislante. Esta regleta pe:foréda,kQue esta
cortada en la parte superior de la figura 2, presenfa
ios orificios -12=- céyos diimetros estdn ajustados al

grueso de las clavijas grandes -3- y cuyas distancias

. estan adecuadas a las distancias de los orificios -8~

de la caja. En estas condicicnes se necesita un solo tipo
de estas regletas para los diferentes cuadros de clavijas.

La figura 5 representa una de las pequeflas
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clavijas *4-.que estd destinada igualmente para conectar
masa al circuito de pelicula gruesa y la caja. El grosor en
forma de cuello -2- de la clavija corresponde exactamente al
de clav;ja representada en la figufa-3. La claviija rebresentada
en la figura 5, viene representada en la figura 9 en el centro
dondé'pueden observarse también los puntos de soldadura por
laser flO*. Al contrario de la figura 3, en la figura 5 hay
un intersticio entre la clavija_y el borde del orificio -12-
de la regleta perforada -11-.

Las clavijas representadas en las figuras 4, 6
y 7, no estadn destinadas péra ir conectadas a potencial de
masa, por lo que no presentan el grosor en forma de cuello.
Las correspond;entes clavijas no tocan la caja al pasar por
el orificio -8-. Mientras que las clavijas de las figuras
3, 4, 5 y 7 presentan una seccién redonda con una parté plana
gue sirvekpara la unidn por soldadura con el circuito de
pelicula gruesa, la cia?ija representada en ;a figura 6,
puede.éer plana para simplificér su fabricaciéﬁ; La repfe—
éentééién inferior de la figuta 9, que correspénde a la
figura 6, refleja este disefio. Al contrario de las dos re-
éresentaciones superiores, la regleta perforada -11- no
esta cortada én este caso.

las clavijas de las figuras 3 y‘S que estan destinadas
para ir conectadas a pozencial de masa, presentan, ademas

del grosor -9-, otro grosor en forma de cuello -13- con un

saliente delantero y uno posterior cuyo didmetro es superior
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ai didwetro de los orificios -8- de la caja. La
correspondiente clavija va soldada al circuito de peli-

cula gruesa -2- de modo que el borde delantero del circuito

esta en contacto con el saliente posterior -14- del grosor

-13-, mientras que el saliente delantero toca la pared

interior de la parte inferior de la caja ~5-. De «~

locma,

‘el grosor -13- garantiza una cierta 7' _.ncia entre el borde delan-
tero del circuitc de re'’ . _a gruesa y la pafed de la caja,
gquedando asi ~ _Laa la posicidén del circuito de pelicula

grue~.. uentrc de la caja.

Evidentement=, para garantizar la perfecta fija-
cién de la posicién, tiene que ﬁaber estos grosores gue
aseguran la distancia, en al menos dos puntos lo mas distan-
ciado posible el uno del otro, a lo largo del borde delantero
del circuito de pelicula qruesa; Si el circuito de pelicula
gruesa estd diseflado de modo gue hay una sola conexidén a masa
o varias conexiones a masa que no estan lo suficientemente
distanciadas una d¢ otra, tiené que garantizarse de otra
forma la distancia necesairia en los ;ugares adecuados; Como

puede verse en la figura 7, en el presente ejemplo de reali-

zacidn ell

v}
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hace disponiendc al menos un manguito -15-~
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que ir unida con la masa. Este manguito, por su forma exte-

rior, corresponde a d¢s grosores -9- y -13- represen-
tados en las iiguras 3 y S, por lo que su parte delantera

entra en el correspondiente orificio -8- de la caja y su
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parte posterior en forma de cuello garantiza -una distan-
cic entre el circuito de pelicula gruesa y la parad
de la caja.- | ” |

La figura 8 represeéta una vista en corte de
la caja en un lugar pfé&isto para poner ﬁna claﬁijé,
per§ sin la clavija soldada. Como ya se ha dicho, hay
orificiés -8~ en 15 caja y orificios ~1.- -7 la regleta
perforada -11- en todos los puntos de "1 caja donde. .n
.principio, puédap dispénerse‘claviﬁas.

Para la fabricacién de un médulg' de la cla#e
descrita,se montan primerq,vpor sqldadura, 1as clavijas
31y 4 en el circuitc de pelicula gruesé, con la ayuda de
una plantilla. Sequidamente, éi fuerq.necesafio, se pone
un manguito -~15- sobre una o dos de las clavijas y despuéé
de haber aplicado una gota de un pegamento al fondo de
vla caja, se coloca el circuito de pelicula gruesa con
las clavijas soldadas en ia parte inférior de la caja,
introduciendo las clavijas desde el interior en los ori-
fipios de la caja. Los grosores -9- y, en sa caso, las
partes delanteras de los manguitos -15; se. introducen en
los correspondeintes orificios de la caja. Gracias al efecto
de los grosores =-13- y, en su caso, las partes posteriores
de los manquitos ~15~ puede fijarse e#actamente la posi4'
ci6n del circurto de pelicula gru~sa dentro de la caja.

nuacidén de la fase descrita en dltimo

(=9

A cont
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lugar, en todas las clavijas destinadas para ir conectadas
"a la masa, es decir, las gue presenten un grosor en forma

~de cuello -9-, se une el borde del mencionado grosor con .

el borde del'cdr:éépohaiénte'brifi¢io fS-'dé'la caija

en varios puntos ~-10-, mediante soldadura por laser.

Cuatro puhtos.dé sﬁldadufa;bcomo refléjé la figura 9;.
han resultado ventajosos,‘aunque el invento no eépecifica
este nﬁmero de puntos de soldadura.

Después de esta soldadura se coloca la regleta
perforada -1i- sobre las claéijéé;'y se apli;é al inte~

rior de la caja, en la zona de los pasos de las clavijas,

~una cantidad de un primer'compueéto de relleno pegajbso‘

~16- suficiente para yue la pazte del circuito.de_peliCula

gruesa donde van soldadas las clavijas, gquede cubierta con

el compuesto de relleno, lo que puede verse en las figuras

4, 5 y B. De esta forma, las clavijas y el circuito de. .
pélicula gruesa van unidos fijamente con la caja, ¥y con .
las clavijas segun las figuras 4 y 6. y al faltar»una‘clavija'

seqin la figura 8, el compuesto de relleno puede penetrar

‘al extericor a través de los corificios -8B-de la caja, guedando

la regleta perforada -11- pegada en la caja. La viscosidad

¥ la tensidn superficial del primer compuesto de relleno pueden

escogerse de modo;QUe,‘gnflas disposiciones segin las figuras
6 y 8, el compuesto no pasa mis alld de la regleta perfo-

rada -131-.

Una vez sclidificado el compuesto de relleno -16-,

se .aplica un sequndo compuesto transparente que no viene
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representado en las figuras, a toda la parte inferidr en
forma de cubeté'dé la'caja y al circuito dé’pélicula grue -
sa pegado en su interior, y seguidamente se monta la
tapa -6- por soldadura.

5 ' S El'modeib, aent;o deUSU;esénciélidad,‘puede

| ser lievado a ié précticé-en Qtrésrfofﬁas dg réaliza;

cidén gque difieran solo en detalle dé la indicada tnica-
mente a titulo de ejemplo, a las cuales alcanzard igual-

menre 1a proteccidn que se recaba. Podrd, pues. realizars

1

o
-
s
i

sere modula enchufable con los medios, componentes y

s
(9]

cesorios mds adecuados, por quedar todo ello compren-

dido en el espiritu de las siguientes reivindidacibnes.
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REIVINDICACIONES

Se reiyindica como objetb_del presente modelo

de utilidad haciendo constar,éue a todos los efectos perti-

nentes se invoca;pfioridad de 22¢4-198Q,cérrespondiente a la

patente éuizavne 3083/80*6;

1.- Médulo enchufable perfeccionado par% aparatos
de alta f-ecuencia, con Qna caja metdlica écmpuesta‘dé una
parté de base (5) vy una tapé (6) montada sobre la miéma por
soidaduré; que encierra:un‘circuito dé pelicula grﬁesa-(é)
con clavijas so;dadas (3;4)_de'1as que unas Qan unidas con
la caja de forma conductora y las otras estén aisladas con
reséecto a.la misma, c a r a cter i,i ado éorque'la

parcte de base (5) de la caja tiene la forma de una cubeta,

1]

n una de las paredes laterales de la parte en forma de cubeta se’

han previsto orificios (8) de diametros superiores.al grueso .

- de las claviijas (3,4) y por los que las clavijas salen de

ia caja. {5), porgque las clavijas (3,4) van'dispuestas de

manera al menos casi central con respecto a los orificios

(8y,- v las clavijas unidas con la caja presentan cédé una,

en la parte que pasa por el cérrespondiente orificiov(B);

un groseor eﬁ forma de cuello (9)'§orrespondiente al tamafio del
orificio, qge.entra_envel orificio (8) sin quédar apretado

v estd unideo con la caja (5). mediante al menos un punto,ae

soldadura (10) aplicado por laser.
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2.=- Médulo enchufable, seqin la reivindicacidn

1, usando clavijas (3,4) de difercntes gruesos, caracterizado

porque los mencionades orificios (8) tienen diémetros iguales

" que dependen de la clavija mis gruesa ehtre‘las usadas.

3.~ Mddulo segin la reivinéiéacién'l; céracterizado

porque entre,él borde de ci?cuitolde péliéula gruega'(Z)
gque va pa?alelo a la pared lateral de 1la barte de base fS)
de la caja gque presenta los orificios (8) y la meﬁcionada
pvared lateral, se ha previsto en al menés dos clavijas un
cuelilo (43, 15) de un.diémetrq superipr al del orificio (8)
cofrespondienﬁe»a la claVija_regpeciiﬁa’y que mantiene el
horde del circuito de pélicuig gruesa‘(2)'a una distancia
ﬁinima,'que ccrrespondg al grueso dél>¢uello; de la menciénada
pared lateral.

C4.,- Mddulo geglin la reivindicacidn 3, caractefizadoV
sorque en 1as claviias unidas con'la cajay provistas‘de

un cuelio, el mencionado cuello estd configurado como un

regruesado {13} en forma de cuello.

5.~ MAdulo segin la reivindicacidn 3, caracterizado

porque en ias clavijas aisladas con respecto a la caja y
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ilo, el cuello esté previsto en un manguito
aislante (13} gque encierra la claviia respedtivaven la zona
del correspondiente crificié (8) .

6.- Mddulo enchufable segun la reivindicacién 1,

caracterizado porque £n la cara exterior de la pared lateral

de la parte de base (5) de la caja, que presenta los orificios



(8), va pegada'una placa fli)‘dé*matefial aisiante #févista.v
de orifieios (12) para permitir el paso de laé cia&ijas.

| 7.~ Mddulo enchufable seéﬁn la reivindicacién
6, Qséﬁdo élavijaSVAé éiféie§£é$ §%ﬁeéSs;-ééfgété#izad9 éé?éue
los mén¢i§nadds,orifiéibs (ii)ifiéneﬁ:diémeiroéiiguéles:qﬁé.depeﬁ;
den aé.la.méé é?ﬁesg.ﬁe'1 f claQijég.(3f:usédas:"

.- MODUL" ENCHUEABLE PERFECCIONADO PARA b._PARATOS

_DE ALTA FRECUENCIA. . |

Consta la presente memoria descriptiva de'catorce

Piginas mecancgrafiadas y ana lamina de dibujos.

Madrid, a

ar
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