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PATENTE
DE
INVENCION

por MPERFECCICRAMIENTOS EN, Y REBATIVOS A, LA PABRICAGION
DR CUEL1OS DE CAMISA Y SIMILARE®, a favor de la firma
TRUBENISED COMPANY (RBGISTBRED TRUSI), domiciliada en VADUZ,
? 1 tenbachgtragse 534’.’ .~ Liechtenstein,
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MEMORIA DESCRIPTIVA

-le pre sente invencibn se refiere a perfeccionamientos
en, y relativos a, la fabricacién de cuellos de cemisa y
similare s, » |

1os cuellos a que estos pe rfeccionamientos afectan son

los de camlsa y «imilares prendas de vestir, del tipo dobla~

-do de miltiples telas, quo egtdn construidos, & 10 menos,

en una pieza, esto esy ocuellos en los cugle s uné a lo menos
de las capas de tejido que 10s constituyen, tiene su parte
exterior (zona 3 fuera) integralmente formada con su parte
interior (zona de banda)‘. |

De &acuerdo con la invencién a lo menos una, y preferi-
blemente cada una, de las cepas exteriores, esté fomada
por una pieza de tejido conformada y dimensionada para pro-
veer und primera porcibn cubriendo 1a superficie de encima

del requerido guello, una segunda porocidén cubriendo
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la superficie de la banda del cuello requerido, y una terce-
ra porcién en fomma de estrecha tira que se extiengde 1ongitu;-
dinalmente, dispuests entre los mérgenes de linegle doblez de
lag porcioneg primera y segunda e integralmente lm;da a sllag;
y eosta pieza de tejido (o mda una de tales plezas de tejido)
es recogida mediante plegado del tejido & lo largo de la 11~
nea centrel longitudinel de dicha tercera porcién e inverti-
da doblando a 10 largo de los mérgenes de la linea de doblez
de 12 citada segunda porcibn, con 10 cual == traen 1los mérge-
nes de 18 1inea de doblez de las primera y segunda porciones
a superposicién.

Otras caracteristicas de 1la invencién y ventajas obteni-
das por la prédotice de la misma aparecerén suficientemente en
la giguiente descripcifn de realizaciones particulares de la
invencién y desde las reivindiocaciones que se acompafian, to-
do ello oomo ejemplo sin caraoter limitativo, ocon referencia
a las figuras de las d0s 1éminas de dibujos adjuntas.

Bn los dibu;jps:

lag figurag 12, 32, %58 y 78 gon vistas en planta de una
zona de extremo dg un ouello conjuntado en sucesgivas fases
de fabricacibn, mostrando la fige T8 el cuello completado;

las figures 28, 48, 68 y 82 son secolones rectas de las
sucesivas fases y conjunto de ousllo mostrade en lag figuras
1, 32, 52 y 78, respegtivamente;

la fig. 9% es un2 vista en planta (corresondiente a la

de la fig, 1#) del conjunto usado en una segunda reslizacibn w-..

de 1a invencifn;
lag figurag 102 & 128 gon secciones rectas (correspondien-
do respectivamente & las figuras 42, 66 y 83) del conjunto de

la fig. 98¢ y subsigulentes fases sucesivag do fabricscién;
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+ la fige 13% es una vista en planta (de nuevo corre o'x;h en—
do a le de 12 fig, 18) del conjuntedo usado en une tercers rea-
1izacifn de la invencién, y

lag figuras 142 a 168 gon secciones rectes (de nuevo co;-
rre spondiendo re spectivamente a lag de las figuias 48, 62 y
88) @l conjunto de la fig. 132 ¥y subgiguiente s fases sucesi;-
vag de fabricacién,

Refiriéndonos & las figuras 18 & 88, e inicialmente a lag
figuras 18 y 2%, cortes de tejido 1, 2 y 3, adecuados para
constitulr respectivamente la cpa posterior, la cara anterior
y el forro del cuello son reunidos en relacién superpuesta y
fijados juntos por una costure corrida 4, que se extiende ro-
deando 12 mayor parte de la periferis del cuello requerido. Ca~
da una de las tres plezag de tejido 1, 2 y 3 es conformada y
dimensionade para proveer una primer porcifn cubriendo la su~
perficie superior 5 del ouello en cuestién, una segunde por—
cién cubriendo la superficie § de la banda de dicho cuello y
una tercer2 porcién en foma de tira estrecha [ extendiéndose
longitudinalmente, dispuesta entre los madrgenes de 1fnea de
doblez 8 y 9 de lag porciones primera y segunde e integralmen-
te unida a ellass Como se ilustra, el borde 9 de limea de do-—
blez de la bande estd menos pronunciadsmente ourvado que el
borde de 1linea de doblez 8 de la Bpe superior del cuello, de
suerte que el ancho de la tira adicional 7 aunenta gradualmen—
te desde c2da extremo de la longitud del ouello hacia el cen-
tro del mismo. Degpués de que el conjunto ha sido cosido es
ajustado & 1o largo de 1a linea 10 (descartando 1a parte 11)

y es "vuelto”, verbigraclie, es vuelto de dentro a fuera de ,
suerté que ol contorno del conjunto est4 definido por la 14~
nea de costura seguida 4. El procedimiento hasta ahore y los
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Dedios usados para efectuar l&s sucegivas operaciones estén
de acuerdo con la préctica existente en 12 produccibn de oue-
llos de una pieza, excepto por la forma especia;l dade a los
trozos de tela mediante 12 inclusién de 1la tira?]_ ¥ la omisién
de 1a fase usuel de asegurar al forro una cinta para fijar la
linea de doblez del ocuello. | _

Despué‘s de vuelto, lag superpussias c2pas s:on adiolonal-
mente aseguradasg juntas por una linea de cOstm 42y apli®aa
a lo largo de la linga central de la antes menc':li.onada tira a-
dicional 7, verbigracia, & lo largo de la 11nea';media entre
los determinados bordes 8 y 9 de linea ge dobl ez de la cepa
exterlor y banda del cuello, como mue stren lag figuzas 38 y 48,
El recorrido de esta costura 12 en la linea oenfral estd me b~
nicamente deteminado trincando el cusllo vuelto en un sopor-
te, en una pogicién exactamente determinada por';med:l.os de co~
loc20ién provigtos en el soporte ¥y contactando Jj.a periferia
4 del cuelloy y guiasndo meocénicemente el soporte a lo largo
de un predeterminado o2mino pasando por la aguja de una méqui-
na de cosers |

Ia banda 6 del cuello es entonces vuelts hacia atrds so-
bre 12 oapa exterior del cuello girviendo la ciﬁada linea de
costure central 12 como una charmela, como muestran las figue-
s % y 62, estando 133 o2pasg frontal y de fon!fo 25y 3 4de la
banda en un lado de la cima del-ouelld-y la oapa; posterior en
el otro lado., (on la banda en esta posicién se haoe otra 1i-
nea de costure 13 a través de las seis ospasfde tejido super—
puestas a 1o largo de les proysctadas lineas de !doblez de la
banda y capa superior del cuello, nabiendo gldo Iftraidas a coin-
cidencia lag dos 11inea de dovlez 8 y 9 mediante ia operacibn

de volver hacia atrds le banda alrededor de 1a 1%nea de cos~
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tura central, El recorrido de esta costura de linea de ddblez
esti mecdnicamente determinado de manera similer a la usade pa~-
ra 1a 1inea central de costura.

La banda es vuelta entonces hacla atrds alrededor de la
linea de doblez como charnela, segln muestran las figures 7@

y és, Y es fijada en esta po‘sic:LJn por una costura decorativa
14 epliceda paralela y estrechamente adyacente a 1a 1inea de
doblez a través de las nueve superpus stas cepas de'to'jido.’l’aﬁ-
ra completar la manufactura del cuello, se aplioc2 una costura
decorativa 15 alrededor de la periferia de o2pa superior 5 de
la manerz usuel y el borde 1ibre de la banda § es‘apmpiadamahte
terminado. En el cuello ilustrado, que esté proyecfado para ue~
nirlo pe rmanentezﬁente & une camis, el margen de lal odpa fron-‘
tel 2 egtd vuelt0 sobre el borde del forro 3 y £ijado por coe-
tura 16, siendo dejado libre el borde de la mpa L pb sterior,
En el o280 de un ouello postizo, los mﬁrgenes de lag Sres o~
pas serén vueltos y fijados por costure. las costuras 15 y 16
pueden ser splicedas en las fases inlelales de 1la fabricecidn
8l se desea. ‘. ‘

%o apreciard que 1a congtruccién del cuello terminsdo se
agemeja egtrechemente a la de un cusllo de dos piezas convenw
clonal, siendo el borde de la 1inea de doblez de 18s tres os~
pé s de la parte exterior del cuwllo recibido entre y fijado a
los bordes no vuel tos de las tres capas de la banda, formando
una regién de nueve cBpas a 10 largo de 1a l4inea de doblez.
Los bordes de 1la lines de doblez de la parte exterior del cue-
1lo y de la banda pueden (y preferiblemente son) de curvaturag
diferentes, dando el eombé.do di:fe;'encial de que usualmente sg-
tén provistos 1os cuellos de dos pilezas pero que no se presen—

ta en ouellos de una pleza como hasta ahora se fabricaron. Bn
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el nuevo cusllo, he cho como se ha descrito, los bordes no vuel-
tos de la benda estén integralmente unidos a 1la cime del cuello,
pero si se desed el doblez; Wniéndolos (incluyendo la costura 12
de 1linea central) pueden ser recortados em cualquier momento
después de habver sido aplicada la costure 13 de linea de doblesz,
awmentando atn mas el parecido a un cuello convencionsl de dos
plezage

Se aproclari también que 12 regibn de nueve capas, produci;-
da por la vuelta y vuelta hacia atrés de la banda, actGa en la
misma forma que la costura de banda de cuello de un cuello con~
vencional de dos piezag ambas manteniendo el borde doblado del
cuello fuera de contacto con el cuello del que 10 ued, redu-
clendo agi el riesgo de mancharlo, y predisponiendo el ouello
a doblarse a 1o largo de la linea deseada. la cinta, u otros
medios determinantes de linea de dotlez, independientes, que
ha ste ahora son neces2rios en cuellos de una p:l.ekza, ya no son
requeridos.

Aunque las lineas de costura 12 y 13 pueden afiadir algo a
reforzar el cuello, su principal finalidad es determinar exac-
tamente lineas de chernela alrededor de las cuales las capas
son subsgigulentemente doblada s y tales lineas de charnela pue—
den ser detinida s de otra manera que mediante cosido de las
capa s jﬁntas. Por ejemplo, la antes mencionada linea ceniral
de costurs 12 puede ser reemplazada por un doblez similarmente
digpuesto, que es suficiente para asegurar que log tejidos se
doblarén alrededor de la linea requerida cuando la bande es
vuelta hacia atrds sobre la la parte superior del cuelloe.

El efecto de doblar primero 1os tejidos alrededor de la li-
nea 12 central longitudinal de la tira [ y después doblarlos
en inversién alrededor del mergen 9 de 1la linea de doblez de
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la banda (verbigracia 1a 1inea de unién entre 1a banda y 12 tira
1) s para poner un recogido en wmde une de las piezasg de teji=-
30, siendo doblada hacia dentro 1a tire 7 de materisl en ‘X e 80
para tenderse en el interior de la banda del ouello. Si se de-
seay 1los dobleces requeridos para producir este recogido pueden
ser ejecutados gimulténesmente en lugar de sucesivemente, sien=
do la c2pa exterior del cuello y banda movidos uno hacia otro en
su proplo plano, y entonces pueden ser fijados los tejidos en
esta posicidn recogide por una sola 14nea de costure (tel como
la costura 14), 0 por otros medios adecuado se

Refiriéndonos a lag figuras 98 a 122, las capas trasera y
frontal 1y 2 son pia clsamente similares a las usadas en 1la ree=
lizacién de las figurag 18 a 88, pero desds 18 c2pa de f£orro 23
hay cortadas en recorte dos muescas 24, ca2da una de lag cuales
se extiende hacla dentro desde el borde libre de la banda cerca
de un extremo del cusllo y sobressle & través de 1a 14inea de
co stura corrida 4 y 1ineg de reborde 10 adyscente a la bifurca-
cién del cuello. Bntre las muwescas 24 el borde libre 25 de la
poreién de banda del forro es retirado una cantidad igual sl an-
cho de la tira 7,

" El conjunto mostrado en la fig. 92 es corrido, rebordeado',.
vuelto y cosido en 12 a 10 largo de la linea central de 1a tirm
1 exactamente como ante s se desecribié con referencia a las figu-
ras 1% a 42, estando mostrada en la fig. 102 la seccién recta
de la esf:ructura re sultante. El rebordeado de las piezas a 1o
largo de la linea 10 corta 18s porciome s finales de extremo 26
de 1a ocape de forro, gque estén contenidas en las partes cercadas |
de la banda, desde la parte central principal de 1la @pa de fo-
rro, cuya unién & las otres capas por la costura seguida 4 ter-

mina sobre la linea central de 1a tira J. Cuando el conjunto



ha gijo vuelto, la banda del cwllo es doblada hacis atrds so-
bre la cima del cusllo 8lrededor de la costura i2 como uneé char-
nela (como mue stran 1as figuras 5% y 62) excepto que la parte de
c2pe del forro entre 10s cortes 24 no se doble hagla atridse la
5 operacién de doblar hacla atréds 18 banda estd facilitada por
Tetener esta parcin libre de 12 capa de forro y tirar hecia a~
trds sobre ella las porciones de banda de las capas frontel y de
forros la costura 13 es entonces 8plicadae & 10 largo de 109 bor-
des de linea de doblez superpuestos de 12 banda y superior del
10. cuello como antes, dando le seccién recta de la estructura con
la forma mostrada en la fig. 112, Entonces es vuelta hacia abajo
la banda alrededor de la costure 13 como una ohamelaiy la fabri-
cdcibn del cuello se completa como antes se deseribif, dando co-
mo forme de la seccién recte terminada la mostrada en la fig, 128,
15, Se observard qus 1a regidén engrosmda adyacente & la linea de do-
blez contiene solament® giete c2pag de tejido en luger de nueve,
En la realizacibn de lag figuras 132 a 162, las c2pas poste-
- rior y anterior 1 y 2 son de nuevo similares & las de las figu~
/ - r2s 1% a 82, El forro es una c2pa que comprende dos piezas de te—
20. Jido separadas 33 y 34. la pieza 33 cubre la superficie de la exte-
rior del cuello y se extiende sobre el borde 8 de la 1inea de do-
blezy pero termina cerce de la linea central de la tira de teji~
do J adicional incluida en @pas l y 2. la pieza 34 ocubre la ban-
da del cuello e incluye 12 porcién 35 marginal trasera doblags,
25e tendiéndose el doblado borde paralelo a,y estred:aménte ‘adyaoen-
te al proyectado margen 9 de 1a 1inea de doblez de 1la banga.
El conjunto mostrado en la fig, 132 estd conformedo, remata-
do, vueito y cosido en 12 a 10 largo de la linea central de 1a
tira [ como en las dos precedentes realizaciones, teniendo egte

30. conjunto la forma de seccién recte mostrada en la fig, 14. En



-egte 280 la costura 12 pasa a travds splamente de dog capas, ~
lasl y 2y no a través de una u otra parte de 12 capa de forro.
La banda es entonces vuelta hacla atr_és sobre la cima del cue~
llo alrededor de la costura 12 como una charnela y la costura
5 13 es aplicada a 10 largo de las lineas de doblez pars dar la

estructura mostrada en la fige 158, La costure 13 pass a trevés
de cinco ozpas de tejido (dos de c2da una de los tejldos 1l y 2
y parte 33 del forro) y se tiende justamente desembarazada del
borde doblado de la parte de forro 34. Ia banda es entonces vuei-

10. te hacia abajo alrededor de 1la costura ;_2 cowo un& charnela y se
complete la fabricdcién como antes para dar la estructura mos-
trada en seccidn recta en la fig. 168,

En ﬁna modificacién de este procedimiento de fabriea cién,

se omite la pisza de forro 34 desde el conjuntado inicial (fig.

15, | 132) . Después de hacer la costure 42 y volver hacia atrds las

‘ partes de banda Qe c2pasl ¥ 2y le pleza 34 es apliceda en ai~-

tuaeibn extendida (no doblada) & la cara expussta de la capa 2-
¥y se fija por costura 13, siendo doblado el margen 35 alrededor
de esta costura como charnele cuando las bande es de nuevo dobla~

20, da hacia abajo a la posicién de la fig. 162,

" lag realizaciones de la invencibn 4l timamente de scritas con
referencia a lag figurag 132 a 168 tienen la ventaja de permi~
tir usar diferentes materlales de forro para el exterior del
cuello y la bands, dado que las partes 33 y 34 estldn enteramen-

25, te independiente s una de'otra Y pueden ser coritadas desde mate-
riales de diferente constitucién en su composicién. En partioue
lar, una parte de forro puede contener hebras de acetato de ce-
lulosa, u 0tros materiales potencialmente adhesivos, mientras
que la otra parte no, de suerte que sometiendo el cuello & una

30, convenciongl operacién de fusién puede darse rigidez a la banda
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mientras que permanece blanda 1la capa exterior, o Viceversa.
Otras muchag modificacione 8 0n posible s dentro del ale@nce
de le invencién. Asi, por ejemplo, en lugar de agegurar lag oaw-
pas juntas en situaoidén plana y doblar después para formar un
re cogido, pueden ser primeramente recogidas las cepas y soiamen~
te entonces fijarlas juntag. De nuevo, en lugar de hacer ei cue—
1lo por el procedimiento antes de scrito "preparar y volver” pue-
de ser hecho por ”inversién de patente”;hen este procedimiento |
de fabricacién loé mérgenes de lag pieéas de tejido son doblados
POr encima, las plezas son reunidas con los ma;'genes de doblez
uno contra otro, y los tejidos son solamente entonmes cosidos
juntos. Aunque es preferible g a 10 menos las d0s capas exte-
rioreg del cuello sean recogidss, como antes se ha descrito, pue-
de ser formado un recogldo en una sola de estas capas. Con el
cﬁello usual de tres capas, la zona engrosadas & 10 1argo del bor-
de superior de la bsnda comprenderd entonces solamente cinco ep-
pesores de tejido y puede no ger lo suficiente rigida para fijar
satlcfa ctoriamente la linea de doblez., Para aumentar la rigidez
de esta zona puede ser insertads una tira de adecuado materia]l
laminar en el canal tubular fomado entre dos de l0s espesores

de 12 pieza de tejido doblada.
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Hecha la descripcién del presente invento se hace constar,
que esta solicitud se acoge a 1a priorigad de la solicitud de pa-
tente inglesa N2 9191/59, depositada el 17 de Marzo de 1959, y
que se deelaran“como nuevas y de propia inveneldén las reivindi~
caclone s giguientess _

le~ Perfeccionamientos en, y relativos a, la fabricacibn de
ouellos de o2mise y similares, cuyo cuellos son del tipo vuelto
de capas miltiples pare camists y similares prendas de vestir,'
caré cterizados porque & 10 menos une, y preferiblemente cada una,
de las capas del 1lado exterior esté formada por une pileza de te-
jido conformada y dimensionada pare proveer une primera poreién
cubridora de la superficie de encima del requerido cuello, una
segunde porcibén cubriendo la superficle de la bends del citado
cuello, y una tercera porcién en forma de une tire extrecha que
s extlende longitudinalmente, dispue sta entre los mérgenes de l1a
linea de doblez de l2s porciones primera y segunda e integralmen-
te unida a ellas, y porque esta pieza de tejido (o éada una de
tales plezas de tejido) es recogide mediante el doblez del teji-
do 2 1o largo de la linea central longitudinal de dicha tercera
poreibn e invertido el doblez a 1o largo del mergen de la linea
de doblez de la referide segunde porcién, oon 10 cual se tr@en a
superposicién los mérgenes de 1la 1inea de doblez de las porcio-
nes primara y segundao.' |

2.~ Perfecclonamientos, segfin la reivindicacién 1, carecteri-
zados porque la fabricecién de dichos cuellos comprende las fa-
ses de superponer a lo menos dog piezas de te jido conformada y
dimensionade cada una para proveer una primera poreiém cubriendo

la superficle del exterior del requerlido cuello, una segunda
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poreifn cubriendo la superficie de la banda del citado cuello,

y una Yercera porcibn en forma de una tira estrecha que se ox~
tiende longitudinaimente digpuesta entre los mdrgenes de la 14~
ne2 de doblez de las porclones primera y segunde e integralmen-
unida & ellas, asegurando Juntos los superpuestos tejidos me-
diante una costura que corre extendiéndose alrededor de, & 10
menos, una mayor parte de la periferia del exterior del oitado
cuello, volviendo el conjunto de suerte que cualquier pieza
de tejido incluida en el conjunto quede incluide entre 1as.dos
referida s plezas de tejido, haciendo un regogido en c2da una de
diches d0s plezas de tejldo mediante doblez del tejido a lo
largo de la 1inea central longitudinal de la mencionada terce-
ra poreiln e invirtiendo el doblez & lo 1argo del margen de 1la
linea de doblez de la expie s.da gegunde poreibn, con 1o cual
se traen a superposicin 10s mérgenes de la linea de doblez de
las porciones primera y segunda, asegurando las piezag de teji-
do en tal sltuacién recogids y comple tando la fabricacién del
cuello.

e~ Perfeccionemientos, segfin 1a reivindicrcidn 2, aracte-
riz2ad0s porque el 18 cogldo de dichas dns plezas se efectla do-
bland0 primeramente 12 s porciones segundas de aquellas piezasg
haoia fuera sobre las respectivag primeras porcione s alrededor
de lineags de charnela que se extienden & lo largo de lag 1li~
neas centreles longitudinales de la citada tercera poreibn, a-
plicendo entonces a 10 largo de los superpue stos mérgenes de
las terceras poroiones una costura en linea de doblez que pa-
s2 a travég de todas las cepas superpuestas de tejido e invir-
tiendo luego el doblez de las segundas porciones de las refe-
ridas piezag alrededor de la costura de la linea de doblez a

modo de charnelss
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4o ]?erfeccionaxnientos, segtin lé. reivindicacibn 3, caracte-
rizados porque el recorrido de la costura de le linea de doblez
esté mecfnicamente determinado por trincado del conjunto del
cuello en un soporte en una posicién determinada por medios dis-
pue stos para proveer un epoyo al contactar la periferia del con-
Juntedo cuello, y guiando mecanicamente el soporte 2 lo largo
de un predeterminado camino pasndo por la asguja de una méquina
de coser para aplir la cogtura de linea de dobleze

Be~ Perfecclionamientos, segfn lag reivindicaciones 3 o 4,
caracterizados porque degpués de que el conjunto ha sido vuelto
las superpue stas plezas de tejldo son assguradas Juntas por uns
costure en linee central que se extiende a 10 largo de lapg li-
neas centrsles longitudineles de las cltadas terceras porcionss,
siendo desplies de ello doblsdas las segundas porcionss sobre las
primeras porciones alrededor de ia costura de 1a linea central
a modo de charnela. ‘

6o~ Perfecclonamientos, seglin la reivindi cacién %, caracte~-
rizados porque el reccrrid_o de la costure de la linea central
estd mecénicamente determinado por trincar el conjuntado cuello
sobre un soporte en una posicién determinada por le posicidn de
medios que contactan la periferia del cuello conjuntado, y guian-
do mecédnicemente el soporte a2 lo largo de un camino determinedo
que pasa por la aguja de una méquina de coser para aplidr la
costura de 1a linee centrale |

Te=~ Perfeccionamientos, seglin una cuslquiera de las reivin-
dic® cione s pre cedentes, carecterizados porque 1a fijacibn de las
piezas de tejido en condicibn recogide se efectis mediante apli-
02 cién de una linea de costura paralelamente disgpue sta y adya~
cente a l1la linea de doblez del cuello en el lado de la banda de

cuello del mismo y pasente a través de todas la-s capas de
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10,
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200

25,

tejido superpuestas.

Be~ Poerfeccionamientos, seglin una cuslquiera de las reivip.
dicaciones precedentes, caracterizados porque antes de comple-
tar la fabriceoibén del cuello, los doblados bordes de las piew
za s de tejldo en las lineas contrales longitudinales de las re-
feridas terceras porciones son recortadose

9~ Perfeccionamientos, segin una cualquiera de las reivip-
dicaciones 2 & 8, caracterizados porque se incluye en el conjup.
to una pieza de tejido de forro similar en forma y dimensioneg
& las de dichas dos plezas de tejido, siendo doblada esta pie~
za de forro, recogida y fijade de la migma manera que las dos
mencionada s plezag de teJjidos

10.~ Perfeccionamientos, segin una cualquiera de las reivip-
dicaciones 2 a 8, caracterizados porque se indluye en el conjup~
to una pieza de tejido de forro formada y dimensionads para cue
brir el exterior y le banda del requerido cuello, cuya pieza de
forro permanece sin recoger entre las citedas dos plezas de teji~
do.

1lle~ Perfeccionemientos, segfin una cualquiera de las reivip-
dicaclones 2 a 8, caracterizados porque se incluyen en el conjun- '
to dos piezas separadas de tejido de forro respectiveamente con-
formadas y dimensionadas pare cubrir el exterior y la banda del
requerido cuello, estando los bordes de las d0s plezas de teji-
do de forro inicialmente espaciadas aparte y giendo traidas a
relacibn solapante mediante recogido de las dos citadas piezas
de tejido.

12+« Perfeccionamientos en, y relativos a, 1la fabricacibn de
cuellos de oamig y similares.

$ogin se describe y reivindica en la pre sente memoria que

consta de quince hojas foliadas y me ;anografiadas por une sola



cara y de dos lémina s de dibujos.
Madrid, a 16 de Marzo de 1960
TRUBENISED COMPANY (REGISTERED TRUST)
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