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JEHORTA DESCRIFLIVA

La presents Pabente de Invencidn se contrae,
confornme se indica en su enunciado, a unos psrfecciona-
mientos en la consiruccibén de oldes, especificamente
en los destinados a la fabricacidn de baldosas por pren-
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Ln la construccidn de ciertos tipos de baldosas,
como las que presentan propiedadss antideslizantes, se
precisa de unos moldes que en“sus nlacas de buase o de
prensado, dispongan de unos salisntes gque actuanrdo como
mecihos produsgean los envrantes precisos en las baldosas,

gue dan lugar al efscto antideslizante, =~ = = =~ ~ - ~

FPor otre parte sn los moldes para la consecu—
cidn de baldosas, se emplea una placa de base o placa
soporitante de¢ la prenss, constitulda por une placa ds

<

material eléstico, tal como caucho, pléstico o similer,
gue permite obtener superficies rugosss en las baldosas ;"w
prensadas ¥ vibradas, ya que loe grénulds nétreos que '
forman parte de la mezcla constituyente de la haldosa

deTormen un tanto, hincéndose, la base de soporte slis-
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Ahora bien cuando para la consecucidn de bale
dosas por egle procedimiento citado, interesa ademds el
que las mismas pregenten ehtrantés antideslizahtes, e8
necegario realizar la placa bLase con unos uzciog cue den
lugar a dichos sntrantes, para 1o cual es necesario pri-

meramente realizar un ilolde metdlico gue sirva de molde -
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para la consecucién.de la base de sopoite en material
2 3 - T ——t = o
elastico, lo cual evidentemente resulta sumagmente antice..
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En orden a evitar tal inconveniente se ha'ex~i .
perimentado con éxito los perdeccionamientos a que ue %“
contrae la presente Patents de Invencidn, los cualas
esencialiuente se carscierdzan porgue en la fabricacidn

35, de baldeosas por pfenﬁado de neteriales pébrsos @jiomorf~éf
dos con cemento artificial, en la que los moldes egtén ‘
constituidos por un cerco metdlico apoyado sobre ung bs —{
se de soporte de material ¢lfsetico, és%a prusenta, en
oposicidn con la placa prensadora, unos aditanentos de
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40, ngterial eléstico que constituyen machos de molieo para

con la taldosa a8 oblener, = m = m = = = = = = - -~ — b

iin los moldes para la fabricacidén de baldosas - -

por pionsedo de materiules pdtreos aglomerados con ce=

nento artificial, el marco ge asienta sobre la base de

45, soporte de material eldsticc con la que realiza junta

de estanqueidad al ejercer presidn lu placa prensadora,

: : al tiempo gue enclerra en el interior de su @ontorno
log aditanentos, atlleridos a Gleiz base de soporie, conge -
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tituyente de los machog de moldeo de lu care

183 0OLA0CAS, m = = = = = om — o o e = . - o

U
<
°

Ia base de soporic de material eldstico se
encusntra cn oooalclon con la placa prensadora v es la
que contorma la cara vista de la 'baldosa para lo gue,

segin una ordenacidn especifica, dispone adheridos los

55 aditanentos constituyentes de los machios de molueo de
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Gicha cara de la baldosa, aditamentos que son suscepti-

bleg de ser dvaiiuzios aalveniendo congtanvesnsnte Gimensio-~
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Parg Fzcilitar la comprensicn de las iueas pre-

cecentes, <ardo a conccer al nismo diempo iiversos deta-
1lss Ze orden constructivo, se degcribe geguldamsnts wune
posivle realizacidn préciica desarrcllada segin la presen
te Patente de Invencidn, la cual dado su fin primordial-
nente ilustrativo, deberd ser interpretada como despro-
vista de todo alcance limitativo respecto a la amplitud

de la proteccidn legal que se solicita, = =~ = = = = = = =

Se parte de una placa de caucho o plistico de
espesgor constante, la cual se montar’: en la prensa de
moldeo en oposicidn con la placa rigida prensadora, cons-

tituyendo la base de soporte del moidg, = = = = = = = = =

A continuscidn se disponen unos elementos, Ob-
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c:ionau"ento ¢z otra u otras nlacas .Ge na-
torial eldstico ue sspesor con;taﬁte, sobre ls placa de
bage de la nransa, de manera que la altura del mayor de
ellos sea menor que la aitura de un cerco metélico, que

limita al molde por 1los costadoS, = = = = = = = = = = = -

Dicliog elementos son adheridos por pegamento
4 otros medios, a la nlaca bage, sgfin wn orden especi-
fico determinado por el dibujo de los bajorelievss o en-

trantes que quieran obtenerse en la baldosa. & = - - = -

Concluida esta operacidn y montada la base de

goporte ¥ el cerco o marco metilicp sobre la prensa, en
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corregpondsneia con la placa prensadora, basta rellengr

el molde formado pon el conglomeracdo de grénulos pétrsog

vy cemcnbto avrtificial, para procceder al vibrado'y DNTENSG o

G0, obtsniendo la baldosa moldsada, tras lo cual solo Tes— .
ta fragusr le aisma y rsaliszel las operaciones de acabado
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Con estes parfeccionamisntos se puede variar
fheilmente la confizuracidn de las bases de goporte ¥ creax
econdmicanente nusvos modelos ds baldosas, ya que se elu-
de la necesidad de reallzar dichs base en una sola pieza,

' . . ™ - . 7 . - Ll
con la consiguiente congtruccion del molde metalico pro-

.
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Jon cuanio se ha expuzsto se comprenders gue se
aloanzan los véntajas enumeradas en el comlenzo de esta

mesoria, eludidéndose los iunconvenientes en ella apuntados.

Habiendo efectumdo la descripeidn qﬁe preoe&e‘
dehe hacerse constar que en la realizacidn de ssuta Patente:f
de Invencién podrén aplicavse Vodas las variuntes de deta~ =
lle que 1q experiencia v la prictica ouedan aconsejar en
cvanto a dimensiones, nimero de piezas integrantes, nate-
riales empleados en la congtruccién de las mismas, y Gemés -
circunstancias accesorias, siemprs que con ello no se des~5;
virtle su esencialidad, que &8 la gue se resume ¥ concreta;;_

en la nrimera de las reivindicaciones que gliguen, ya sea

considerada aisladanente, ya sea considerada junto con ol
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una o varias de las reivindicaciones restantes, — ~ = — - = 7
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110. Se declaran de novedad y propiedaté vara lie-
paila y todos sus territorios y plazas de soberania,

las siguientes ¢

RAUIVINDICACIONKDS

1.~ Perfeccionamientos en la construccidn de
115, moldes, caracterizados porque enh la rfabricacidn de baldo~
o 4 £ a -
gas por prensacdo de materiales péireos aglomerados con
cemento artificilal, en la que los moldes estin constitul-
dos por un csrco metdlico spoyado sobre una base de so-
porte de material eldstico, feta presenta, en oposiqién
12C. con le placa prensadors, unos aditamentos de material ells
tico que constituyen machos do moldeo para la baldosa a
|,
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24— Perfeccionamientos en la construccidn de
moldes, sesin ia entericr reivineicacidn, caracterigados
125, porgue e 1.og moldes pars la fabricacion de beldosas nor
prensade de matseriales pétreos aglomerados con cemento
artificial, el marco se asiente sobre la base de soports
de material elistico con la que realiza junta de estan-
1 e0ad 9] e 0 A oy et o] 5 l ) l @ ©r ga & & 1 ‘t" SMa0 '
queidad al ejorcer presidon la placa prensadora, al tism: ,
130, que encierra en el interior de su contorno los aditamen-
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tog, adheridos a dicha base de goporite, constlturente o
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log machos do moldeo de lu cara viata de las baldozas. -

3e- Porfscoionamientos en la construccidn de
moldss, ssylin las anteriores ieivindicacilones, caracte-

135, rizados porque la base de sopnorte de material eliatico
ge encuentra en oposicidn con la placa prensadora, y es

la que conforma la cara vieta Ge la baldosa para lo gue,
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145,

gegin una ordenacidn espe CiflOd, ai3§one a&nerldOS.lOS
aditamentos constituyentes de log machos de moldeo de

dicha cara de la baldosa, aditamentos que son suscepti-~
bles de ser variados menteniendo constentemente dimen-

sionzda la placa de materizl eldsticOe — = = = — = = — -

4. ="PERFECCICHAxIZHTOS BN LA CONSLRUCCION DE
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HOIDES", = = = = = = = = = = =

Todo ello conforme se Gescribe y reivindica en
la presente memoria que constz de siete hojas, foliadas

y mecanografiadas por una sola de sus caras.
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