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vento habilita un distribaidor enteramente paeivo (sin par-

_tes movmles) en el que un producto de tipo eélido se diso

El preaente invent o perteneoe en general a 1a

ha.bili‘bacion de aditivos parsa depoeiton o oisternas, por -
ejemplo desinfectantes,

vera gradualmente pera former une solucién y desde cuyo di__
trlbuldor sers entregada por inerementos dicha solucion, en
tregandosa ul volumen de dosis de solucidn ceda vez que el

ague contenide en la cisterna de un retrete retroceds 393“

glredador del distribuidor. Clertaes reglizaciones del din-

tribuldor del presente invento proporcionan tambien maﬂmos

pars introducir agus de reposicidn en el diatribuidor, me-f

dio® para proporcionar agitacidén por aire pare mezolar el

: 'oooo‘ :

aegua de reposicidn con la solucidn de producto dispueatgnghA*

el distribuidor, y un aislamiento por eseluss de aire.ﬁgi

producto y de la solucién de producto con respecto alnégaa
circundante de la cisterna del retrete qurante periodaﬁsée'
reposo, Se proporcionan tembién realizaolones con varios -
distribuidores de producto que, debido a que cada una pro—iwh

porciona aislamiento del producto y-de la solucidn de o Je 2

ducto durante periodos de Teposo, pueden distribuir cornjan—
tamente Soluciones de dos o mds productos que no dekrerén -

mezclarse antes de su uso previsto.

Antecedentes del invento

En patentes de la técnica anterior se describen .
distribuidores dosificadores pasivos de diversas configure-
ciones geométricas. Por ejemplo, la patente nortesmericaena

nimero 650.161, que fue concedida a J. Willdems y otros el

) és espec{ficamente, el presente in|
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dos alternatlvamente y 1uego son sifonedos haata un nivel

«'predeterminado Aslmiemo, le. petente norteamericana nmnero

1tubre de 1.968, y la patente norteemericens némero 3. 444‘56

.22 de Mayo de. 1900, y la pamente norteamerioana némero -
1.175. 032, que fue concedida g E, R. Williama el 14 de Mar-

zo de 1916, describen distribuidores pasivos que mon iaundg

3,772,715, que fue concedida a L.-V «Nigro el 20 de Noviem=_
{ore de 1973, ¥ la patente norteamericana numero 3.781. 926 i
que fue conecedida a J, Levey el 1 de Enero de 1974, y la Pav

Lente norteamericana nimero 3,943,582, que fue conoedi?a..a
J. Deenine y otros el 16 de Margo de 1976, Qescridben distri
buidorec pasivos jue son alternativamente inundados y égego““
drenados por gravedad, Ademas, la patente norteameriéana nu
mero 3,407, 412, que fue concedida a C. T. Spear el 29.?6 0c
que fue concedids =& C T, Spear el 20 de Mayo de 1969,_365-‘.
criben distribuidores que, aunque no tienen partes moviies,

hen de conectarse e un suministro de agua a presién, tai co

mo el tubo de relleno del 9ifén en une cisterna de retrete,

técnica anterlor describe un dlstribuidor dosificador paal-.
vo para el fin descrito, que haya resuelto todos los proble
mas asociados con tal distribucidn de la maners o en el g:rg#~
do proporcionesdc por el presente invento; en particular, -
los problemas de proporcionar un mezclado de agua de respo-
sicidén con solucidn de producto y de proporcionar alslamien

-to del producto y de la solucidn de producto respecto del

agua eircundante durante perfodos de reposo.

Resumen del invento

,..,U\..,. 3

¥y en los que la dircccion de flujo alterna en pasajes de 1a;-

berinto. Sin embargo, ninguno de los descubrimientos de la | |
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. ‘oe. .
cho descender demde una primerr altura a una segunde ai%ufh'

R

De acuerdo econ un aspecto del 1nvento, e

lita un distribuidor que comprende un depésito interno para,
contener unas camtidad de un producto sdélido y una solucidn
de producto, y medios para hacer que un volumen de dosis -
predetarminado de un 1iquido sea oonducido al interiofﬁé
depésito de modo gue un volumen de dosis de 1la solucion'eea\
desplagzado del depdsito y obligedo a salir del distribuiddr

en respuests a que el nivel de una masa del liguido sea:.}.:g;gi

Un distribuidor de esta clase puede comprender une cavigad
medidora del veoluren de dosis, un depdsito, un conducto de
entrada y un tubo vertzcal de descargsa, los cuales estaﬁ.-
agociados de modo que el conducto de entrade inxerconecta;
la cavidad con los tremos supcrlores del depédsito, y elzgu',
bo vertical Se extiende hecia sbejo desde los tramos supaiib‘;
res del depdsito y tiene un extremo inferior ebierto. Bete.
distribuidor puede comprender ademds un deflector interno
que estd configurado y dispuesto entre el extremo Superior
del conducto de entreda y el extremo superior del tubo ve?—jr
tical de descarga de modo qpe.induce un mezclado por aire
de agua de reposicidn con solucién dispuesta en el depdsitd
y favorece de este modo una disolucidn adicional del pro-
ducto sélido dispuesto en el depdsito.

Bt todavie otro aspecto del presente invento,
un distribuidor que emplea una cavidad medidora del volumen
de dosis y un depdsito de solucidn de produéto de volumen
sustanclelmente igual estéd configurado de modo que el pro-
ducto sélido puede sislarse por completo no solo del liqui
do de ls clsterns del retrete, sino tembién de la solucién

de producto durante perfodos de reposo. En la dltima regli
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;zacién, el producto s811do me disuslve en el llquido de

| corpora el presente invento y que contiene un producto séri

bajo vacio desde la cavidad medidors del volumen de dosis

“§piado por desoarga de mgua, estendo tanto diche cavided me| |-

{aidora del volumen de dosis como diohd depdsito de solueidn|

El presente invento se comprenderd mejor por la°®

nan, en los que: o

cador pasivo del presente invento; y

nea de seccidn 29-29 de la figura 1.
‘ .

do 621 soluble enlagua. El distribuidor 620 comprende una
pered frontal 622, una'pared dorsal 623, segmento de pared
lateral 625, 626 y 650, una pared superior 628, segmento de
pared inferior 629 y 630, tebiques interiores 633, 634, 640
645, 646, 647, 659 y tebiques 648 y 649 de contencidn de -

producto. En le realizacidn de la Figursa 1 la solucidn ge

>,

producto 662 no se encuenira en contacto con el producto sd

]

‘lido 621 durente perfodos de reposo. Las paredes y los tabi
ques del distribuidor son relativamente rigidos y definen

una cavidad 641 de medicidn del. volumen de dosis, un conduc

to de entrada 642, un depdsito 643 de la solucién de pr oduc

cisterna del retrete para formar una solueidn de proaucto'}“':

cuendo el 1iquido de la cisterna del retrete es transferido

el deposito de solucidn de producto al ser el retrete 1im—é;t7

de producto a une altura menor que la de dicho producto e£6-
lido. . ~ e

descripcién siguiente en unién de los dibujos que se acomp&w

La flgura 1 es una vista en perspectiva parplal_fg,
|mente arrancada de una realizacién de un distribuidor dosiii

Las figuras 2-9 son vistas en seccibn secuencial‘
S1mp11f1cadas que muestran una porcidén dé un ciclo del dlﬁtmd
buidor mostrado en la figura 1 y tomadas a 1o largo de 1% I”

La Pigura 1 ilustra el distribuidor 630 que in-

-
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0, un conducto de desScargs 692 y un tubo vertical de des-
cerga 644, £n. una reslizacidén particularmente preferide, la
cavidad 641 de medicidn del. volumen de dosis y el conducto

de entrada 642 son de sustancialmente iguel volumen que el

carge 692, respectivamente. Las lumbreras de entrade y de
salida del distribuidor 620 estdn designadas con 657 y 658,

rcepectivamente, Bl borde inferior des la lumbrera de enmr&-

. ..
da 057 esth designado con 651, el tabique 633 tiene su baor-

...
de inferior designado con 652 y su borde superior deslbnado

con 653, el tablgue 634 tiene su borde superior designadg

coﬂ 654 y ol tabique (59 tiene su borde inferior designaﬂo

con 660, EL- paaage de entrada al depdsito 643 estd desféﬁéL

do con 661, En une realizacidn preferida del distribuiddr.’

620, sl borde 653 e¢sld a une altura mayor que la del boede’
6543 el borde 654 estd a una sltura mayor que la del borde.

651 de la lumbrera de entrada €57; y los tramos més superigl

2]
®©
w0
a
o

la cavidad de medicidn 641 y el depdsito 643 de la

solucidén de producto estdn a una altura menor que la del -~
producto s6lido 621. E1 producto sdlido 621 utilizado en el
distribuidor 620 estd configurado de modo gue perﬁita el pg

80 horizontsl de aire a través de sus superficies entre las

lumbreras de entrade y de descarga 657 y 658, respectivamen

te, 20 la resliszacidn ilustrads, esto viene propoxrcionado

por medio de megmeitos realzados 690 que forman Segmentos

de valle 691 que Se sxtienden longitudinalmente entre los

segmentos realzados a lo largo de superficies opuestas del

producto sélido. A medida que el producto sélido 621 se va

consumiendo debido 2 la erosidn del agua, este producio se

Sedimenta por gravedad contra el segmento de tabique 645,

depdsito 643 de solucidén de producto , el conducto de des-
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U!:a caevidad de medicidn 641 y el conducto de entrada 642 fo,l:'
man une entrade del tipo de sifdn, mientras que el dendsito
de solucidn 643, el conducto de descarge (92 y el tabique

659 forman unam galida del tipo de sifdn invertido,

dor 620 conteniendo producto s8élido 621 se dispone inicial-
mente, por ejemplo, en una cisterna de retrete (no most rada)

spbre una ménsulae u otro medio de montaje (no mostrado):.g .

de permite gue suba al nivel del agua 663 en la cisterna .

LK I )

’ ®
del retrete de la misma manera que ocurre despuds de un,cis
. ()

clo de lavado por descarga de agua, Las Figuras 3-9 ilus~
[ 3 ]

tran un par de cicles consecutivos de lavado por descargh

de agus que ponen en funcionamiento al distribuidor 620:"@ﬁ

el funcionamiento normal, un volumen de dosis de agua eqr“’.
transferido bajo vacio desde la cavidad 641 y el conduc%6°:
de entrada 642 a través de la superficie més inferior dwr*
producto 8dlido 621 y al.interior del depdsito de solucidn

643 y del cunducto de descarga 692. Una vegz que el depdsito
643 de solucidn de productns vy el conducto de descarga 692

se han llenado con solucidn de producto. 662, cada ciclo de
lavado por desScarga dé agua.del retrete hara que salga del
distribuidor 620 un volume: de dosis de la soluéién de pro-
ducto a través del tubo veriisal de descarga 644 y 1= lum-
brera de descarga 658, A medida.que se rellena la cisterna
del retrele, el agus sube en el tubo vertical de deséarga

644 y desplaza aire desde el mismo, cuyo eire sale del dis
tribuidor a través del conducto de descarga 692, el depésif
to 643 e solucion de producto, el pasaje 661, el conducto
de entrada 42 y 1a cavidad 641 de medicidn del volumen de

dosis hasta que la cavidad 644 gueda llena a través de su

Haciendo referencia a la Figura 2, un distribuif
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dumbrera de entrada 657 con sgua de la cisterna del retrete|
1 aire que queda en el distribuidor en ese momento forma
una esclusa de mire en el espacio de cabeza 600 situado en

las regiones més superiores de la odmara de producte sdlido

cio de ocebeza 698 adyscente a las regiones més superiores
del colducto de demcarga 692 y del tubo vertical de descar-
ga 644 (Pigura 7). Le esclusa de aire formada en el 933993?
de caebeza 698 aisla la solucién de producto 662 contenfbéu

en el depdesito 643 y en el conducto de descarge 692 respecs

to del agua de la cisterna del retrete contenidas en el $ybo
vertical de descaras 644, mientras que la esclusa de aigé.
formada en el espacio de cabeza 600 situé@a el las regi?ﬁéé
més superiores del distribuidor aisla el producto sélid&iq:
621 redpecto del agua de la cisterns del retrete dispueg%;}
en el conducto de entrada 642, ey

Como gueira que el volumen del depdsito 643 y
del conducto de descarga (92 es sustancislmente iguel al vo
lumen de la cavidad de medicidm 641 y del conducto de ent ral
da 642, respectivamente, el agua de la cisterna del retrete
‘zspirada = través de las superficies més inferiores de la
torta de producto sélido 621 durante el ciclo de lavado ponm
descarga de agua es recogida completamente dentro de los -
confines del'depésito 643 y del conducto de descargs 698,
aislando asi el producto sdlido 621 reSpecto.de la soluciodn
dge producto 662.

BEn general, los criterios de digeflo funcional
estudiados con detalle respecto al dimensionamiento de las

diversas porciones de la realizacidn del distribuidor ilusd

trada en 1g Figura 1 del Wodelo de Utilidad 247.452, unas

(Pigurs 7), Ademds, se forma una escluse de sire en el espa
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luna cisterna de retrete.

con relacién a otras, son igualmente aplicablee a un distr£ 

buidor 620 del tipo ilustrado en la Figura {1 de esta solici
tud.,

Le Figura 2 ilustra la condicidn de un distri-

El agua continda subiendo, Figura

3, hasta que circula a través de la lumbrers de entrada 657
gituada en la pared dorsal 623 del distribuidor. A medid.a.
que entra agua en la cavidad 641 de medicién del volumen ﬂe

doais, el agua que sube en el tubo vertical de descargs 644

deja de subir, puesto que el aire lo es ya capaz de salif.é

la atmésfera a través del conducto de deacarga 692, el ddpo

sito 643, el pasaje 661, a travds de las superficies del '="

producto 86lido 621, bajando por el conducto de entrads "642
y escapando de la cavidad 641 hasta la lumbrera de entrades
657. Como quiera que el respiradero de salids de aire esbé.
cerrado, el aire queda aprisionado en los framos superiores
o espacio de cabeza 600 de la cémara de producto sdlido, -

asi como en el depésito 643 de solucién de producto, condug
to de descarga 692 y espacio de cabega 698 adyacente a los
tramos superiores del conducto de descarga 692 y del tubo

vertical de descargae 644, Asi, la Figura 4 representa la -
condicidn del distribuidor durante un periodo de reposo en
eapera del primer ciclo de lavado por descarga de agua del
retrete despucs que el agua 663 de la cisterna del retrete
haya subido hasta un nivel de LLENA 675 suficiente para -

bioquear la lumbrera de entrade 657 deél distribuidor 620.

La Figura % representa la condicidn del distribuidor 620 -
después de que el retrete ha sido lavado por descarga de -

ague y el nivel del agua en la cisterns ha comenzado a des—

puidor 620 antes de ser llenado con agua pox inmer-ion.en"ﬂw> N

KIFXYE
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1633 y se rompe el vacio parcial, Como puede verse en 1e’ Pt

|eidn 644 y el conducto de entrada 642 esourre lentamente a

" feender, Cuando el agua contenida en el tubo vertical de des|

oarge 644 intentm caer, se crea un vacio parcial que aspira
ague desde el conducto de entrada 642 y la cevidad 641 de

medicidn del volumen de domis a travds del borde 653 del te ‘

|bique 633 y en contacto con el lado izguierdo (como se mu@éfgigf

Tra en la Figura 5) del producto sdlido 621, Debido‘a que
el producto sdlido 621 ofrece ml menos un grado de resisten

cie a la circulacién del ague que llega a travée de su 9&”5

e og°
perficie mds inferior, es deseable gue el borde més eupen.

rior 653 del tebique 633 Bea lo suficientemente alto cop&’.

LN )
e 0

para que'el volumen de dosis de agum aspirado desde el cqn-
duoko:de entrads 642 y la cavi'ad de medicidn 644 se vea'-

sustancialmente impedido de volver a entrar en el conducto’

de entrada 642 cuando el nivel del ague en la cavidad dédu'

medicidn 641 alecanza el borde més inferior 652 del tebigwes
gura 6, el agua nueve transferida desde la cavidad de medi

través de la base delvproducto solido 621 ¥ disuelve al misu
mo para formar una solucién liquida 662. Esta solucidn en~
tra en el depdsito 643 =a través del pasaje 661. La Solucidn
de producto 662 acumulada de este modo en el depdsito. 643 y
elr el conducto de descarga 692 queda disponible para el Si-
guiente ciclo de lavado por descarga de agua del retrete,
Ls Pigura 7 ilustra la condicidn del distribuid
dor 620 cuando estd listo para distribuir solucidn de pro-
ducto 662 contenida en el depdsito 643 Yy en el conducto de
descarga 692. Deberd apreciarse que la salida del tipo de
gifdn invertido en los tremos superiores del conducto dé -

descarga 692 y del tubo vertical de descarga 644 cres una
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| A1 retrete, Fientras tanto, la seolucidén de agua Nueva aspi

bsclusa de mire secundaria en .al espacio de cabeza 698 aso-
ciado con ellos, sgta esclusa de aire secundaria proporcio-
na aiglamiento entre la Solucion de producto 662 y el agua
663 de la cisterna del retrete contenidas en el tubo verti-
cal de descarga (44, |
Lo Figurs 8 ilustra la condicién de distribui-
dor 620 cuando la transferenocia bajo'vaeio dé solucion de
producto 662 contenida en el depdsito 643 y en el oonduﬁEq.

‘de descarga 692 ha sido iniciade por el nivel descendeﬁ%d“

del agua de la cisterna del retrete. Lsto produce una cqug%

pondiente transferencia bajo vacio de agua nueva desde i@ *

cavidad de medicidén 641 y el conducto de entrada 642 a tPa-

-
poee

vés de las superficies més inferiores del producto 841140

621, Cuando el nivel del agua contenida en la cewided d:;";_e:_
diecidn 641 alcanza el borde méds inferior 652 del tabiqug}i}‘
633, Figura'9, se permite gque saiga gire a través de 1av&dé
brers de entrads 657, la cavidad de medieidén 641, el condug]
to de entrada 642, a través de la superficie del producto
s6lido 621, a través del pasaje 661 y hacia afuera del depg
sito.643 v del conducto de descarga.692, ventilando asi le
columna de agua 663 de la cisterng del refrete y de soluciop
de producto 662 contenida en el tubo vertical de descarga

644. La columna de liquido contenida en el tubo vertical de

descarga 644 e¢s descargada asi por completo en la cisterna

rada desde la cavidad de medicidn 641 y el conducto de entrg
da 642 escurre a través de las superoiciés més inférioreé
de la torta de producto sdlido 621 y encuentra su camino -
hacia el depdsito 643 y el conducto de descarge 692 para qﬁg

dar asi disponible para el siguiente cieclo de 1avado por -~
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.jeiclo de lavado por descarge de agua, y asi esta solucidn

‘|descarga de agua. Esto &8 asi debido al funcionamiento inhe

|rente de un retrete de lavado por descarga de asgue. En gene

uﬂescargéﬂde agua, La inclinacidn hacia abajo de la pared in
ferior 630 del depésito de solucién de producto en la direc|
cidn del conducto de descarge 692 favoreee el vaciado del
depdsito durante una parts del cieclo de transferencia bhajo
vacio,

Un distribuidor 620 del tipo ilustrado en gene-|
ral en la Figuras 1 ofrece mislamiento no solo del agua 663
de la cisterna del retrete con respecto 8l producto 861340
621 y a la solueidn de producto 662, sino que proporcio%g{j
tambidn aislamiento entre el producto 84lido 621 y la sqié:

cién de producto 662 durante perfodos de reposo. Ademés, .co

LN

mo quiera que la Solucidén de producto 662 ha entrado ya Jn_
el tubo vertical de descerge 644 cusndo 8e rompe el vacﬂbi,

como Se muestra en la Figura 9, la descarga de la solueidt’

de producto es muy completa y muy répida. Ademas, esto éﬂﬁi
rre cerca del final del ciclo de lavado por descerga de'ﬁ":
ague, Lé primera caracteristica proporciona buena dispersidh
de la solucidu de producto 662 en el agua de la cisterns -
del retrete, mientras que la Ultima caracteristica asegursa
que Se retendrd. en ls taze una mayor cantidad de la solu~
cién de producto distribuide durante cada ciclo de lavado

por descargs de agua despuds de que Se hgya completado el

estars a una concentracién mds alta que si fuera distribui-

da durante las partes mas tempranass del ciclo de lavado por

ral, toda el agua procedente de la cisterna del retrete pa-
sia por la taza del retrete. Sin embargo, las porciones inj-

ciales del ague Se utilizen pera iniciar una accidn de si-
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{£6n que arrastra hacia fuere el materisl de desecho, mien-

tiro de las porciones inicialmente descargadas del agua de

tras que 1as Gltimas porciones se utilizan para rellenar la
taza del retrete, Distribuyendo la solueién de producto den

tro de las ltimas porciones descargadas del agua de la cis

ta en la taza del retrete entre ciclos de lavado por deascar

ga de agua, Si la solucidén de producto se distribuyera den-

la cleterna del retrete, una porecidn grande de la aolucrbn
serie arrastrada hacizefuers con el material de deBecho):de
modo que Be reducirias en gran medide la concentracidn ée"ﬁh-

solucién que queda en la taza del retrete. . ‘e’

E1 volumen de dosis de solucidén de produches-
662 entregado durante cada ciclo de lavado por descarge;.t_'i.é',
ajsue por el distribuidor 620 es esencimlmente la sume a§§;

Jde|

entrada 642 dispuestos entre 1a altura del borde 651 de la

los volumenes parciales de le cavidad 641 y del conducto,

lumbrera de entrade 657 y del borde 652 del tabique 633,
Una reelizacidn ilustrativae a modo de ejemplo
del distribuidor 620 se ha fabricado a partir de Plexiglas
rigido de 1,6 mm de grueso (Plexiglas es marca registrada’
de Rohm £ Hzas Company) o a partir de un meterial semejente
Esta realizacidn ilustrativa a modo de ejemplo tiene una -
alturse globel de aproximademente 7% mm, excluyendo le altu.
ra del tubo vertical de descarga 644, que Se extiende por
debajo del segmento de pared 630 a una distancia de aproxi-.
mademente 75 mr, une anchure globsl de aproximadsmente -
125 mm y une profundidad global de aproximedsmente 20 ﬁm.
E1 producto sdlido centralmente colocado 621 tiene una lond

gltud de aproximadamente 75 mm, una sltura inicigl de apro-

ternm, se proporciona una concentracién de solucidn mds al-|
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Iximadamente 50 mm y una profundidad méxima de sproximedamen

te. 20 mm, E1 borde 653 mide aproximadamente 40 mm, el borde
652 aproximadamente 64 mm, el borde 651 de le lumbrera de
entrada 657 sproximadamente 55 mm, el sSegmento de tabique
647 aproximadamente 45 mm, el segmento de tebique 645 apro-
ximedamente 50 mm, el borde 660 aproximadamente 62 mm, el
borde 654 aproximademente 50 mm, y la porcién més superior
del tabique 659 aproximedemente 45 mm desde le pared supe -,
rior 628, 1 paeaje 601 mide aproxiradamente 5 mm por a%yéi

rimadamente 20 mm, El tubo Verticsl de deSocarge 644 tiene .

una seceidn transversal de aproximadamente 8 mm por eproxi~-
[ 2

madamente 20 mm, el conducto de descergs 692 una seceidn '~

transversal de sproximedemente 3 mm por aproximademente 20

. »
~ R

mm, y el conducto de entradas 642 una secoidn transversai:&%_
aproximadamente 3 mm por aproximadsmente 20 mm., La caviéaar
de medicidn 641 y el depdsitc 643 de solucidén de producto - -
tienen cada unc un volumen de aproximademente 8 cm3. Aun -
cuando esta realizacidn ilustrativa a modo de ejemplo del
distribuidor 620.se construyd a bsse de segmentos de Plexi-
glas unidos por adhesivo unos a otros, pueden utilizarse -
otros meterigles relativemente rigidos y otras técnicas de
fabricacidn bien conocidas para los versacos en la técnica
parz cohstruir un Gistribuidor 620 del presente invento,

Le realizacidn de distribuidor de las Figures
1 &2 9 puede emplcarse igudlmsente en varias secciones para
distribuir productos de verios componentes que necesitan
ester aislados no sélo del agus de la cisterna del retrete,

8ino tarbién uno de otro antes de su uso.
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“Hojn wam. -

~ REIVINDI CACIONES

Los puntos gue como caracteristica de novedad
se presentan pars que Sean objeto de esta molicitud de Mode
lo de Utilidad en Espafia, por VEINTE efios, son los que Se

Tecogen en lag reivindicsciones siguientes: ey
o o

18, ~ Un dispositivo distribuidor doasificedor pé

-

8ivo, previsto en particular para auministrar aditivos o -.
.,

cisternas de retretes, que comprende un depdsito interno 2

. e
ra contener una centidad de una 2olucién y medios psra ha-
~aae

cer que un volumen de dosie predeterminado de un 1fquido -,

Sea conducido a dicho depésito de modo que un volumen de dg

PR St
»

518 de dicha solucidn sea desplazado de dicho depdsito y- ="
obligado & salir de dicho distribuidor'en respuesta a que“l
el nivel de una'masa de dicho liguido es hecho descender -
desde una primere altura a una segunda sltura.

| 28 - Un dispositivo seglin lg reivindicacdn 18,
en el que diche pedios comprenden una cavidad de medicidn
del velumen de dosis, una cémaré de productb para contener
un producto 86lido soluble en agua, un conducto de entrade,
un conducto de descarga y un tubo vertical de descarga, teJ
niendo dicho conducto de entrada un extremo superior en co-
runicacion de fluido con los tramos inferiores de dicha cd-
mara de producto y un extremo inferior en comunicacidn de-
fluido con la porcion inferior de dicha cavidad ée medicionl,
teilendo dicho tubo vertical un extremo superior en comuni-

cacidén de fluido con el extremo Superior de dicho conducto

de descarga y un extremo inferior aebierto, estando dicho dg
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|luble en ague colocedo en dicha cémara de producto, disol-

| e llene con un volumen de dosis de diclho 1iquid5;cuan36.é1

ééaito lateralmente espaciado de dicho- conducto de entrada,
eatando dispuesta diche cémere de producto entre dicho con-
ducto de entrade y dicho depdsito, estando dicho depdsito
en comunicacidn de fiuido exclusivamente con los tramos in-
feriores de dicha cémara de producto y con el extremo infe-
rior de dicho conducto de descarga, estando destinado dicho
depésito a contener une cantided de solucidén formeda como
volumen de dosis de liquido aspirado de lavedos de dicha ca
vidad de medicién y dicho conducto de entrasde a través de,

o
les superficies méAg inferiores de dicho producto sélidc $8-

vienco con ello amlgo de dicho producto, comprendiendo dg&ho

distribuidor ademds medios destinados a ser dispuestos en

dicha masa de 1fquido de modo que dicha cavided de me dT6¢16n

LI

nivel de dicha masa de liquido es hecho Subir hasta digh
primere alture y de modo que dicho volumen de dosis de.dichp
1iquido sea trensferido bajo vacio, a trevés de dicho con-
ducto de entreda y dicha cdmara de producto, a dicho depdsi
to y dicho volumen de doesis de dicha solucidén sea desplaza-
do desde dicho depdsito, a través de dicho conducto deldesé
cerga, & dicho tubo vertical y desde alli ses desplezado -
desde dicho distribuidor cuendo el nivel de dicha mess de
li@uidb @8 hecho descender hasta dicha segunds gltura.

38,- Un dispositivo segin la reivindicacidn 28,
en el que el volumen de dicha cavidad de medicidn y el de
dicho cohducto de entrade son sustencialmente iguales gl vg
lumen de dicho depdsito y al de dicho conducto de descarga,
con lo que todo el liquido aspirado de dicha cévidad de me-

dicidn y dicho conducto de entrada parz formar dicha solu-
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48, Un dispositivo segin la reivindicacd én 28,

o 18 reivindicacion 38, en el que los tremos Superiores de.

ducto sélido soluble en agua colocado en dicha cémara de -

producto quede aislado de dicha aclucidn recogida en dicho
depéaito,

5&,~ "UN DISPOSTTIVO DISTRIAUIDOR DOSIFICADOE

PrSIVO, PREVISTO EM PARPTCULAR PARA SUMINISTRAR ADITIVOS” A
CISTERNAS DE RETRETES" . ‘

tecede, representsdo en los dibujos que sSe acompafian y'ﬁéra

. | o s oe,
los fines que se lan especificado. .

‘lista Memoria consta de dieciseis hojas esdnitaa

a maqulna por uha sola cara.

)2 MR35
Madri'i, U2.MA|‘: 13u1

Pl AI

oidn es recogido dentro de los confines de dicho depéaito .‘7'
dicho conducto de descarga,

dicho depésito estd a una altura menor que la de los tramoé‘h

inferiores de dicha cémara de producto, con lo qie dicho pro

Tal y como se he descrito en 1a,Memoria que; an-—
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