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La presente Memoria descriptiva se refiere, corno
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au enunciado indica, a una máquina taladradora a presión, 
accionada por medio de dos palancas, especialmente conce­
bida para realizar manualmente taladros y perforaciones en 
todo tipo de láminas.

En esencia, la máquina que se preconiza consta 
de un sistema de palancas, vinculadas por medio de una biela, 
con las que se impulsa a un punzón de acero o materia de

*dureza adecuada, sobre la lamina que se desea perforar^ 
colocada conveniente y previamente en una arandela-sufridera, 
que gula al punzón para que penetre a través de la lámin&i 

Mediante el sistema de palancas y biela, se d^tie 
ne una desmultiplicación de los esfuerzos en las palancas*, 
o empuñaduras de accionamiento, facilitando la labor de.*^g-

t5 ladrado al requerir una menos potencia inicial, lo cua9!".6&-** *
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¡ pone una considerable mejora respecto de las máquinas o te- 
! nazas que actualmente se aplican para el mismo fin, las cua­
les, no disponen de estas combinaciones intermedias que des 
multiplican la potencia inicial, 

i A continuación se hará una descripción completa
de la aludida máquina taladradora con referencia a los dibu- 

' jos que se acompañan, en los cuales se representa, a simple 
título de ejemplo, no limitativo, una forma preferente de 
realización, susceptible de todas aquellas modificaciones 
de detalle que no alteren fundamentalmente sus caracterís­
ticas esenciales.

En dichos dibujos:
La figura 1 . representa un alzado de la máquina 

objeto del presente registro.
___________ La figura 2. corresponde a una vista de canto



superior.
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Como se desprende de la detenida observación de 
las referidas figuras, la máquina que se preconiza está cons­
tituida por una palanca o brazo fijo (1), cuyo extremo pos-' 
terior está dotado de una de las empuñaduras, mientras que 
en el delantero se dispone el punzón perforador (2), suscep­
tible de pasar a través de un orificio guía (3), previsto 
en la parte delantera de una pieza basculante (4) portadora 
de la mordaza (5)* dotada del correspondiente cajeado 
receptor de la placa o lámina a perforar; cuya mordaza,'de 
naturaleza metálica adecuada, presenta en la parte supépiqr 
un orificio para el libre paso del punzón (2), y en lasar­
te inferior otro orificio de alojamiento, que se prolonga*, 
en una escotadura lateral (7) de escape del trozo desmám-j 
brado por el punzón al perforar a la lámina, la cual adqya
adecuadamente en la parte inferior de la mordaza (5), dota-

* * * * .

da al efecto del correspondiente asiento.
La pieza basculante (4) articula por su extremo 

posterior sobre un eje pasante a través de una horquilla 
soporte (9) solidario al brazo fijo (1) en una posición in­
termedia; en la parte delantera de dicha pieza basculante 
(4) se articula, mediante un pasador (10) una doble biela 
(11), articulada, por su extremo superior libre, a una pa­
lanca primaria (12), la cual, a su vez, apoya en una arti­
culación ( 13) prevista en un soporte (14) solidario al brazo 
fijo (1), en su zona delantera.

El extremo posterior de la palanca primaria (12), 
se articula al extremo superior (15) de una biela (16), cuyo 
extremo inferior (17) articula al extremo acodado de la pa­
lanca secundaria (18). cuyo codo se fija en una articulación
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(19) prevista en un soporte (20), solidario al brazo fijo (1) 
en su parte intermedia posterior; el extremo libre de la pa­
lanca (18) recibe una empuñadura de accionamiento.

De esta manera, al separar por sus empuñaduras al 
brazo fijo (1) y a la palanca secundaria (18), ésta bascula 
sobre su articulación (19), provocando el empuje de la biela 
(16), la cual hace bascular a la palanca primaria (12) sobre 
su articulación (13), con lo que a través de la biela (11) 
provoca el basculamiento de la pieza inferior (4) sobr&'ep 
articulación (8), produciendo el desplazamiento del punzón 
(2) a través de su paso (3), para que la embocadura o ¿paga­
do (6) quede libre y pueda introducirse una placa para'tala­
drar, lo cual se obtiene mediante un movimiento inversp..49l
sistema, al aproximar los brazos (1 y 18). 1.**'* .*

La forma, dimensiones y materiales podrán sef'yá* 
riables y, en general, cuanto sea accesorio o secundario,, 
siempre que Do altere, cambie o modifique la esencialidad 
del objeto que se describe.

Los términos en que queda redactada esta Memoria 
son ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, debiéndose 
tomar con carácter amplio y nunca en forma limitativa.
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13).- Máquina taladradora a presión coD dos palan­
cas, c a r a c t e r i z a d a porque está constituida por 
un brazo fijo cuyo extremo delantero comporta el punzón per­
forador, pasante a través de una caja-mordaza fija, de recej) 
ción de la lámina a taladrar, situada en el extremo delan­
tero de una pieza basculante accionada por un sistema de pa­
lancas y bielas, de modo que el punzón pueda penetrar a tra-

** *.vés de la mordaza o dejarla libre para recibir una nue&á..' 
lámina a perforar.

" *23).- Máquina taladradora a presión COD dos palan­
cas, según la anterior reivindicación, caracterizada porque 
el extremo posterior de la pieza basculante portamordaza.y'.se 
articula en un soporte solidario al brazo fijo, mientrá&'que 
el extremo delantero se vincula articuladamente al exti^Q

20

25

30

inferior de una biela, vinculada a su vez a una palanca pri­
maria, apoyada en un punto de articulación solidario al bra­
zo fijo, de modo que el movimiento de dicha palanca determi­
ne la basculación de la pieza portamordaza.

33).- Máquina taladradora a presión con dos palan­
cas, según anteriores reivindicaciones, caracterizada porque 
el extremo posterior de la palanca primaria se articula al 
extremo superior de una biela cuyo extremo inferior se rela­
ciona al extremo acodado de una palanca secundaria, que a 
su vez articula en un punto de apoyo solidario del brazo 
fijo, para que dicha palanca secundaria, junto con el brazo 
fijo, formen los dos brazos de accionamiento, dotados de em­
puñaduras extremas, de modo que, según el movimiento de aper­
tura o cierre de dichos brazos, se produzca la apertura o 
liberación de la mordaza por el punzón, o el cierre de tala-



drado, respectivamente.
4B).- "MAQUINA TALADRADORA A PRESION CON DOS PALAN 

CAS", tal y como queda sustancialmente descrito en la presen 
te Memoria y en loa dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de cinco hojas foliadas 
nografiadas por una sola car*.
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