@%/Z'céfam-ie:

<
-

10,

25654 9

PATERTE DE INVENCION

DA 141 I/LB.F.1442

cMemoria @%WM
dﬂ'&&'

"Perfeccionamientos en las mdquinas para el moldeado
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Ia presente invencién se refiere a perfeccio-
henientos introducidos en las méquines pars el moldeo automde
tico de objetos en meterizl pldstico o elastdmero, mdquinas
que comprenden un tambor giratorioc que lleve dos Juegos
de matrices fijas y méviles montedas enfrente de dos en
dos sobre el contorno de lz méquina y susceptibles
de cerrarse sucesivamente una después de otra durunte el
Movimiento sobre vna bande continua de material moldeable
Que acompafla las matrices sobre ume parte de su trayec-

toria, Ya se han introducido algunos perfeccionemientos
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en dicho tiro de médquinas, con objeto de aumenmtar el
rendimiento ,poxr lo tanto ya muy satisfactorio grecias s
lag caracteristicas de bese de la mdouina, de intensificar
al mdximo la seguridad de su funcionemiento, y reducir
aun mds el costo de produccidn. Ios perfeccionamientoy
ya introducidas en dichas mdquinas han sido descritos
en las solicitudes de patentes francesag depositadas
el 24 de abril de 1958 por "iioldes pars multiples impre-
siones", el 26 de abril de 1958,por: "idouine perfeccionz-
da destinada a moldear objetos de materias plédsticas o
elastomeras”, el 6 de mayo de 1958, por: "Moldes pars
multiples impresiocnes" y el 7 de meyo de 1958,por: "ioldes
para miltiples impresiones perfeccionzdos" , @ nombre
de la Société Industrielle de Moulage Automatique de
Précision.

Con la misma idea y segun la presente invenciédn,
Se han introducido otros perfeccionamientos en esta clase
de ndquinas, Tal mdauinz se ha descrito dmpliemente en
las solicitudes de patente francesas antedichas, En
obsequio a la claridad se hard referencia en 1 descrip=
cidn que sigue, a los dibujos adjuirbos que representan
esquendticemente en la fig, 1,1z mdquine & 18 que se han
aplicado los perfeccionamientos objeto de la presente
invencidn con su tambor, los rodillos de aprovisionamiento
¥ la btanda continuve de maberiul moldeable, y la fig, 2
muestra el sistema de regulacidn de la banda para adsptarle
en posicidn a la dimensidn de las matrices.

Los nmuevos perfeccionamientos realizados por
la Société de loulage Automatique de Frécisidn en colabora-

cidn con la Société ILE JOI TRANCLIS, tienen esencialmente
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por objeto mejorar las condiciones de calentamiento de 1&s
cabezas de las matrices de la mdouina y por otra parte
aumenter la intercambiabilidad de matrices de cuelesguiera
formas y gdlibos que pueden ser montedas como Se pone
de manifiesto en las solicitudes de patente antedichas,

In le mdquina conocida, el tambor 1 tiene unas
coronas huecas 5 y 5°dispuestas concéntricamente a su con-
tormo sobre cada una de las cuales v& montado uno de los doS
juegos de matrices 8 y 8°, Lstas coronas huecas son recorii-
das por un fluldo caliente que es bien sea un Fluido e jo
presidn como en la méquina de origen, o y&a sea un fluido
sin presidn como en laz mdquina en su primera fase de perfec=
clonaniento. Los perfeccionamientos introducidos sobre este
punto, proceden del deseo de aumentar la seguridad del
funclonamiento, de aumentar el rendimiento y de reducir
los gastos. ..sf, pues, se ha observado que las motrices
en curso de su movimlento aun cuendo calientes por el
interior del tumbor gracias a las corones huecas sobre las
que se &poyan, sulren un desperdicio importante de calor
hacia el exterior. idemds, estdn expuestas constantemente
é las variaciones de temperstura del aire embiente, Fesulia
de ello, que no existe unifommidad de temperctura suficiene
te en todos los putos del contorno del tesmbor. Por todas
estas razones, la mdquina de moldetr vé, Segun la presente
invencidn, dispuesta por lo menos parcislmente en una
cdmara térmica.

Ia cédmare térmica,segun el invento, tiene unas
paredes c¢lorifuges y se pesenta en forma de una caja de
dinensiones suficientes pars contencr el tambor de la mdquina.

Una ventana de doble pared transparente, permite vigllar
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desde el exterior los 6rganos esenciales de 12 mdquine en
curso de funcionamiento. Esta ventana interesa mds particu-
iarmente la parte superior del tanbor por el lado donde
se hallan las matrices y en el dngulo a través del cual se
presentan abiertas para limplarlas y pulverizarlas con
8ilicona, nasta el clerre para el moldeado. I8 ventana
peimite tambien vigilar la eyeccidén de los objetos despubs
del moldezado. Ia referida ventana estd preferenteuente
Tormadz en un +tabique desmontable que consiste s de
preferencia, en uns puerta que puede oscilar lmcia
arriba por medio de uns deslizadera de modo que permita
hacerse retrdctil e immovilizarse sobre la parte superior
de la cémara. Bl persaal puede pues, a voluntaed, tener
acceso @ las partes comprendidas en el recinto o recipiente
¥ proceder a los conbroles necesarios durante la marcha.

Ia cénara térmica 1 encierra esencialmente 188 coronss
conductoras del calor y las snetrices a mantener a tempera=
tura, Pero en la parte posterior de la méquina,las

paredes dzl recinto dejan al exterior los mecanismos

de mando individwel 11, 12, 13 , 14 unas matrices mdviles

8’que deterninen el cierre de las matrices y su cierrve
dquramte el moldeads del patrdn tomado sobre la banda,
Con objeto de permitir en dicho sitio la uniédn de la
pared fija de la cdmara con los drganes girstorios del
tambor ,se intercala un relleno de silicone entre pared
vy tambor que solo deja subsistir wn ligero juego.

e sobrentiende que los drganos mecdnicos
que trabajan intensamente no vin encerrados en la cdmara
térmica. idemds, Se ha previsto un dispositivo que permite

garantizar un enfriamiento enérgico de dichos Srgancs,
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rarticularmente unos soportes. Se prevé ,en particular, un
manguito calorifugo que rodesa completamente los soportes,
aisldndolos, por una parte de lu Gemperatura ambiente y por
otra parte, de le cdupare témica. Iiste monguito consiste en
une caja cilindrica de metal calorifugudo exteriormentie cuyo
fondo vé vuelto, de preferencia, hacia atrds de la mdquina
Yy cuya tapa sirve pars la entrada y la salida de aire dé
enfriaaxniento, ve insufla aire fresco al interior del
menguito y @lrededor del soborte con ayuda de una tuberia
de entrads, mientrus gue une tuberia de salida acodada
en sentido vertical garsntiza la evacuzcidn. Un tabique
medio sepora lé entrada y la salids del aire en el interior
de la caja y se prolonga bestante mds alld hacis el fondo
del manguito para alargar el recorrido del fluido de
enfriamiento a lo largo y alrededor del Soporte.

In la mdquina desprovista de estos perfeccionsmien-
tos una causa que awmenta la apericidn de gradienses de
temperatura sobre el contormo provienen de que las matrices
no estdn nscesariamente montadss en todos los sitios dispo=~
nibles iobre el tambor. Por ejemplo, segun se ha expuesto
e1:1 1la solicitud ae patente francesa depositada el 24 de
atril de 1958,por "oldes para multiples impresiones" a
nomkre de la Société Industriclle de Moulage Automatique
de Frécision, se ha previsto utilizar matrices de miltiples
impresiomes de grandes dimensiones con la condicidn,sin
embargo, de solo montar und sobre dos. Ia ausencia de una
matriz en un sitio cualquiera del tambor dejo subsistir una
abertura., Tales aberturas introdvcen una discontinuidsd
en la conduccidn térmica en el seno de lu corons que lleva

las matrices. Tambien, segun la presente invencidn, se ha

A N
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previsto introducir, en defecto de lz matriz, un tapdn metdli-’

co en cada abertura de fijacidn correspondiente con objeto
de cerrarlas, ‘

Como se ha expuestio en varias de las solicitudes
antedichas, el nimero y la diversidad de los objetos
Producidos nor la vuelta del tambor sumentan montendo sobre
la mdquins matrices de diferentes dimensiones,particularmente
de impresiones multiples, Sin embargo, es conveniente hacer
observar que la banda 15 de material moldeable gue
se presenta entre las matrices 8,8’vd cortada lateralmente
& lo largo de uno de sus bordes con objeto de que pueda
arrvancarse la banda de entre las nmatrices cerradas. Ahora
bien, con el empleo de matrices que no tienen el mismo
galibo, la bandy no v4 necesariemente cortada & lo largo
de uno de sus bordes, de donde resulta que el patrén o plan=-
tilla queda cogida en la banda bastante distante del
borde, o ya sed que le banda no se interpone completamente
entre las dos matrices que se cierrsn, En el primer caso Dl
€l arrancado de la banda serfa dificil y puede que hasta |
_imposible con riesgo de romper le bande y verla enrollada
Sobre el tawmbor., In la segunda eventualidad el aprovisio-
namiento de las matrices serfa deficiente.

Los perfeccionanientos sesun la presente
invencidn tlenen por objeto eliminar estos inconvenientes
y consiste en prever un dispositivo que permite regular
de un modo autondtico la posicidn relativa de la banda
de material moldeable, cuando se presenta entre las
matrices, en relacidn con la dimensidn de le matriz en la
direccidn transversal de la banda.

Las matrices vdn montadas en una corona del
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tambor y el dispositivo segun el invento vé dispuesto

de modo que desplace la banda en un nleno vertical de menera
que conduzca su borde de arranque sensiblemente a un plano
tangente a la superficie lateral de le mobrig interesada

en el momento del clerre sobre la banda. Este dispositivo
vd montado en el bastidor de la mdquina en la zona donde

las matrices ablertas se cierran progresivamenie sobre

la bvenda. n la figure 2 vé representado a titulo de ejemplo
un modo de ejecucidn del dispositivo de regulacidn autownd-
tica de la benda segun el invento. Comprende esencialmente un
guia-banda 33 solidario de un brazo 29 que es & su vez
solidario de un eje 30 de que son portadores unos soportes
39. Un muelle 34 tiene por objeto compensar el guisw-banda

en posicidn tmjo el efecto de la tensién normal de la btenda
15, 4l gula=tands 33 consiste en dos rodillos de guia 25 y
B que se apoyan contra el borde superior de la banda 15,
yendo mountados dos rodillos 27 y 28 a uno y otro lado de
modo que mantengan la banda en un plano vertical.

Bajo el efecto de la rotacidn del eje 30, el guia~benda

33 sufre un desplazaniento angular que en el sentido conve= '
niente tiende 2 inclinar 1z banda 15 en un dngulo debterminado
Por las posiciones de los rodillos 25 y 26. Comoc es evidente,
para una matriz 8 situade en su punto de cierre, un despla-
zamiento anguler dado del guia~-banda 33 lleva consigo

un desplazamiento hacia abajo del borde inferior de la

benda 15, desplazamiento angular que puede regularse para
garantizar que el borde de la banda no se nalla mds alto

que el punto més bajo de la superficie de ataque de la matriz
8. Usta regulacidn se efectda automdticamente por medio

de una leva 32 solidaria del eje en su ptro extremo,mientras
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aue unos dedos 31 montados sobre el tawbor vdn asociados
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a cada una de las matrices, ocupando c2d2 uno ung posicién
con relacidn al centro del tambor mds 0 mems alejada segun
la dimensidn de la natriz a la que v& unido.

Is fécil prever wne serie de dedos 31 calibrados
especialmente para todus las dimensiones de matrices previs-
tas & montar sobre la méquina. Cada calibre corresponde a
un desplazamiento angular del guia-benda 33 que &1 mismo
fija la inclinacién correspondiente de la expresada
banda. Ia puesta en punto simplemente necesita la deter-
ninacion de una posicidn nomal de la banda para la patriz
de dimensién minima y una posicidn inclinzde extrema
para la matriz de mayores dimensiones a montar sobre
la pdquina, Se sobrentiende aue la anchura de la banda

5 debe calcularse dupliamente teniendo en cuenta la gene
de matrices, lo cual no dd lugar a una pérdide de material
durente la formacidn de patrones o plantillas por las
matrices, puesto que en este tipo de mdquina, la banda
cortada se recupera en los cilindros 2, como se representa
en la figurae l. Por Wltimo, se observard que el efecio de
ieva que acciona el movimiento del guia-bands, se produce
sobre el tambor con cierto defasaje angular con relacidn
al radio del tambor que pasa por el centro de la metriz
que se cierra en un momento dado.

Se sobrentiende asimism que el dispositive
de regulacién de la banda descrito, solo constituye un
ejemplo de ejecucidén. De un modo general, el invento no se
linita en modo alguno 2 los modos de ejecucidén que quedan
descritos ,pues por el contrario alarca todas cuantas

variantes puedan idearse.
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Descrita suficientemente la naturaleza del
invento,usi como la manera de realizarlo en 1g préctica,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente
indicadas son susceptibles de modificuciones de detalle,
en cuanto no alteren su principio Pfundemental, Tambizn
se-hace constar que el invento corresponde a wa golicitud
de patente presentada en Francia con fecha 25 de marzo de
1959, acogiéndose, por lo tanto, a los beneficios que
conceden los Convenios Internscionales en vigor y siendo
lo que constituye la esencia del referido invento y por
lo e se solicita Patente de invencidn,por 20 afios en
Espafia: "Perfeccionemientos en 1as mdquinas pare el
moldeado avtomdtico de objetos de meterial pldstico
o elastomero"; caracterizdndose por lo siguiente:

12,- Perfeccionamientos en las méquinas
para el moldeado automdiico de objetos de material plds-
tico o elastimero, caracterizdndose porque se dispone

un soporte en movimlento que tiene una serie de medios

Se fijacidén, fijos y mdviles, frente a frente de dos en

dos, y dispuestos regularuente sobre el soporte » VDS
matrices montadas sobre el Soporte por medio de los
expresados érganos de sujeciln, unos cilindros de plasti-
ficacidn alimentados con material plastificable, una

benda de materiel moldeable desprendida de los cilindros

de plastificacidn y que pesa enbre las matrices abiertas
montadas sobre el soporte, siendo las matrices susceptibles
de cerrarge,en periodo de movimiente, sobre la banda de
material moldeable con objeto de cortar de ella unos

Patrones que perménecen en las matyices cerradas durante
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el periodo de moldeo psra ger sometldo en ella a los

efectos del calor y de la presion, cortdndose la banda
a lo largo de uno de sus bordes con objeto de facilitar
el arranque de este de entre las matrices cerradas ¥
permitir el retorno de la bsnda, agujereada, pero no
interrumpida, a la mesa de material plestificable presente
en el cilindro de plastificacién, abriéndose las matrices
despuss de moldeado y en curso de movimiento para permitir
la eyeccidn de los objetos moldeados, caracterizandose
ademas porque matrices de diferentes dimensiones van
montadas en el soporte yendo previsto un dispogitivo para
regular automsticamente la posicién de la bands al pasgo
de cada matriz en relacion de la dimension de esta en una
direccion transversal a la banda, de donde resulta que
cada par de matrices opuestae se presenta en el momento
del cierre sobre la banda, de modo que corte ésta cerca
del citado borde.

00,~ Perfeceionamientos gegin reivindicacion 18,
caracterizandose porque el expresado dispositivo consiste

en un sigtema de palancas que por una parte, se apoyan

contra el otro borde de la banda y por otra parte, es

accionado por un juego de levas de modo que se obtengan
variasciones de inclinacion de la banda, teniendo estas
levas cada una un perfil correspondiente a la dimension en
una direceion transversal a la banda del par de matrices
que le es asociado.

39.- Perfeccionamientos segin reivindicacidn 1&,
caracterizandose porgue el citado dipositivo tiene un
eje dispuesto en sentido ortogonal con relacion al camino
de la trayectoria de las matrices, un guia-banda compuesto
por dos rodillos que se apoysn sobre la banda y soli-

dario del expresado eje en uno de los extremos de éste,
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wa leva de arrastre solidaria del oitédo eje en el otro

extreno de este Ulbtimo, yendo unos dedos calibrados montados

sobre el citado soporte de le mdquina, asociados con cada

natriz y dispuestos de modo que cooperen sucesivemente con
‘5. la leva de accionamiento y efectden unos desplazamientos

angulares correspondientes del guia-tenda.

; 42 ,« Perfeccionamientos,segun una cvalguiera

de las reivindicaciones precedentes, caracte:izédndose

Porque lag matrices de impresiones miltiples védn montades
10.  por lo menos en parte en los orginos de Tijacidr del

sopcrie.

5%.~ Yerfeccicnamientos segun unz cualquiera

de las reivindicaciones precedentes, caracterizdndose Porgue

¢n los expresados Organos de sujecidn fijos o méviles vén
15, montedos vros tapones de metal cuando no hay previeto nontar
uwig matiriz.
62.- Perfeccionamientos, segun una cuslquiera
de les reivindicaciones precedentes, caracterizdndose
Por el Lecho de que la mdquina v4 encerriada en una cédmara

20, calorifugada,

72 ,~ Perfeccionamientos,segun reivindicaciln
5&, caracterizdndose porque la cémara celorifugada tiene
una ventana de control y une puerta 2 deslizadera;
82.- Perfeccionamientos, segun reivindicaéiones
25, 2 o 62, caracterizdndose poryue los S1rgEnos mecénicos
susceptibles de calenterse no védn coloctdos en el interior
de le cénmare calorifugnda,particularmente los soportes
que vén rodeados Ge vn manguito calorifugado al que se
insufla glre con objeto de enfrisrlos,

3u. 9¢,~ Perfeccionamientos en las mdquinas @ m
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el moldeado eutomdtico de objetos de material pldstico
0 elaf't mero; tal ¥ como oueda substancialmente de serdito
en 1avpzesente nemoria, & ilustrado en los adjuntos
dibujos.
Bgta menoria bops’cd de alce ho jas escritas a
médquing por wus sola oc.ra.\ F6 d 1050
'.Madmd,
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