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PATENTE DE INTRODUCCIONW

a favor de
JERIGAIT CAN COMPANY - de nacionalidad norteamericana - domi-
ciliada en Frark Avenue, 100, NIW YORK.
por:
"rerfeccionamientos en la fabricacidn de envases metdlicos™

memme 000 i mm————

Memoria Descriptiva
La presente invencidn se refiere a la construc-
cidén de reciplentes de metal para cerveza y otros productos,
y mds concretamente, & los que comprende un cuerpo con costu-

ra lateral, y que presenta toda su superficie oubierta de una
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capa protectora, asi como una tira de proteccidn que pre-

serva la costura lateral del cuerpo.

Al emplear recinlentes o lates de chapa metdli-
ca para envasar productos tales como cerveza, por ejemplo, que 
ataquen quimicamente el metal descublerto de la leta, la su-
perficie interior de ésta suele estar revestida de barniz
u otrc material protector adecuado, para evitar que el oon-
tenido sntre en coatacto con la pared de la lata. Iste na=
terial protector, cuando la lata se ciplea para cerveza o
similares, se dispone nejor como doble capa, aplicando una
capa al material antes de configurar el cuerpo, y otra des-
pues denterminada ls lata con su costura lateral, #Este re-
vestimiento es inerte a la cerveza, y debe ser de tal natura-
leza que no enturbie este ligquido.

Despues de foruar la costura, suele quedar una 1inea
delgada de soldante o de puntos al descubierto en la soldadu-
ra, los cualzc se presentan por dentro de la lata, y en muchos
casos no Lllegan a sex cublertos por la segunda capa.

El presente invento atafie g un recipiente reves-
tido en el que la seccidn interiormente expuesta de la costura
lateral de la lata se reviste o cubre, ademds, con una tira
nrotectora, de modo que ssta parte de la costura lateral, ha-
bituaimente punto vulnerable frente al contenido de la lata,
queda totalmente protegids contra tales ataques.

Un objeto del invento, es por consiguiente, la
orovisidn de recipientes revestidos en los cue la lata presen-
ta una costura lateral, estando el recipiente recubierto por
dentro para evitar la exposicidn del metal del mismo, ¥y la
zona de la costura lategal, por dentro de la lata, se cubre

vor completo con uie tira completamentaria de revestimiento.
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Otro objzsto es la disposicidn, en los recipien-

tes del caracter desocrito, de un cuerpo revestido o prote@ido
que tiene una costura letsial soldada con fundente o sin éi,
completamente cubierta por el revestimiento interior usual,

y ademds por unz tira complementaria que cubre toda la super-~
ficie interior de la costure lateral.

Ctros numerosos objetos y ventajas del invento
se apreciardn y comprenderdn mejor por la sigulente descrip-
cidn, aque, en relacidn con el plano adjunto, expone una forma
preferida de realizacidn del mismo, y en el cual indican:

La figwa 1, una perspectiva de un recipiente
ccn costura lateral, provisto de un revestimiento interior y
conforme al presente invento, por parte de la pared anterior
recortada para mostrar el revestimienxto interior. |

ia flgura &, wna seccidn parcial ampliada, subs-
tancialmente por le linea_z-a de la figura 1, y que muestra
una seoccidn lateral de la lata revestida por su costura late-
ral soldada.

La figwa 3, una seccidn longltudinal parcial
a través de la costura lateral,por el fondo de la lata, segln
la linea 3-% de la Tigura 2, ¥

La figura 4, una viste similar a la figura %,
de un reciplente con costura lateral soldada sin aglomerante,

il recipiente de metal revestido que se repreden-
‘ta en el dibujo comprends ua cuerpo de metal =-ll- con dds de
sus dordes unidos en una costura laterel -12-, ista oostura
lateral puede ser trabada y solapada del tipo corriente, como
se representa en las figuras 1, 2 y 3, en la que dos bordes
se traban en ciertas secciones de la costura, y se solapan
en otras, solddndolos luego en su totalidad para obiener una

junta hermeticamente &justada.,
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Segln le préctica usual de fabricacibn, un
cuerpo de este tipo se elabora a partir de una pleza plana,
en aigunos casos revestida ya en la mnayor parte de una cara
obn una primera mano de material protector -15-. Ista prime-
ra capa puede ser de material resinoso adecuado, cuya natura-
leza exzactia de~pende del contenido a'que se destina la lata,
si bien es necesario que se adlilera bien a la superficie de
metal a que se aplica, ¥ que, cusndo se desea una doble nano,
constituya un asiento adecuado para la capa segunda o final
-1d~,

la capa final puede ser tamblen de material resi-
noso, sezlin el contenido uiterior de la lata, y no debe entur-
biar ninguno de los productos gue se envasen. La préctioca
usual, en lafabricacidén de latas con revestimiento doble ¥
costura lateral soldada, consiste en aplicar la prizera mano
~13= g la lata en chapa, y dejar sin gubrir los dos bordes de
la pieza que integran la costura latersl, BTl revestimiento
resinoso suele secarse en una estufa a teaperature elevada, lo
que endurece la superiicie interior de la capa protectora.
Despues de esta primera nano,es corriente labrar los ganchos
o secciones de enlace de iLa lata, para producir la costura la=-
teral -12-, v luego dar a ésta la forma cilindrica u otra tubu-
lar, a2 la vez que se colocan las porciones travadas y solapa-
das en su posicidn definitiva.

Cuando se suelda la costura lateral ~12-, gene-
relmente se aplica el soldante desde fuera de la lata; este
soldante, designado por -1l&~ en las figuras & y 5, penetra
entre las vpartes trabadas de la costura lateral, para ligarlas
Por lo genersl, varts del fundente rodea la Junta ¥ apareoce
coo una linea delgada (figura 2) por deantro de la lata., Tal

exposicidn ofrece una seccidan vulnerable al ataque del conteni-
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do del reciviente, una vez lleno y cerrado éste, como se

explica a continuacidn.

La mano segunda o finel ~14- puede aplicarse al
recipiente despues de configurar el cuerpo y de soldar la cos- g
tura lateral, Esta capa puede ser de un materidl resinoso ade-
cuado, pero habituaimente es de naturaleza distinta de la an-
teriof, #n atencidn a la costura lateral soldada, dicha se-
gunda capa no puede endurecerse mucho, sino gue suele calentar-;;
se simplsmente para secarla en essufas apropiadas. Iin condlcip
nes ideales, esta capa cubre por completo las superfioies in- |
teriores del cuerpo, pero la pressncia del soldante desoubler-
to justamente debajo ofrece siempre una 2ona vulnerable a la

accidn de algunos productos envesados, y, por fanto, un peli-

210 pobtencial, porque es dificil cubrir el soldante, ya que
e« y o o ] 4

lz capa rfinal no se adherird bien al mismo.

=n términos comerciales, puede decirge, por con-
siguiente que la capa Tinal no cubre por completo el soldante
desnudo en el interior de ls lata. 4demds, la pared de la
lata no imprimada junto a la costura lateral puede quedar in-
completamente cubierta, y para que la capa final resulte satis-
factoria en absoluto, es nedesario que descaﬁse en una primera
mano, y no en netal sin cubrir., 3e comprende, sin embargo,
que para algunos productos =nvasdados puede emplearse una sola
capa en vez de las dos menclonadas.

Segﬁn-lé invencidn, se aplica al reciplente uné
tira protectora complementaria -17- (figuras 2 y 3), situada
en el interior de la late, y circunscrita a la costura late-
ral -12-, ©sta tira protectora se dispone de modo que eubra
por cdmpleto la costura lateral, y es preferible aplicarla an-
tes de la capa final o combtinua -14-, aunque tambien resulta

satisfadprio hacerlo sobre esta dltima. @n todo caso, ia tira




1]

10

oo
1

O
D

- 52 3 B
D00 <
protectora -17- sS€ junta con la capa final y se extiende
por los lados de la costura lateral lo suficiente para cubliir
toda la pared de la lata por la costura. Ia tira protectora
puede secarss al calor de cualquier modo adecuado.,

Un r90131enuu satl torio para contener cerveza.
® otros productos que tienden a atacer quimicamente los metales
cono la base de hilerro de 1la lata o la capa de estailo, se
puede obbener tambien uniendo los bordes de la lata ~1l- en
wna costura lateral =31~ sin fundente (figura 4). Ios vordes
de la pared asi unidos lateralmente se solapan y ligen o fun-
den por soldadura directa o autdgena de ambas pertes,

Juendo se emplees una costura lateral soldada de
este modo sin f"ndente, la superficie interior de lg'»ata,
soldada se cubre con una primers mano -22-, que puede aplicar-
se & la plezs plana antes de darle la Torma de lata., Zsta
primera mano pucde cubrir toda la superficie interior de la
vieza antes de la soldaduras, aunsue la unkdn resulta mejor de-
Jando sin imprimer los bordes supszrpuestos de la chapa. Tn
cualquisre de los dos casos, al soldar le costura lateral que-'
da una superficie mstdlica al descuviesrto (puntos de soldadu-
ra), por dentro de la lata, no protezida satisfactoriaménte
por la primera mano =22-.

Segdn la invencidn es preferible aplicar una tira
proteciora local -2J3- por dentro de la lata, a lo largo de
sostura lateral, extendida g los lados lo suficiente mora pro-~
teger o cubrir la costurs ~=ldads en el interior de la lata.

@ recipiente =+ zomete despues a otro revesitinmlento, v geuda
asf 1n~ ocapa final continua -24- interna,

Tn la lata soldada sin fund=nte, tampoco es ne-
cesario insertan Lo tlre provestors =23« entre la primers mano

2= 7 La nepde finel -24-, sino gue pueds aplicarse la +4irs
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WL guerpo debidemente unido por su costura lste-

rel, soldado con Tundente O sin &1 y revestido por conmpleto,

como queda descrito, es posible i jarlo, luego, a un fondo =dk-
del modo habitual, nedisnte cosiurs dovle -38-, por sjenplo. '
nste fondo -31- llevard bambien un revestimiento protector
adecuado por su eara interna, gue puede consistir en wne pri-
mera mano -~%%- v otra de revestiniento final -34-,

1a lats resulbante se llena luego de cualguier

modo apropiado, y seguidamente se¢ aplica una tapa-356- (figura

1} & lea boca, por ejemplo, medianie la costura doble habitual
-28-, 14 tapa, como el fondo, se reviste asimismo convenlen-
semente, ¥ la cara inverna queda protegida por connleto,

Zo0s recipientes obtenidos segin ls invenciédn,
constan, pues de ua cuerpo con costura lateral a lo largo del
mismo, ¥y revestido por dentro de una o dos capas gus cubren

v

en substancia toda su sunerficie interna, v con una tira pro-
- b

v

tsctbra comolementaria que cubre la Zona de costura lateral
por dentro de la lata., Tsta lata se provee de fondo y tapa,
cue pueden Tijarse hermeticamente a ella del modo aecstuﬁbra-
do, por ejemplo, insertando una empaguetadura -37- (figura 3)
en la doble costura, pars ilmpermesbilizar la lata. Como los
extrenos de ésta se hallan proteglidos tambien con un revesti-
miento interior o un matverial protector adecuadog el metal del
eclpiente terminado queda blen cubierto por todas sus super=
ficles internas expuestas a la accidn del contenido de la lata.
S8 entiende gue el invento y muchas de sus inheren
tes ventajas han de comprenderse bien por la descripeidn gue
precede, y es obvio gue pueden introducirse diversos cambiocs en
la forma, la construccidn y la disposicidn de sus partes sin
salirse del espititu y alcance del invenio ni sacrificar todas
sus ventajes materisles, ya que ia Forma aqui descrita consyi-

tuye sélo wn ejemplo preferido de realizacidn del mismo,



10

15

25

¥O0 T A &

. S Sy P o Bt S S S .

3e reivindioca como objeto de esta patente:!

l.~ Perfeccionamientos en la fabricacidn de en-
vases metdlicos, especialmente deétinados 8 coﬁtener gcerveza
v otros productos, caracterizados por la aisposieién de un
cuerpo tubular de chapa metdlica unido por una costura late-
ral hermética, ¥y provisto por su supérficie interna, de una
primera ocapa ehdureéida de material protector, ocon excepcidn
de los bordes opuestos de la pieza de chapa gque constituyen
la costura lateral, los cuales se dejan desnudos, con su su-
perficie metdlica descubierta para poder cerrar herméticamen~
te la costura lateral, y la disposicidén de una tira longitudi-
nal de material de revestimiento superpuesta & la costura la-
teral parcialmenie cubierta, ocon objeto de preservar por com-
pleto las partes expuestas de metal desnudo; dicho cuerpo |
tubular se reoubre asimismo con una cape final, secada en es-
tufa, de material protector de espesor substancialmente uni-
forme, aplicado sobre la primera mano y sobre toda la superfi-
cie interior de la lata, incluida la zona de la coétura late-
ral, a fin de evifar todo contacto y reaccidn del contenido
de la lata con cualquier zona descubierta y expuesta de metal
desnudo por dentro de lz misma.

3.~ Perfeccicnamientcs segin la reivindicacidn
anterior, caracierizados por la disposicidn de un cuerpo tubu-
lar de chapa metdlica unido por una costura lateral soldada
con fundente, y provisto por su superficie interna de una
primera caﬁa endurecida de material protector, con excepeidn
de los bordes dpuestos de la pieza en chapa que consiltuyen
la costura lateral, los cuales se dejan desnudos para que el

fundente se adhiera a las superficies de metal desnudo; y de
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vaa tire longzitudinal de meterial de revestimiento superpues-
ta a la costura laseral rarcialmente cubierta, con objeto de
preservar por copleto las partes expuestas de fundente y la
diéposicién sobre dicho cuerpo tubular de una capa final, se-
cada en estufa, de material protector de espesor substancial-
mente uniforme, aplicado sobre la primera capa y sobre toda

la superficie intericr del cuerpo, incluida la zona de la
costura latercl soldada, a fin de evitar todo contacto y reac-
eidn del contenido de la lata coh cualguier zona de metal des-
nudo o de fundente sin cubrir en =1 Interior de la misme.

%,- Perfeccionamientos segin la reivindicecidn 1,
caracterizados por la disvosicidn de un cuerypo tubﬁlar de cha-
pa nmetdlica unico por una costurse lateral soldada sin funden-
te, ¥ provisto por su superficle interna de una primera capa
endurecids de material de revestimiento, con excapuidn de los
berdes opuestos de la pieza en chapa qus constituyen la
costura lateral, los cuales se dejan descublertos oomo super-
ficles metdlicas desnudas, para poder soldar directahente
la co-tura lateral ¥ la disposicidn de una tira longitudinal
de naterial de revestimiento supsrpuesta a la costura lateral

praciclaente revestida, a fin de cubrir por completo las por-

cibnes descubiertas ée mebtal soldedo recubridndose dicho cuerpo . -

tubuler con uwa cape final, éecada en estufa, de material pro-
tector de espegor substancialmente uniforme, aplicado sobre

ia primera capa ¥ sobre todas la superfioie interior de la
lata, incluida lo zona de la costura lateral soldada sin fun-
dente, con objeto de evitar todo contacto y reaccidn del con-
tenido de lz lata con cualgquier superficle de metal desnudo ¥
soldado ean el interior de la misma,

4.~ Perfeccionamientos en la fabricacidn de en-
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