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MEMORIA DESCRIPTIVA

Inicialmente debe mencionarse que l1la firma .
solicitante ha desarrollado ya otros modelos de dispo-
sitivos agrupadores de envases, como por ejemplo el
n? 251.000, viniendo el que aquf se propone a satisfa-
cer otras aplicaciones e incrementar su utilidad, a tra=-
vés de ciertos perfeccionamientos que lo hacen mls efi~
caz, dentro de una gran sencillez e importante ahorro

de material, al tiempo que el abrochado puede yeagizarn
. .’-.

se manual o mecénicamente, o °

Se parte as{ de una l&mina constituidalpor

~una handa, de cartoncillo o similar, que ha siéo:fio—

quelada para dar forma a los bordes de enganche,'ori—

ginar unos calados interiores cerca de dichos extremos

.
“eou

y, ademds, producir unos hendidos para lineas de‘'dgblez,

de los cuales dos presentan espaciadamente cortes.ar-

queados.

Uno de los extremos de enganche, presenta en
el borde dos salientes o lengletas que tienen sensible-
mente forma de punta de flecha, con unas gargantas a 1los

lados que hacen que 1los extremos de dicha punta queden

volados.

En el extremo opuesto de la l&mina, se efec-
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than dos vaciados determinados por dos cortes, uno rec-
to paralelo a la 1fnea de borde y otro de ‘menor ampli-
tud en forma de arco con los extremos de dicho arco di=-

rigidos perpendicularmente al corte recto,

Ademés, en las zonas prdéximas a los extremos
de enganche de la 1l&mina, y concretamente en el espacio
comprendido entre dos lineas de doblez, se ha previsto
una pluralidad de vaciados, que tienen aproximadamente

forma de media luna, y doblada la l&mina por las lineas
O. .'
s 2

P
de doblez entre las que se sitfian, no solo confidurdn

',. L]

pestafias salientes a modo de bases para los envasesg que

son abraqgﬁbs y agrupados, sino que también determinan

» "0

urids ventanas curvadas que permiten que el acoplamiento

de los envases sea més ajustado, con lo que la sujecidn

de los mismos sera mucho més eficaz y segura. Y

Para completar esta descripcibébn se haré refe-

rencia en lo que sigue al dibujo adjunto, dado a titulo

" de ejemple ilustrativo, no limitativo, en el que:

La figura 12 ruestra en planta el desarrollo
total de la l&mina de cartoncillo o similar que consti-

tuye el agrupador:

La figura 22 es un detalle del enfrentamien-

to de los bordes de abrochado;

La figura 32 muestra el mismo detalle que la
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figura anterior, una vez que se ha verificado el engan~

che;

La figura 42 es una seccidn vertical del agru-

pador ya formado;

La figura 52 es una vista en planta superior
del agrupador incorporando envases, habiéndose eliminam
do partes de l1a l&mina para observar mejor el encaje

de dichos envases, y

La figura 62 es una seccidn por la 1ﬁﬂg§:ArB
de la figura 52, el

Con referencia a estas figuras, se observara

»
i :,.0

~en la 12 que la banda de cartoncillo esté dividida en

nueve zonas, designadas -1- a -9-, mediante las limneas

de hendido para doblez referenciadas =10- a =17=, @

Las zonas =-2-, =4-, —6= y =8-= son mucht’ és

pequeiias, pues corresponden a los espacios entre lineas
de doblez que formarédn las aristas del égrupador, ya que
el tubo que se forma al unir las zonas =-1- y -9- de la
18mina, no es de seccién rectangular sino que su seccidn

presenta ocho lados, segin se puede ver en la figura 42,

De estas zonas menores, las centrales, —-4- Yy
-6—, estln delimitadas por lineas rectas de hendido -12-,

-15- y otras lineas -13-, -14- espaciadamente interrum-
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pidas por cortes en arco -18-, los cusles, en su centro,
llevan otros perpendiculares muy pequefios -19~, con el

fin que luego se diré,

Los otros lados menores -2~ y —8- presen-
tan cada uno unos vaciados =20~ y =21~ (tres en el
ejemplo representado al ser un agrupador para tres

envases), que tienen forma aproximada de media luna,

. siento tangentes por su convexidad con las lineas de

doblez -11~ y —16- respectivamente, y estando sus vér-

" » .
tices alineados sobre las lineas rectas de hendids -10~-

y =17=. |

La zona -1- en uno de los extremos dé?}? la~
mina, forma en su borde dos salientes =22- y =23:+°que,

mediante los pequefios entrantes —-24- -25-, sobr'é$alen en

forma de punta de flecha. teet

En el extremo opuesto, o sea en la zona ~9-,

“e 0o a

se han practicado dos vaciados =26~ y ~27- formados por
los cortes rectos -28- y los cortes curvados -29- de me-

nor amplitud y que terminan en forma perpendicular a 1lo0s

rectos,

El abrochado o unidén de los extremos =1- y =9=-

se realiza al introducir las puntas de flecha -22- y -23—“§

por las respectivas aberturas -26- y —27-, introduccién

que se realiza con toda facilidad, pero que una vez rea= '

S

e
i
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lizada, las partes de los cortes -28- que.sobresalen
de 1os -29- forman un engatillado con los extremos de
las flechas =22- y -23=, que para deshacerse se preci=-
sa deformar, y tal vez romper, los extremos laterales

de dichas flechas, segin se aprecia en la figura 32,

Dicho abrochado se realiza cuando envases =30-
han sido colocados en el interior, o cuando el agrupador

ha abrazado a los envases, segln esté prevista la ope-

racién.
' -

La sujecién de dichos envases -30~ se’asegu-
L

. . [ )
ra por ambas bases; en la superior porque el suawes cha~-

fl&n que forman los iados —4-~ y -6~ permite que:ﬁné pe-

quefia parte del contorno superior del envase sobresalga

por la abertura formada por los cortes -18-, estando fa-

vorecido este acoplamiento, ademés, porque los pequetios

cortes -19- permiten que las partes adyacentes de }as 20=
nas —4- y -6— se deformen ligeramente ejerciendo una pre-
sién eléstica sobre el borde saliente del envase, y mucho
mis si dicho borde presenta ﬁna pequefia pestafia como es
normal en algunos tipos; véase el detalle de la figura
62,'més explicativo que cualquier descripcibén., En la par-
te inferior, la sujecién de los envases también es mejo-—

rada, por cuanto que los vaciados —20- y —21- permiten

que el borde de cada envase se introduzca en ellos &en
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gran proporcién, favorecido por el chaflén de los la-
dos =2~ y -8-, y porque la lenglieta -31- determinada
por dichos cortes es susceptible de alojarse por el in-

terior de la pestafia del borde del envase,

En el objeto descrito caben, naturalmente,
modificaciones de forma, dimensiones, proporciones y
materias, sin apartarse de su esencialidad, por lo que
se hace constar que tales modificaciones se entenderén

incluidds en esta solicitud, sean cualesquiera

las cir=-
] » ..
. e e
cunstancias que concurran, .
L] . L]
N O T A »
‘:"“ -wv.!?‘i'»:‘ 2

Descrito suficientemente el objeto dé ?gta
solicitud, se declaran de novedad en Espafia las éiguien—

" LR X N N ]
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REIVINDICACIONES

12 ,~ Agrupador perfeccionado de envases di-
versos, que se caracteriza, en primer término, porque
uno de los extremos de la banda formativa, de carton-
cillo o similar; presenta dos salientes en forma de
punta de flecha y en el opuesto dos vaciados de dimen-
siones correspondientes formados por un corte en arco

y otro recto de mayor amplitud, siendo los finales de
los cortes en arco penpendiculares a los rectoé%quien—

do éstos de igual longitud que la distancia entrbs px—

tremos de las dos puntas de flecha, LT
» : ., Y )
ﬁ m“:’w»:“‘{ Y

22 ,— Agrupador perfeccionado de envasgg.di-
versos, segln la reivindigaciéqﬁanterior, que sgiggrac—
teriza porque el cuerpo tubular formado por la iﬁién de’
los extremos considerados de la 1l&mina formativg}:iiene
en‘seccién una configuracidén octogonal, por cuaﬁfd‘que
las aristas de sus cuatro &ngulos estén achaflanadas,
presentando en uno de dichos chaflanes unos cortes en
arco cuya cuerda es la l1inea de doblez o arista mas ex—
terior, teniendo estos cortes en arco en su centro otro
pequeflo corte perpendicuiar a la cuerda, el cual permi-

te que los dos lados asi formados en esos cortes arquea—

dos se desplacen ligeramente bajo el empuje de los bor-
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des de los envases que aloje el agrupador, constituyen-

do puntos elésticos de presién sobre los mismos.

32,~ Agrupador perfeccionado de envases di=
versos, segfin las reivindicaciones anteriores, que se
caracteriza porque en la zona correspondiente a los cha=-
flanes distintos de los dé la reivindicacibédn anterior,
se han practicado unos vaciados en forma aproximada de
media luna, en los cuales se introducen los bordes de
los envases, gquedando una corta lenglleta, determinada

9‘ -
por dichos vaciados, como continuacién de la Hadardel

agrupador, destin&ndose esta lenglleta a sustent&f-la

base de dichos envases y eventualmente a quedar intro-
AR *s %

e _‘;-.-,1;;‘;1‘ : .' L] ’

‘ducida en la pestafia anular del borde de los mismos,

423 ,— AGRUPADOR PERFECCIONADO DE ENVASES -DI~

VERSOS. . N Tt

) e

Todo tal y como se describe y reivindica en

la presente Memoria Descriptiva que consta de ocho ho-

jas y se ilustra con una de dibujos que la acompaiia.

Madrid, a veintisiete de Febrero de mil nove-

cientos ochenta y uno,

N

SYSPACK, S.A.
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