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IGUALADA (B a rce lon a ), c/D octor Padró, 15

INVENTOR (ES)

T]*ruLAR < ESt

(7̂) REPRESENTANTE

D. José Ibáñez Verdugo

DE ^UHC A ̂ 4 M O O . 3 2 0 4 U T IL IC E S E  C O M O  P R I M E R A  P A G I N A

MEMORÒ



M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

- j

5

10

15

20

In ic ia lm en te  debe mencionarse que la  firm a . 

s o l ic i t a n t e  ha d esa rro lla d o  ya o tro s  modelos de d ispo­

s i t i v o s  agrupadores de envases, como por ejem plo e l  

nS 251.000, v in ien do  e l  que aquí se propone a s a t is fa ­

ce r  o tra s  ap lica c ion es  e increm entar su u t i l id a d ,  a t r a ­

vés de c ie r to s  perfecc ionam ien tos que í o  hacen más e f i -

caz, dentro de una gran s e n c i l l e z  e im portante ahorro

de m a te r ia l, a l tiempo que e l  abrochado puede r^a j,iza r- 

se manual o mecánicamente.
* * s

Se parte  as i de una lámina con stitu íd a^ p or
. *.

*  * .  *,'Una bànda, de c a r to n c in o  o s im ila r ,  que ha s ido t r o -
#* w w

quelada para dar forma a lo s  bordes de enganche,* o r i -

g in a r  unos calados in t e r io r e s  ce rca  de dichos extremos 

y, además, p roducir unos hendidos para l ín e a s  dé '.dpb lez, 

de lo s  cuales dos presentan espaciadamente cortaa."Ar­

queados .

Uno de lo s  extremos de enganche, presenta en 

e l  borde dos s a lie n te s  o len gü etas  que tien en  s e n s ib le ­

mente forma de punta de f le c h a , con unas gargantas a lo s  

lados que hacen que lo s  extremos de d icha punta queden 

vo lad os .

En e l  extremo opuesto de la  lám ina, se e f e c -



túan dos vaciados determinados por dos c o r te s , uno re c ­

to p a ra le lo  a la  l in e a  de borde y o tro  de menor ampli­

tud en forma de arco con los extremos de dicho arco d i­

r ig id o s  perpendicularmente a l c o r te  r e c to .

Además, en las zonas próximas a lo s  extremos 

de enganche de la  lámina, y concretamente en e l  espacio 

comprendido entre dos lineas de dob lez, se ha p rev is to  

una p lu ra lidad  de vaciados, que tienen  aproximadamente 

forma de media luna, y doblada la  làmina por las  lin eas  

de doblez entre las  que se s itúan , no so lo  confi<?uráp 

pestañas sa lien tes  a modo de bases para lo s  envases, que 

son abrazados y agrupados, s ino que también determinan
I **

unàs ventanas curvadas que perm iten que e l  acoplamiento

de lo s  envases sea más ajustado, con lo  que la  su jec ión

- .

de los  mismos será mucho más e f ic a z  y segura. *...*

Para completar esta  d escrip c ión  se hará r e f e ­

ren c ia  en lo  que sigue a l d ibu jo adjunto, dado a t i t u lo  

de ejemplo i lu s t r a t iv o ,  no l im it a t iv o ,  en e l  que:

La figu ra  13 nuestra en p lanta e l  d esa rro llo  

to ta l de la  lámina de c a r to n c in o  o s im ila r  que c o n s t i­

tuye e l  agrupador:

La figu ra  23 es un d e ta l le  del enfrentam ien­

to de lo s  bordes de abrochado;

La figura  33 muestra e l mismo d e ta lle  que la



(3 a s

f ig u ra  an te r io r , una vez que se ha v e r if ic a d o  e l  engan­

che;
y

La figu ra  4- es una sección  v e r t ic a l  del agru 

pador ya formado;

La figu ra  5& es una v is ta  en planta superior 

de l agrupador incorporando envases, habiéndose e lim ina­

do partes de la  lámina para observar mejor e l encaje 

de dichos envases, y

La figu ra  6a es una sección  por la  l^^eatA—B
. *

de la  figu ra  5-. ***1

^ #

Con re fe ren c ia  a estas  figu ra s , se obpegvará
* * * ̂ * * *

-en  la  1§ que la  banda de c a rb o n c illo  e s tá  d iv id id a  en

nueve zonas, designadas -1 -  a -9 - , mediante las lin eas  

de hendido para doblez re fe ren c iad as  -10— a - 17-1..* *

.  .  *
Las zonas -2 - , - 4 - ,  -6 -  y -8 -  son mucho* más 

pequeñas, pues corresponden a lo s  espacios en tre lín ea s  

de doblez que formarán las a r is ta s  del agrupador, ya que 

e l tubo que se forma a l u n ir la s  zonas -1 -  y -9 -  de la  

lámina, no es de sección  rec tan gu la r sino que su secc ión  

presenta ocho lados, según se puede ver en la  f igu ra  4^.

De estas zonas menores, la s  cen tra le s , -4 -  y  

-6 - , están delim itadas por lin ea s  rec ta s  de hendido —12—, 

- 15-  y otras lin eas  -13-, -1 4 - espaciadamente interrum -
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pidas por cortes  en arco -18-, lo s  cua les, en su cen tro , 

l le v a n  otros perpendiculares muy pequeños -19-, con e l

f in  que luego se d irá .

Los otros lados menores -2 -  y -8 -  presen­

tan cada uno unos vaciados -2 0 - y -21- ( t r e s  en e l  

ejemplo representado al ser un agrupador para tres  

envases), que tienen forma aproximada de media luna, 

s ien to  tangentes por su convexidad con la s  lin eas  de

doblez -11- y -16- respectivam ente, y estando sus v é r -
** *.
* * *

t ic e s  alineados sobre las lin ea s  rec ta s  de hendiáó.-10 -
*. .

y -17 -.
w w *

La zona -1 - en uno de los  extremos da'üaí 1&—
# *  +

mina, forma en su borde dos s a lie n te s  -2 2 - y -23r*que, 

mediante los  pequeños en tran tes -24 - -2 5 -, sobresalen en 

forma de punta de flech a . ****

Á-

s

í.4

En e l  extremo opuesto, o sea en la  zona^-9—, 

se han practicado dos vaciados -26 - y -2 7 - formados por 

lo s  co rtes  rectos  -28- y lo s  co r te s  curvados -29- de me­

nor amplitud y que terminan en forma perpendicu lar a lo s  

r e c to s .

El abrochado o unión de lo s  extremos -1 -  y  -9 -  

se r e a l iz a  a l in trodu cir la s  puntas de fle ch a  -22- y  -23 - 

por las  respectivas  aberturas -26 - y -2 7 -, in troducción  

que se r e a l iz a  con toda fa c i l id a d ,  pero que una vez r e a -  ¿
f
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liza d a , las partes de los co r te s  -38- que sobresalen 

de lo s  -29- forman un e n g a tilla d o  con lo s  extremos de 

la s  flechas -22- y -23-, que para deshacerse se p re c i­

sa deformar, y ta l ven romper, los  extremos la te ra le s  

de dichas flech as , según se ap rec ia  en la  figu ra  33.

Dicho abrochado se r e a l iz a  cuando envases -30 - 

han sido colocados en e l  in t e r io r ,  o cuando e l agrupador 

ha abrazado a los  envases, según es té  p rev is ta  la  ope­

rac ión .
* *.* * ** ***

La su jeción  de dichos envases -30 - se'-aségu-w

ra por ambas bases; en la  su perio r porque e l  suave.cha-
** **

f lá n  que forman los lados -4 -  y -6 -  perm ite que^úna pe-
* w *

queña parte del contorno su perio r del envase sobresalga

por la  abertura formada por lo s  co rtes  -1 8 -, estando fa —

, **** -vorec ido  este  acoplamiento, ademas, porque los  peínenos 

co rtes  -19- permiten que la s  partes  adyacentes de la s  zo­

nas -4 -  y -6 -  se deformen ligeram ente e je rc ien do  una p re­

sión  e lá s t ic a  sobre e l borde s a lie n te  de l envase, y mucho 

más s i  dicho borde presenta una pequeña pestaña como es 

normal en algunos t ip o s ; véase e l  d e ta l le  de la  f ig u ra  

63, más e x p lic a t iv o  que cu a lqu ier  d escrip c ión . En la  par­

te  in fe r io r ,  la  su jeción  de lo s  envases también es mejo­

rada, por cuanto que lo s  vaciados —20— y —21— permiten 

que e l  borde de cada envase se in troduzca en e l lo s  en
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gran proporción , favorec ido  por e l  ch a flán  de lo s  la ­

dos - 2-  y -8 - , y  porque la  lengüeta -3 1 - determinada

por dichos co rtes  es su scep tib le  de a lo ja rs e  por e l  in ­

t e r io r  de la  pestaRa del borde del envase.

En e l ob je to  d esc r ito  caben, naturalmente, 

m od ificaciones de forma, dimensiones, proporciones y

m aterias, s in  apartarse de su esen c ia lid ad , por lo  que

se hace constar que ta les  m od ificaciones se entenderán

in c lu idas  en es ta  s o lic itu d , sean cua lesqu iera  las  c ir -
!*. *

cunstancias que concurran.
* .*

N O T A

D escrito  su ficien tem ente e l  o b je to  dé é&ta
w * +

s o l ic itu d ,  se declaran de novedad en España las  s igu ien ­

tes :
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13 .- Agrupador perfeccionado de envases d i­

versos, que se ca ra c te r iza , en primer término, porque 

uno de los  extremos de la  banda form ativa , de carton - 

c i l l o  o s im ila r , presenta dos s a lie n te s  en forma de 

punta de flech a  y en e l opuesto dos vaciados de dimen­

siones correspondientes formados por un corte  en arco

y o tro  recto  de mayor amplitud, siendo los  fin a les  de

los  cortes  en arco perpendicu lares a lo s  rectos'*^*$sien-
. *

do éstos de igu a l longitud  que la  d is tan c ia  en tré*^x-

tramos de las dos puntas de f le ch a . " *
A **. **J * * ** **

* 2^ .- Agrupador perfecc ionado de envases d i—

versos, según la  re iv in d icac ión^  a n te r io r , que se oa rac-

t e r iz a  porque e l  cuerpo tubu lar formado por la  uni$n de

*****
lo s  extremos considerados de la  lámina form ativa/ .^ iene 

en sección  una con figu ración  oc togon a l, por cuarffd'que 

la s  a r is ta s  de sus cuatro ángulos están achaflanadas, 

presentando en uno de dichos chaflanes unos cortes en 

arco cuya cuerda es la  lin e a  de doblez o a r is ta  más ex­

t e r io r ,  teniendo estos co rtes  en arco en su centro o tro  

pequeño co rte  perpendicu lar a la  cuerda, e l cual permi­

te  que lo s  dos lados asi formados en esos cortes  arquea­

dos se desplacen ligeram ente ba jo  e l  empuje de lo s  bo r-
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des de los  envases que a lo je  e l  agrupador, constituyen­

do puntos e lá s t ic o s  de p res ión  sobre lo s  mismos.

3&.- Agrupador perfeccionado de envases d i­

versos , según la s  re iv in d ica c io n es  a n te r io res , que se 

c a ra c te r iza  porque en la  zona correspond ien te a lo s  cha­

flan es  d is tin to s  de los de la  r e iv in d ic a c ió n  a n te r io r , 

se han practicado unos vaciados en forma aproximada de 

media luna, en lo s  cuales se introducen los  bordes de 

los  envases, quedando una c o r ta  lengüeta , determinada 

por dichos vaciados, como continuación  de la  báserdel
a *
* * . *

agrupador, destinándose es ta  lengüeta a su sten ta r*la  

base de dichos envases y eventualmente a quedar ILntro-

(lucida en la  pestaña anular del borde de lo s  mismos.

VERSOS.

4 3 .- AGRUPADOR PERFECCIONADO DE ENVASB5-DI-

\

Todo ta l  y como se describe y  r e iv in d ic a  en 

la  presente Memoria D escr ip tiva  que consta de ocho ho­

jas  y se i lu s tr a  con una de d ibu jos que la  acompaña.

Madrid, a v e in t is ie t e  de Febrero de m il nove­

c ien to s  ochenta y uno.

SYSPACK, S.A.
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