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Yo & me Jores en 108 procedimientos pare la tabricacidn de al-

La presente patente de introducoidn se reiie-

fombras, mediante cuyas me jora® se eliminan los casos mas ire-

ouentes de deterioros prematuros de ias slfombras, reforzando

al efecto ajecuadamente los dobleces que 1leven en sus extre- :
mos, oosidos a mﬁquina 0 a mano, y que constituyen las termine-

1

ciones de las mismas, : ?
Gomo es8 sambido, desde que se tabrican alfome |
bras, no solamente en nuestro pef{s, sino en todo el muado, 8e
he tropezado siempre con el grave inconveniente 0 defecto de
que e8o8 dobleces, cdeidos por sl sistema que fuere, se han

ido rompiendo o descosiendo & medida gue 8e van sacudiendo las

alfombras para su limpleza, e incluso soleamente por el uso diaw
rio. |

Al romperse los hidlos gue coSen e803 extre~
mos, 8e va deshilachendo la alfombre tdollmente, Pues Be des-
tejo y»pafa volﬁer & coserla es necesario ir toméndo al teji-
éo, 1o que viene a representar el acortar la alfombra, desfi-
gurandc el dibujo y las proporsciomes de aguslles. {

Aungue 8¢ tenge el oculdado de ir reparando
esag partes descosides, ouanio esio oocurre, la alfombra ha co- |

|
menzado a deteriorarse por el destejldo producido por el dobleﬁ.

y porque ha comenzado a saltarse el terciopelo.

Por el procedimiento mejorado que se reivindi- |

ca se elimins absolutanente tan grave defecto, pussto que loa %
i
extrenos 0 doblecesd de las alfombras, permanscen Siempre en '
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ol memo estadc que ouando salleron de tébrica, esto ea, s8in

' degcolerse ni soltarse por mucho que 8e sacudan pars su lim-

:: pleza, 0 8¢ deagasten durante el uso. Los doblecss, siempre

se mantienen inalterables.

Por el contrario, se cmaigue aumenter la re-
sistencia de e3tcs extremos, y mayor elegancia o presentacion
por su acabedo tan pulero, muy superior a cuanto se causigue
haata ahora.

El procedimiento comprende eaencialmentle va-
rias paertes u operacionea:'e; modo de te jer los extremos dé
las alfombres y de cardarlos; la imprégpaoién de esas partes
as{ preperadss con un adhesivo adecuado; el Sscado e impreg-
nacidn alternada el nimero de veces que se Juzgue convenlente,
y la utilizacidon de una plancha 0 prenss para presionar los
doﬁleces.

Bl detalle de las opersciones es en 1{neas ge-
naralea el aigulentes , ‘

- en una primera fase, oomo primera ope;acién,
las partes de alfombra correspondientes a 1los doblsces que ;a
rematan, se teJen utilizando trama que resulte eSponjosé, con
poca torsidn, y que la urdimbre de ligadura, cubra solamente
lo indispensable dicha trama, al ohjeto de qus el tejido aaf

formado, permita ficilmente au tratamiento.

- 60mo Segunda operaoién, de esa primera ?ase,i

por esa zona de tejldo, con que han de formarse los dobleces,

8¢ pasa un eepillo especial, con carda de puas finas y rectaa,
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de forma que al mismo tiempo que limpia esa parte, las puas de

dicha carda, penetran por entre el tejido, preparaniclo para '

hacerlo mas ddotil al tratamiento.
~ @an la segunda fase, se realiza una aplicaciénz
de un producto de gran poder adhesivo Sobre el tejido del do=

blez, mediante un rodillo impregnador, efectusndo la aplica- !

qién en frio, para evitar qus les altas temperaturas perjudi-
quen el teraiopelo de les alfombras, y por cmsigulente todo |
81 tejldo. Ese producto puede ser latex u otros compusstos gue
proporcionsn el poder adhesivo necesario.

-~ como terocera rase, cuendo esa primera impreg-
nacion permsnezea ain en estaio semi-seco, lo que puede oconse-
guirée en una oémara o embiente que no produzea un seocado ré-
pido, vuelve a'paa.a.rae, por las partes de alfombra indiogdag,
otros rodillos impregnadores, que aplican el mismo prodncto',
1m0 solo sobre la parte impregnaias, sino tambidn sobre ol re- -
verso de las mismes, al que ha de quedar adherido el corres-
pond iente doilez. as{ quedan tratadas lzs partes de tejidq; ~
doblez y reverso de la alfambra, qus han de quedar unidas, for-
manio un solo cuerpo totalmente sdlido, inalterable al uso 'y
a la limpieza de las alfombras.

_ - cano ouarta y Qltima fase se atiiiza.n onas
pla.nchaé. cuyo ancho serad igual al que han de tener los dob;le;
ces, aobrg las quo se enr(_)lla el te jido tratado, en eatado’a'e-'-
mi-8eco, para que tomen la forma perfecta de easas planches; ae

extraen dichas planchas-moldea para que, a continuacidn, una
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| ni el terolopelo; naturalmente que podrfa igualmente operarse

%ﬁ%ﬁ@

i plancha~prensa, presione sobre el doblez para unirlo al rever-i

80 de la alfombra que, en unos segundoa, quedard adherido a

ese Treverso fomando un 8010 cnerpo.

Todas estas operaciones ae realizaran como 88

ha iniicado, en frfo para que no sufra lo mas mfnimo el tejido,

& la temperatura que Se deseara ¥ conviniera, pero en la forma
reaeﬁada,‘ae habré conseguido eliminar poaibles alteracicnes
en tejido, terciopelo y eclorido.

Tembién cabe la variante de sustituir ei cita-
do doblez de las alfombras, por una capa de producto ajhesivo,-

para 10 cual, partienio de donde comienze y donde termina la

alfombra, pegedo & las pasadas de tercipelo primeras y flti--
maa de aquellas, eplicar el producto déniole la forma del do- |
blez, como sl se tratase de una continnacién del tejide, si- i
mulando el doblez que llega por dichos extremos haata el re- .
ver3o de laa elfombres, hac;endo el retorno y dejdndolo formané

do cuarpo con aquel reverao, como 81 8e tratase de un doblesz.

Aplicando el procecimiento resefiajo, se conai-i
gue totalmente una 8oclidez absoluta, en dichos dobleces; aién;é
do insensibles 2 la limpleza de aguellas, aln aaeudiéndolga %
fuertemente y al uso. Permanecers siempre tormando un aolo eaeg-
po, con el reverso de.la elfombra, ain perder la eleganecja o ;
preastancia gue da a la alfombra el reverso, con el doblez per-
feato.

Por lo tanto, los dobleces ejecutados por es-

te procedimiento, no 8e desacosen, no se deshilachan ni ae rom—
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'pen. Se mentienen, tal comc salen de fibrics, mientras aura la |
alfombra.
Ademég, las alfombras, resultan antides lizantea,

puesto qus nuestro tratamiento imprime a la parte del tejido

tratado. que ea Precisamente la parte mas apultade de la alfom-
bra, que tiene contacto con el suelo, eato son 108 doblecea,
un tacto pastoso, algo asf como el acoplarse m2s al suelo.

En la realizscion del procedimiento caben mile

| tiples modalidades de eaeoucion, tauto por lo gue 8e reflers a 4

la suatitucion e les primeres materias por otras de propleda~ !
dea o resultaios equivalented, como a la utilizacion de unos u
otros medios y elementos auxiliares, sin que por tales varia-
cionea, o por las que 8e puedan hacer en detalles del proceso
operatorio, se afecta avla esencialided relvindicada, por lo
que las aplicaclones gue se hagen del procedimiento resefiado,
oon cualquiera de esas modificaciones, no serép 8ino variantea,

iguelments comprenii¢as y protegidaa por el presente registro.
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Le predente patente de 1gtroducc16n comprende

i lag sigunientes reivindicaciones:

l.- Mejoras en los procedimiento para la rabrié
cacion de alfombras, caracterizadas porque en una primera faseé
las partea de alfombrz correspondientes a loa dobleces gqus la E
rematan, 8e tejen utilizando trama que resulte esponjosa, con |
poea torsidn, y de modo que la urdimbre Ge ligadura etbra 80-
1o 1o indiapensable de dicha trama; pasando a ocontinuacidn ao-
bre esas zonas de tejidg,un cepillo con ocarda de puas iinas y
rectas hasta limpiarlo y hacerle suriclentemente afotil.

2.~ Mejoras segin 1o reivindicado en el pon-

to anterior, saracterizadas porque como sSegunia fede 8e rea- !

11za la aplicaocidn en frio de un producto de gran poder adhe-
3ivo sobre el tejido del doblez, medlante un rodillo impreg-
nador, evitando las altas temperaturas y utilizando cqmo.adhe-é
sivo un producto de caracteristicas analogas al latex; efec- ;
tuando despué¢s un secado lento. !

’ Bew Mejores segin lo reivindicaio en los pun- !
tos anteriores, caracterizadas porque como tercera rase, cuan-;
do eada primera 1mpregnaoién permansezea en estado semi-seco,

las partes de alfombra indicadas, 8e someten de nuevo a la ac=~

to en frio, no solo sobre las partes antes 1lmpregnadas, sino
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tamblén sobre el reverso de las mismas, 8l que Se han de adhe-

rir los correspondientes dobleces. i
4.- lejoras segin lo reivindicado en los pun- |
tos anteriores, caracterizadas porque como Gltima fase, el te- |

Jido tratado en estado semi-g@eco, S8e enrclla acbre unas plan-

bleces por la accidn de planchas prensas, haciendo que el do-
blez y reverao de la alfombra formen un 80l0 cuerpo.

Sem Mbjoraa segﬁn lo reivindicado en los pun-
toa anteriorea, caracterizaias porque el doblez de la alfom- _;
bra Se sustituye por una capa de producto adhesivo, que 8e 3875
tablece partiendo de donde comienza y termina la alfombrg, pe-*

gado a las pasadas de terciopelo primeras y Eltimas de é.quellaa

aplicando el producto dandc la forma del doblez, como 81 8o
tratara de 1a continuacidn del tejido, simulando el doblez que |
llega por dichos extremos hesta el reverso de la alfombra, ha-
ciendo el retorno y formando cuerpo con el mismoe .
6.~ Mejoras en los procedimientog.para la fa-
bricacidn de alfombras. . »
| Segin se describe y reivindica en la presente

memoria desoriptiva.

Conata esta memoria de ocho hojas foliadas y

escrites a miquina por una sola cara.

Madrid, a
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