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Se trata de una disposici8n autom8tica, la cual de forma
sincrénica y continuada desempaleta contenedores y bultos api-

lados sobre paletas, asi como realiza el apilamiento racional

de dichas paletas vacfas. N

Generalizando, la invencidn estf orientada a ongegyir la
desempalitacidn de cajas y productos rfgides de seccién Tegu-
lar que, exteriormente, presentan superficies opuesta:s'-_s:ﬁscep-
tibles de someterse a la accidn de medios de presa & senazas,

los cuales actfian sobre dos de sus lados oponentes o foutrarios

de dichos contenedores o bultos eh general, ol

La disposicién sutomftica que se propugna permité”,desempa~-

letizar una pluralidad de bultos, comenzando desde arriba, es

decir, sacando y descapgando sucesivamente los bultos uno tras
otro hasta el agotamiento de todo el conjunto, para finalmente
y de forma sincrénica encaminar la paleta hacia la zona de
apilamiento de los palets vacfos.

El accionamiento del dispositivo, aparte de las consabi-
das transmisioﬁes convencionales, se puede organizar empleando
indistintamente sistemas meclnicos, hidrfulicos o neuméticos,
ya que en todos los casos se asegura un funcionsmiento perfec-~
to exento de problemas y complicaciones.

En esencia, consiste en un bastidor soporte, tuertemente
arfiostrado y de dimensionado variable, el cual est& provisto
de medios transportadores a rodillos gue definen cuatro esta-

ciones operativas dispuestas segfin una lfnea dinfmica que re-
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cibe las paletas que transportan los bultos a desempaletizar.
Las paletas estfn dispuestas en filas y los bultos en

diferentes planos o estrsios y el conjunto avanza medisnte

un transportador comandado por una tramsmisifn convecional,

en cuyo centro existe una cadena provista de topes que arras-

tran la serie de paletas hacia el lugar de descarga y poste-

riormente hacia la zona de apilamiento de las mismas, una

vez vacfas de su contenido. o
[ ]

Cuando la paleta llena de estratos de bultos o preduc-—

tos se coloca en la parte superior del transportador,.éeéui-
demente es cogida por el tope montads en la cadena y.arrastra-
da sobre los rodillos hacia 1la estacidn central denominada

L N

transportador de tablillas, en cuyo momento se para todo el

.....

sistema locomotriz, & 1la vez que entran en accién unas piezas
laterales que aprieten todo el apilamiento ¥ le fijaéf?éra que
el conjunto no se mueva ni se desarme. Seguidamente éi’%rans-
portador de tablillas, a través de cualquier sistema?dé'accio-
namiento, como puede ser el mecfnico, hidrfulico o neumbtico,
articula conformando un pleno inclinado, & la par que retiene
dos bultos del plano superior, girando simuiténeamente hacia
adelante para depositar la carga sobre un transportador trans-
versal que se encuentra en la tercera estacién de la linsa,
sincronizando esta operacién con el depdsito de las cajas o
recipientes que portabsn el producto hortofruticola sobre un
segundo transportador paralelo al anterior.

Mientras ocurre la anterior operacién, el transportador
de tablillas cubre el vacio originado con el apresamiento de
otros dos bultés o cajas y, asi{, repetitivemente hasta agotsr
la carga de la paleta, en cuyo momento sSe pone nuevamente en

funcionamiento el tramsportador general de rodillos que hace
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avenzar hacia la segunda estacién una nueva paleta cargada, a
la vez que el palet anterior totalmente vacfo, avanza hacia
la cuarta estacién donde se almacena en espera del siguiente,
el cual se coloca encima del primero y as{ sucesivamente has-
ta que una carretilla de brazos retira el conjunto de paletas
vacfas apiladas unas encima de las otra.

Para una mejor comprensiln de cuanto antecede se acompa-
fien una hoja de dibujos en la que se representa esqu?mét@ca-

mente la invencién que a continuacidn y con referencif:.e la

misma se describe detalladamente.,

* e a
.

De acuerdo con la figura finica gque se representa. en una
vista longitudinal del invento y a tf{tulo meramente i}é@trap
tivo no limitativo, la disposicisn autom&tica objeto del pre-
sente registro esti constitufda por un bastidor sopo;géil,
fuertemente arriostrado y de dimensionado varisble, grféual
lleva montado centralmente una cadena de transmisi&n“é;fpro-
vista de topes de arrastre 3, y el conjunto se completa con
un doble tren de rodillos 5, que origina sendos transportado-
res laterales comandados por una transmisién convencional 4,

La’disposiciﬁn automltica define cuatro estaciones dinfw
micas y operativas, las cuales comprenden, una primera donde
se depositan las sucesivas paletas a desempaletawr 6, wna se-
gunda estacidn denominada transportador de tablillas 7 que
estf dotado de unas piezas laterales de aprieto 8 y de unos
brazos de accionamiento 9, indistintamente mecfnico, hidrfuli-
co o neumfitico, que son los encargados de adcionar el trans-
portador ue tablillas 7 para que simulténeamente tome dos ca-
jas o recipientes de la parte superior del palet 10, articule

y gire para depositar la fruta 11 sobre un transportador trans-

versal 12 que la conduce al exterior, a la vez que la caja o
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recipiente vacfo 13 se decanta sobre otre transportador 14,

paralelo con el anterior.

Esta operaciln de vaciado se realiza en la tercera es-
tacifun y sinerénica y simulténeamente el transportador de ta-
blillas 7 vuelve a su posicidn original determinada por el
tope 15 para apresar dos nuevas cajas, repitiéndose el ciclo
hasta agotar por completo la carga de la paleta parada en la

primera estacifn, en cuyo momento se pone en movimieniw B8l do-

ble tren de rodilles transportadores para hacer avenza¥ yna

nueva paleta cargada, a la vez que la paleta vacfa avanza ha-

cia la cuarta estacibn donde existe un apilador 16 prbytsto de

gufas 17 que sucesivamente van configursndo una pila de las

mismas en espera de ser retiradas a través de una carretilla

de transporte 18.

.
o L

Descrita suficientemente la naturaleza y alcancq.dé la

presente invencifn, as{ como una forma preferida de podgrla
llevar a la prfctica, se hace constar que en la misné.b;arén
ser variables los materiales, formas, dimensiones y, en gene-
ral, todos aquellos detalles accesorios y secundsrios gue no
alteren, cambien ni modifiquen la esencialidad que se propone.
Los t&rminos en que queda redactada esta Memoria son cier-

tos y fiel reflejo del objeto descrito, debifndose interpretar

en su sentido m&s amplio ¥y nunca con criterieo de carficter res-

trictivo.
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REIVINDICACIONES

18,~ Disposicién automftica para desempaletar contenedo-
re8 y en general bultos apilados sobre paletas y para el api-
lamiento de las mismas, caracterizada por estar constitufda
por un bastidor soporte, fuertemente arriostrado y de dimen-
siones variables, el cual define cuatro estaciones operativas
Y dinfmicas comsistentes en una primera donde se depositamn
las paletas cargadas, una segunda denominada transpeibqébr de.
tablillas, provista de piezas laterales de aprieto y:aéﬁprap
zo8 de accionamiento convencionales que indistintamenté.pueden
gser comandados de forma mec&nica, hidrfulica o neumé?ip?mente,
a la vez que actfiaa sobre el transportador de tablillﬁg, el
cual simultécesmente apresa dos bultos o cajas de la parte su~
perior de la paleta, articula y gira para depositar 19:?arga
sobre la tercera estacifn constitufda por un transpo?Q;QOr
transversal gque la conduce 3l exterior a la vez que ééé:cajas
o recipientes vacfos son decantados sobre un segundo tr;nabor-
tador, paralelo con el anterior, qﬁe completa el vaciado del
conjunte apresado y su vehiculacidn hacia el exterior de la
1fnea que afin dispone de una cuarta estacifn reservada para
recibir las paletas vacfas y desde la cual scn retiradas a tra-
vés de carretillas de transperte.

28 ,- Disposicién automitica para desempaletar contenedo-
res y en general bultos apilados sobre paletas y para el api-
lamiento de las mismas seglin reivindicacién 18, caracterizada
porque el bastidor soporte lleva montado centralmente una cade-
na de transporte provista de topes de arrastre, flanqueada por
un juego de trenes de rodillos que determinan sendos transpor-

tadores laterales comandados por una transmisidn convencional,

los cuales se extienden longitudinalmente a todo el largo del
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bastidor soporte.

38,~ Disposicién autombtica para desempaletar contenedo-
res y en general bultos apilados sobre paletas y para el api-
lamiento de las mismas, segfin reivindicaciones anteriores,ca=-
racterizada porque el transportador de tablillas vertical dis-
pone de un tope para subir los bultos dos a dos, a la vez que
sus piezas laterales atenazan al conjunto y los brazos de ac-
cionsmiento originan un doble movimiento de articulat.ia‘é.fie. y de
giro, en tanto que el juego de trmnsportadores latergiﬁq:se
pera automfticamente al objeto de posibilitar veutajosgmente
el avance y giro del tramnspeitador de tablillas, asi:q&qo la
suelta de los bultos y productos en los mismos conteigébs de~
cantados sobre los transportadores transversales exi§£ﬁﬁtes en

la tercera estacidn, para una vez realizada esta operaciﬁn,re-

tornar al punto de partida para proseguir el ciclo r?P;%itivb

se 0O

en tanto existan bultos en la paleta parada en la segun§a es~
tacién, en cuyo momento de forma automftica se pone ;;.ﬁovi»

miento el juego de rcdillos laterales sobre los cuales avanza
una nueva paleta cargada, mientras que la paleta anterior va-
cfa se desliza hacia la cuarta estacién donde existe un api~

lador provisto de gufas que sincrdénica y sucesivamente confi-
gura un apilamiento de paletas vacfas, las cuales en estratos
ascendentes esperan ser retiradas com el concurso 4de una ca=-

rretilla o elemento similar.

48 .. Disposicién automBtica pars desempaletar contenedo-
res y en general bultos apilados sobre paletas ¥y para el api-
lamiento de las mismas, seglin reivindicacién anterior, carac-
terizada porque el apilador de naletas vacfss dispone de un

dispositivo de elvacién, montado pur encima de los medios de

transporte, constituldo por un juego de bastidores, mdviles



-8 -

en ambos sentidos horizontales, conjuntade con gul® posicio~-
nades en los laterales opuestos de los citados medios de
transporte y brazos que sctfism asociadamente en la elevacién
¥y yuxtaposicién de las mencionadss paletas vacfss, a la ve2
Se= Que, una vez realizada cada una de dichas operaciones repeti-

tivas, volver a la posicin inicial en espera de nuevos pa~
lets.

58,- "DISPOSICION AUTOMATICA PARA DESEMPALETAR (ONPENE-

DORES Y EN GENERAL BULTOS APILADOS SOEBRE PALETAS Y PARL-EL
10.- APTILAMIENTO DE LAS MISMAS".
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