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PATFNTE DE IWYRODUCCICHN
_ por 10 sfios
poX MUN HULVO STS©IdiA DE PORRC PARA MOLINOS TUBULARLS Y
UE BCLag", a favor de Aktiebolagst Bofors, de naciona-

ildad sueca, domiciliade en Bofors (Suecisa).
’ .

MubORTS e3CRIPTIVA -

-l

En los molinos %upulares y de volas, la envolvente del
molino debe forrarse de un material resistente al desgaste
por caups del considerable desgagte a gue se halla someti-
da. BZzxisten dog diferentes tipos o gistemas principales de

5e tales forros, los cuales han encontrado ya auplia aplice~
cibn. Por una parte, forros congigtentes en wm eran nlmero
de placas fundidés del modo corriente, aproximadamente de
la misma longitud y anchura, cada una de las cuales estd

sujeta a la envolvente del mclino por medio de un cierto
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ndmero de pernos, por ejemplo dos; por otra parte, los

llamadog forros de barras, log cuales egtdn constituldo
por un nlmero de widades en forma de barra cousidera-
blemente més largas gue anchasg, acopladas, a cuyo efecto
dichas vnidades se colocan una al lado de otra en series
anulares entre aros de apriete, para lo cual solamente
dichog aros de apriete se sujetan a la envolvente del
moline por medio de peruos y, por su parte, méntienen
fijaslag unidaedes e forma de barra medignte efecto de
sujecidn por apriete.

Por tento para la sujecidn del forro de barrag es ne-
cesario un nvmero menor de pernos y, por lo mismo, exige
tamolén menog trabajo que el forzo de'glacas. Considerando
gue cada agujero jara el paso de un perno origins un punto
débil en la envolvente del molino, especialmente desde
el punto de vistede lg estenqueidad, es evidente que el
forro de barras presents muchas ventajas en comparsciébn
cen el forro de placas. Sin emvarzo, el empleo del sig=-
tems de férro de Larras, en lag forwa presentadas hasta hoy, ha
quedado posterzado en esencial umedide respecto al empleo
del forro de placas y preclsamente porque las placas pueden
fabricarse, mde ficilmente que las barras, con una cara ner—
vada expuesta al desgaste y, sobre todo, por ofrecer una
'superficie de deggzsate, la cuél sregenta en lg totalidad del -
forro uns serie de elevacionzs o nervaduras que formen uns |
espiral a lo lergo del molino. fstos forros, llamados
forros espireles, se han acreditado como especiaimente ven-—
tajosos pare alcanzer un aumento de la capacided de rendi-
miento de un molino tubular o de volas, gobre t0odo porgue
mediante ellos se cohgigue una accidn clasificadora de

logs cuerpog moledores. La presente invencibén tiene por obje-
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to la creacidén de un forro parg molinos tubulares y de bolas
que posee todas las ventajas de los forrog de barras emplea-
dos anteriormente y que, ademds, &s capaz de producir la
accién clasificadors de los cuerpos moledores que hasta |
hoy ge crefs sélo podia dlcanzarse medlante los forros
de placas. Un sigtems de forro para molinos tubulares y
de bolas del tipo en el cual su superficie interior estd
provista de elevaciones y surcos en forma de espiral, con
el fin de provocar en el molinoc una cierta clasificacién
de los cuerpos moledores segin tamafio, se caracteriza
segin el presento invento, por estar congtituldo por barras
en forma de espiral, adyacentes las unas a las otras,
dispuestas en la envolvente del molino. |

Con un sistema de forro como es descrito en el pre-
gente invento, puede conseguirse, por lo tanto, no sbla—
mente la accidn clasificadora de los cuerpos moledores que
presentaban los forros esgpirales empleados anteriormente,
sino gque, igualmente, puede modificarse a voluntad la
profusibén de las nervaduras sobresalientes y de forma
espiral y, asimismo, los contornos de la seccibén trans-
versal del forro de la envolvente del molino. Las unidae-
des en forma de barra presentan lg ventaja de poder ser
fabricadas forjadas con estampa 0 laminadas en acero aleado,
por ejemplo acero al manganeso, con el fin de comseguir la
mo; or resistencia posible contra el desgaste y, en tal caso,
gracias & su sencilloibbrado, igualmente en lo que se refie-
re a precio, pueden competir bien con lbs forrog de placas
empleados hagta hoy.

El sistema de forro objeto del presente invento pre-
senta una venitaja éspecial frente a los conocidos forros

de placas para molinos. Las btarras en forma de espiral
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de una miems forms nueden ser empleadas para molinos de
diferentes didmetros variables, por ejemplo, entre 1,7
¥ 2,9 m. Considerando que un producto estempado o la-
minedo puede fabricarse con magyor exactitud gue un pro-
ducto fundido y que ofrecs, por lo comin, mayor resis-
tencia g la traccidn, wn nﬁevo sigtema de forro con arre-
zlo gl presente invento puede febricarse mds fhcilmente
7 resulbar por tanto mds varato que los sistemas conocidos
en Torros de hierro fuudido.

Parg una mayor claridad en la‘exposioién ge describen
g comtinuacidn Los tisos de sjecucidén del objeto del
invento, haclendo refersncia a log dibujos adjuntos de
log cuales se desprenden otras prosiedades mds caracte-
riaticas del presente invento., #u el dibujo de la figura 1
ge represents una parte del forro de la envolvente del mo-
lino viste por la carg interior del mismoe. La figurs 2
representa una seccidén itraunsversel de la envolvente del
molino citeda. Le figura 3 es una seccibn longitudinal de
la miswms parte de la envolvente del molino. La fizura 4
muestra vne ucidad en forma de varrs de la clase vtili-
zada en las Tiguras 1-3. Finalmente la figura 5 presenta,
como la fizura 1, una parte de una evolvente del molino
vista wor la cura inderiocr, la cual estd forrada, sin cu-
bargo, con unidades sn forua Ge barra de unm tipo de eje-
cucibn gizo modificado.

fn lgs figuras 1-3 sgtd represeutada ia envolvente del
molino con su cars interior provisia de un gistema do
forro congtitufdo por un gren ntuero de unidades de forro,
en forma de havray 2 v 3, ejeculbadas a&ecuadamente Bl
scero al mangeaneso, aconlades sutre sl, las cualess presen—

AF

tan diferente elevacibn, vistas en direccidn radial a ls

envolvente del molino. Cada une de dichas unidades 2 y 3
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tiene una seccibn trapezoidal y todas ellas se sujetan apre-

tadas las unaé a las otras,'a cuyo efecto las unidades si-
{tuadag entre los aros de spriete 4, coclocados en los
extremos de las mismes, quedan aprisionades por dickos aros
de ajuste, los cuales egtén construidos por segmentos

vy sujetos a la euvolvente del molino por medio de los
pernos 5 y mediante ordes latersles vaciados, en dichkos
aros de apriete, ejercen presidén sobrs log extremos bige-
lados de lag unidaedes 2 y 3. Con el fin de evitar un grean
desgeste local del forro en los puntos correspondientes &
los aros de apriete 4,;éstos ge sitdan hundidos por debajd
del nivel més elevado de las unléades en forme de barra ¥y
ademds, estén provistos de escoladuras transversales 4 en
el punto correspondiente e lzp unidades que quedan a ni=-
vel més bajo de modo que log cuerpos moledores no se ven
inpedidos de sobrepasar el aro de fijacién al recorrer el
molino en direccidn longitudinal.

Cuda una de las unidades 2 y 3, sigue exacteamente lg
direccibn de una linea espirel en la carae interna de la
envolvente del molino 1, con lo cuasl dicha lines egpiral
tiene gren paso en relacién cor la longitud de cada una de
las uwnicdades alsledas. Como congecuencia de este forme de
1inea espiral de todes las unidedes y a causa de su di-
ferente elevacibn, el forro presenta en la totalidad de su
superficie de desgaste, las elevaciones en forme de linea
espiral desecadas, lasvcuales proporcionan, como ha demog-—
trado la sxperiencia, una excelente accién clasificadora
de los cuerpos moledores. En los forros pare molinos des-
critos hasta aqul las unidades de forro en forme de barra
2 v 3, presenten forma de espiral en toda su longitud.
Egto puede originer problemas en ciertos cesgosg, en lo re-~

ferente a la sujecidn permenente de lag unidades de forro
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entre los aros de apriete 4, por lo cual se ha acreditado
come ventajoso proveer de huscos en forme dentads 6, los
dos extremos de una unidad en forme de barre, por 1o menos,
en cada serie amular, o preferiblemente, los extremos de
todag laes unidedes de cadae serie y, esimismo, disponer los
corregpondientes segmeutos del aro de gpriete proﬁistos de
log salientes 7, asdecuados pars ensasublsy en los mencio-
nados huecos dentsdos de las unidades en forms de barre e
impedir asl que estas unidades giren Jjuntas alrededor de
un eje de direccidn radisl en relacibn con el eje del
molino, lo cual, de ocurrir, podrla acarrear que las
unidades en forme de barra saliesen, por giro, de las
ensambladuras en los arog de apriete 4.

Otro procedimiento pars eviter una rotacidén semejente
congiste, como muesgtra le figurs 5, en proveer las uni-
dades en forma de barra 2 y 3, con ganchos extremos 8,
doblados hacia fuera de la linea espiral que corre a lo
largo de la guperficie del molino y haciendo tope en én-
gulo recto con log aros de apriete, con el fin de sex
gobernados poxr éstos.con nayor seguridad. También en
este caso estén biselados los exiremos de las unidades
en formg de barra, a fin de que puedan guedar sujetos,
mediante sccibn de cufia, por los arcg de apriete 9.

s evidente gue las barras grueses se desgasten mis
répidamenté que las berras nds delgadas contiguas. Sin
emixargo es posgible cambiar solamenté las barres més ETVEm
sas y, por esta razén, se consigue un importente shorro
en los gagtos de adquisicidén de nuevas unidades de forro
en guvgtitucibn de las unidades desgastadas.

Ademds de los segmentos con forro en forma de espiral,
el mismo molino puede contener también segmentos consgtitul-

dog por un forro formado por barras rectaes. Puede ser con-
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veniente, por ejemplo, emplear segmentos constituldos

por elementos en forma de barras rectas en aquellas partes
en las cuales la cara exterior del molino esté guarnecida
con aros de rodadura, precisamente con objeto de poder
utilizzr barras especlialmente largas las cuales permiten
ung mayor seéaracidn entre los aros de apriete y las su-
jeciones de log aros de rodadura.

Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modifique la

‘esencia del nuevo sistema descrito, serd variable a los

efectos de la actual Patente.

NOTA.

Se reivindica como objeto de esta Patente de introduc-
cién:
l.~ Un nuevo sistema de forro para molinos tubulares y de bo-
lag, caracterizado por estar constitufdo por barras en forma
de espirasl, con el objeto de proporcionar una mayor resgis-
tercia al desgeste por la accibén de los cuerpos a moler y
al mismo tiempo dar lugar a una primera accidén clasifica~-
dora, las cuales pregentan diferente elevacién y estén
situadas sdyacentes unas al lado de otras.
2.=- Un nuevo sistema de forro para molinos tubulares y de
bolas, segin la reivindicacién anterior, caracterizado porquc
las barras espirales estén dispuestas en forma de lineas
espirales sobre la superficie del molino, si bien cada uno
de log extremos de dichas barras es recto y abandona lg
forma de espiral »ara torcer en direccién a la generatriz
en cuya superficie de revolucién queda inscrita la linea
espiral.
3,- Un nuevo sistema de forro pars molinos tubulares y de
bolas, segin las reivindicaciones anteriores, caracterizado

porque los extremos de cada elemento en forma de barra



n cada serie anular se proveen de huecos en forma dentbada,
v porgue los correspoudientes seguentos del arc de apriete
van provistos de unosg sslientes adecuados para acoplarse &
log citedos hueccos dentados de log elementos en‘fonma de ha-
5. rra, iwpidiendo ssl el giro de cgus unidades,

A san cuales fueren lss circunsbancias que concurral €
la esenciglidad de la Patente de introduccién definida en
les anteriores reivindicaciones, cuyo objeto es:
4.~ "UN HUEVC SISTEHA DE FORRC DARA MOLINGCGS TUBULARES ¥ D&

j0.  SCTaS".
Consta la presente memoria de ocho hojas foliadas, me-
canografiadas por una sola cara y del dibujo adjunto.
Barcelons, veintidés de febrero de mil novecientos se—
sentea.

Poh. de Aktiebolaget Sofors,

e

i
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