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Et presente invento consiste en un dispositi­

vo para formar masas en redondo, con un tambor ex­

terior que está provisto de atveotos motdeadores en 

forme de aberturas practicadas en dicho tambor; un 

5 tambor moideedor, montado de forma coaxi! en ei men­

cionado tambor exterior, y en una cinta eccionado- 

ra que abarca ei tambor exterior en cierta sección 

de te circunferencia inferior y que, a! mismo tiem— 

po, fothne et medto de transporte de tas piezas de 

tO mase formadas en redondo* Estos dispositivos para 

motdeer masas en redondo son ya conocidos, pero to 

que no satisface en dichos dispositivos para moi- 

dear en redondo es et transporte de tas piezas de 

mesa desde tos atveotos motdeadores. Las piezas de 

t5 masa, a! set ir de tos atveotos motdeadores y at pa­

sar a !a porte de ta cinta eccionadora que actúa 

como medio de transporte, siguen manteniendo cierto 

imputso o causa det movimiento transmitido a dichas 

piezas por et tambor motdeador, cotocándose, por !o 

20 tanto, tes piezas de masa más o menos de modo desi- 

guat sobre ta cinta de transporte. Es, sin embargo, 

conveniente, sobre todo at emptear ei dispositivo 

para motdeer masas en redondo en una insta!ación 

amasadora de trabajo continuo, que tas piezas de me— 

25 sa moideode sean transportadas desde ei dispositi­

vo de moidear siempre en ta misma disposición en 

cuanto a distancia une de otra. Esto se consigue 

con e! presente invento de un modo sencitto y reia- 

t !vamente económico.

Los dispositivos pera motdeer antes menciona-30



dos, cuya construcción ha sido perfeccionada confor­

me a! presente invento, se caracterizan por haberse 

dispuesto, a to targo de) medio transportador de !e 

cinta, unos cana)es en tos cuates se van cotocando 

5 tas piezas de masa motdeada, habiéndose previsto pe** 

re tat fin trechos intermitentes en tos puntos de 

contacto entre ta cinta y et roditto desviador an­

terior de ta cinta det medio transportador y de tas 

piezas motdeadas, es decir, de forma transversa! en 

tO ta dirección de ta marcha de ta cinta, por ejempto, 

mediante cañetes anutares en e! roditto desviador 

de ta cinta o mediante tiras tongitudinates o ner­

vios tongitudinates previstos en ta parte inferior 

de ta cinta.

t5 En et dibujo anexo, se muestran dos ejemptos

de reatizacion det presente invento, donde:

La fig. 1 representa tas piezas mas importan­

tes y absotutamente necesarias pare poder darse una 

idea det dispositivo de motdeo en redondo, cuya rea- 

20 tizacion ha sido perfeccionada de acuerdo con e! 

presente invento.

La fig. 2 muestra une reatizacion de! presen­

te invento con cañetes anutares en et roditto des­

viador, anterior, det medio transportador de tas 

25 piezos de mase motdeadas de te cinta; y

La fig. 3 itustra una reatizacion det presen­

te invento con tiros tongitudinates o nervios ton— 

gitudinates, previstos en ta parte inferior de te 

c i nte.

30 -1- es et tambor exterior, en cuya envotturo



ven ¡os atvóotos motdeedores -2- en forma de aber­

turas practicados en dicha envottura de! tambor.

-3- es e¡ tambor interior o tambor accionador. Los 

dos tambores giran en dirección de ¡a ftecha (a),

5 produciéndose e¡ motdeo en redondo de ¡es piezas de 

masa introducidas desde arriba en ¡os atvóotos mo! — 

deadores de) tambor exterior, a¡ darte a¡ tambor in­

terior, con retación a¡ tambor exterior, un movimien­

to adiciona!, tanto en ¡o que se refiere a ¡e direc­

to ción circunferencia! como a ¡a dirección de! eje.

Creemos que no será necesario eaipticor dete! ¡adámen­

te e) proceso de motdeo en sí, ya que se supone es 

bien conocido.

-4- es !a cinta accionadora. Dicha cinta abar- 

)5 ca cierta sección inferior de circunferencia de! tam­

bor exterior -1-, evitando así que tas piezas de ma­

sarse se!gen de tos atvóotos motdeedores -2- durante 

et motdeo en redondo. La cinta motdeedore -4- for­

ma a! mismo tiempo, et medio de transporte -5- de 

20 tas piezas de masa motdeadas en redondo. Para que

tas piezas de mese que van pesando desde tos e!vóo- 

tos -2- a ta cinta o at medio de transporte, queden 

cotocadas entre sí a distancies iguates (t), se ha 

hecho que ta cinta -4- que corre a to targo de! me—

25 dio de transporte -5- vaya provista de unos cañetes 

-ó-. At cotocarse tas piezas de mase, que satén de 

tos atvóotos moideadores -2-, en tos canates -ó-, 

ya no podrán satirse a to targo de! medio transpor­

tador -5- de ta cinta, de forma transversa! en !a 

dirección de ta cinta, garantizándose así ta unifor—30



- ¡i si-j
midad de te distribución transversa! a! transportar

tas piezas de masa.

Los cañetes de te cinta, a t o t argo de t a sec­

ción transportadora -5-, se producen, de acuerdo con 

5 et presente invento, at prever unos trechos intermi­

tentes en et punto de contacto entre te cinta y ee! 

roditto desviador, anterior -7- de ta cinta det me­

dio de transporte, de forma transversa!, en dirección 

de ta marche de ta cinta. En ta reatización det ejem- 

tO pto, según te figura 2, se han previsto en et rodi­

tto desviador -7- unos cañetes anutares -8-. Et nú­

mero de tos cañetes anutares -8- de) roditto desvia­

dor -7- de ta cinta, corresponde at número de tos ai- 

veo! os motdeedores que haya en cada caso en e! tem- 

<5 bor -1-, contados en tínea desde et revestimiento de! 

tambor -1-. Como quiera que !a cinta es, en sí, etás— 

tica, manteniéndote a cierta tensión, se irán forman­

do enteramente por sí sotos en !a cinta, tos cañetes 

que han de sujetar y conducir tas piezas de mesa mot- 

20 deada, esto es, que se introducirán tes secciones de 

ta cinta encima de tos canates anutares -8- corres­

pondiente y profundamente en tos cañetes. Los mismos 

efectos se consiguen en to que se refiere a ta for­

mación o reatización automática de tos cañetes, de 

25 acuerdo con e! presente invento, en et ejempto de rea 

tización de ta fig. 3, at prever en ta parte inferior 

de to cinto -4-, tiras o nervios tongitudinates -9-, 

entre tos cuates ta cinta, en su paso at roditto -7-, 

es soportada de forma eeonotada, de modo que et con­

tacto entre ¡a cinta y e! roditto desviador de ta cin30



ta, transversamente en )a dirección de ta marcha 

de ta cinta, se interrumpe exactamente iguat que en 

e! ejempto según te f!g. 2, o sea mediante tos cana- 

tes anutares -8— practicados en et roditto -7-.

5 N 0 1 A

Se reivindican como propios y nuevos para que 

sean objeto de una Patente de invención en España, 

por veinte años, reivindicándose ta prioridad de ta 

Patente depositada en Atemania et 13 de Junio de 

tO t.959, bajo et n3 w 25 804 ttt/2b, tos puntos siguien­

tes:

1.- Dispositivo para motdeer en redondo, masas 

con un tambor exterior provisto de atvéotos motdeo- 

dores en forma de aberturas practicadas en dicho tem­

ió bor; un tambor motdeador montado de manera coaxi! en 

et mencionado tambor exterior, y una cinta acciona- 

dore que abarca e! tambor exterior en determinada sec­

ción de ta circunferencia inferior, con to cuat se va 

formando, at mismo tiempo, un medio de transporte po- 

20 ra tas piezas de maso motdeadas en redondo, caracte­

rizado por formarse cañetes -ó- en to cinto -4-, a 

to targo det medio transportador -5- de tes piezas de 

masa, para cotocar estos en dichos cañetes, habiéndo­

se previsto para tat fin, en et punto de contacto en— 

25 tre ta cinta -4- y et roditto anterior, desviador de 

ta cinta -7-, det medio transportador -5- de tas pie­

zas de maso, transversamente en dirección de ta mar­

cha de ta cinta, unos trechos intermitentes; por ejem­

pto, mediante cañetes anutares -8- en et roditto des- 

30 viador -7- de ta cinta o mediente tiras o nervios ton-
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gitudinates -9- en ¡a parte inferior de ¡a cinta 

-4-.

2.- DtSPOSiTiVO PARA MOLDEAR EN REDONDO.

Todo conforme se describe en ia memoria que 

5 antecede, se itustra como ejempto de ejecución en 

tos píanos unidos a eita y se reivindica en su No­

ta.

Este memoria conste de siete hojas fot, tedas 

y escritas a maquine por une sota cara y píanos que 

¡0 ta acompañan.

Madrid, 11 de Marzo de t.960 

WERNER & PFLEiOERER
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