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El presente invento consiste en un dispositi-

vo pare formar meses en redondo, con un tombor ex=

terior que estd provisto de alvéolos moldeadores en

forme de aberturas practicades en dicho tembor; un

tembor moldeador, montado de forma coaxil en el men-

cionsdo tembor exterior, y en uns cints accionedo-

re que sbarce el tambor exterior en cierts seccidn

de ls circunferencio inferior y que, al mismo tiem=

po, forms el medio de transporte de las piezas de

mase formadss en redondo. Estos dispositivos para

moldesr mases en redondo son ys conocidos, pero lo

que no setisface en dichos dispositivos pare mol- g

desr en redondo es el transporte de las piezas de

mesa desde los alvéolos moldeadores. Las

piezss de

mase, al salir de los alveolos moldeadores y sl pa=

. »
ser 8 le parte de la cinta accionadore que actle

como medio de transporte, siguen manteniendo cierto

Impulso & causa del movimiento trensmi+ido s diches

piezas por el tembor moldeador, colocéndose, por lo

tento, las piezes de mesas mds o menos de modo desi-

gual sobre la clnta de trensporte. Es, sin embargo,

conveniente, sobre todo sl empleor el dispositivo

T4
pera moldesr mesas en redondo en una instslacidn

smosadora de trsbajo contfnuo, que las piezes de me=

sa moldeads sean transportodes desde el dispositi=-

. . ¢ o @
vo de moldear siempre en le misme disposicidn en

cuanto & distancis uns de otrse. Esto se consigue

con el presente invento de un modo sencillo y relo=

tivemente ccondmico,

Los dispositivos psra moldeer antes

mencion g



20

25

30

956458

dos, cuya construccidn hs sido perfeccionsds confor-
me al presente invento, se caracterizan por haberse
dispuesto, a lo larqo del medio transportedor de le
cinte, unos canales en los cuales se van colocendo
les piezes de mass moldeads, habiéndose previsto pe-
ra tal fin trechos intermitentes en los puntos de
contacto entre la cinta y ¢l rodillo desviador en-
terior de ls cinta del medio transportador y de les
piezas moldesdas, es decir, de forma trensverssl en
la direccibn de ls marcha de la cints, por ejemplo,
mediante conales anulares en el rodillo desviador

de ls cints o mediante tiras longitudinales o ner-
vios longitudinales previstos en la parte inferior
de la cintas

En el dibujo snexo, se muestren dos ejemplos
de reslizecidn del presente invento, dondes

Le flge 1 represente las piezes mas importan=
tes y sbsolutsmente necesarias pars poder dearse une
idea del dispositivo de moldeo en redondo, cuys res-
lizacidn he sido perfeccionada de scuerdo con el
presente invento.

La fige 2 muestra une realizacidn del presen-
te invento con canales onulares en el rodillo des-
viador, enterior, del medio trensportedor de las
piezas de mase moldeades de la cinte; y

Le fige 3 ilustre une realizecidn del presen-
te fnavento con tires longitudinales o nervios lon=
gitudinsles, previstos en la parte inferior de ls
cinta.

-1~ es el tambor exterior, en cuys envolture
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ven los elvéolos moldeadores =2- en forms de aber=-
turss practicadas en diche envolturs del tembor.
-3« es el tombor interior o tambor asccionadors Los
dos tembores giran en direccidn de la flecha (s),
produciéndose el moldeo en redondo de les piezss de
masa introducides desde arribs en los alvéolos mol=
deadores del tembor exterior, sl darle al tambor in-
terior, con relacidn al tambor exterior, un movimien=
to sdicional, tento en lo que se réfiere a le direc-
cién circunferencial como & la direccién del eje.
Creecmos que no serd necesario edplicar detslladamen=
te el proceso de moldeo en sf, ya que se supone es
bien conocido.

~4- es la cintes sccionadora. Dicha cinta sbar-
ce cierta seccidn inferior de circunferencis del tem=
bor exterior -1-, evitando asf que las plezas de ma~
sokse selgen de los alvéolos moldeadores -2- durente
el moldeo en redondo. La cints moldesdors =-4= for=
mo ol mismo tiempo, el medio de transporte =5- de
las piezas de masa moldeedas en redondo. Pars que
las piezas de mesa que van pasando desde los olvéo=
los =2=- & la cinta o gl medio de transporte, queden
colocedes entre sf a distancies igusles (1), se ha
hecho que la cinta -4= que corre s lo lsrgo del me-
dio de trensporte =5- vays provista de unos cenales
-6=. Al colocerse las piezas de mass, que salen de
los alvéolos moldeadores -2=, en los conales =6=,
ya no podrén salirse a lo lergo del medio transpor=
tador =5- de la cinta, de forms transversal en ls

direccidn de le cints, garasntizédndose asf la uniforw
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les piezas de masa.

Los cenales de la cints, & lo lergo de la sec-
cidn trsnsportadora -5~, se producen, de scuerdo con
el presente Invento, sl prever unos trechos intermi-
tentes en el punto de contacto entre la cints y eel
rodillo desvisdor, anterior ~7- de le cinta del me=-
dio de transporte, de forma transversal, en direccidn
de lo marcha de ls cintas. En la realizacién del ejem=
plo, segln la figure 2, se han previsto en el rodi-
llo desviador =7= unos cenales snulares ~8=. El ni=
mero de los censles snulsres -8~ del rodillo desvie-
dor ~7- de la cints, corresponde al nimero de los al~
véolos moldesdores que haya en cads caso en el tem~
ber =1=, contados en lfnes desde el revestimiento dell
tambor -1=. Como quiera que la cinte es, en sf, elds~
tice, manteniéndola o cierts tensidn, se irén formen-
do entersmente por si solos en la cints, los cansles
que han de sujetsr y conducir les piezes de mase mol-
deads, esto es, que se introducirédn las secciones de
la cinta encime de los cenales anulares ~8= corres-
pondiente y profundsmente en los cenales. Los mismos
efectos se consiguen en lo que se refiere a la for=
mecidn o reslizecién sutomdtice de los canales, de
scuerdo con el presente invento, en el ejemplo de reo-
lizecidn de la fige 3, al prever en ls parte inferior
de la cinte =~4=, tiras o nervios longitudinales =9-,
entre los cusles la cinte, en su paso al rodillo =7-,
es soporteds de forme eesnelads, de modo que el con-

tacto entre ls cinte y el rodillo desviador de la cin=
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ta, transversalmente en la direccidn de lo merchs
de la cinte, se interrumpe exactamente igual que en
el ejemplo segln ls fig. 2, o seo medionte los ceng-
les anulares ~8= practicedos en el rodillo =7-.

N 0.7 A

Se reivindicen como propios y nuevos pers que
sean objeto de uns Pstente de Invencidn en Espefis,
por veinte siios, reivindicdndose ls prioridad de ls
Potente depositads en Alemania el 18 de Junio de
1.959, bajo el n® W 25 804 111/2b, los puntos siguien~
tes:

lTe= Dispositivo pare moldear en redondo, meses
con un tembor exterior provisto de alvéolos moldee-
dores en forms de aberturss practicsdes en dicho tem=-
bor; un tembor moldeador montado de maners coaxil en
el mencionsdo tembor exterior, y uns cinte scciona-
dore que sbarca el tambor exterior en determinads sec~
cién de la circunferencia inferior, con lo cual se vo
formando, &l mismo tiempo, un medio de trsnsporte pa-
re las piezas de mass moldesades en redondo, caracte-
Eizodo por formarse censles =6~ en la cinta ~4~, o
lo lergo del medio transportador -5- de las piczas de
mese, para colocar éstes en dichos cansles, habiéndo=
se previsto para tsl fin, en el punto de contecto en=
tre le cinte =4~ y el rodillo enterior, desviador de
la cinte =7~, del medio transportedor -5- de los pie~
zos de masa, transverselmente en direccién de la mar~
cha de ls cinte, unos trechos intermitentes; por ejem-
plo, mediante cansles snulares ~8= en el rodillo des=

viador =7= de ls cinte o medisnte tirss o nervios lon=




gitudinsles =9= en la parte inferior de le cinte

/.
20w DISPOSITIVO PARA MOLDEAR EN REDONDO.
Todo conforme se describe en la memoris que
antecede, se ilustre como ejemplo de ejecucidn en
los plenos unidos & ella y se reivindice en su No=
tae
Este memoris consts de siete hojas foliadas

y escritas e mdquine por une sols cera y plenos que

la acompanan,

o
Madrid, 11 de Marzo de 1.960
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