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rara, arenar productos constituidos por una pluralidad 

de partes componentes, ta les como lámparas incandescentes, 

tubos electrónicos, transistores, diodos y lo  s im ila r , son 

conocidos las así llamadas máquinas circu lares, es decir 

máquinas que tienen una mesa que frecuentemente se desplaza 

en pasee discretos y en sus varias posiciones angulares per­

mite la s  manipulaciones de armado o, en ciertos cases, tam­

bién tratamientos mecánicos. Sí deben rea liza rse  muchas ma­

nipulaciones, e l  diámetro de ta l máquina asume dimensiones 

grandes de modo que es requerido une. superficie de monta.je 

grande. Además la  impulsión gara les mecanismos en las va­

rias  posiciones de la  mesa, y también e l mecanisno <B.ra los

h . r'.-'".*'
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desplazamien tos en pesos discretos de la  mesa, se vuelven com­

plicados y el conjunto de la  parte vulnerable de la  máquina., 

que es me or naracia en el centro, es de acceso d i f í c i l .

Un objeto ¿e la  invención es proveer una maquino, de 

armado en ¡rae no se presentan estas desventajas y que es con­

veniente tanto para el armado como e l desmantelado de partes, 

obteniéndose una buena posibilidad de v ig ilan c ia .

na máquina de acuerdo con la  invención es particu la r­

mente adecuada para ser rápidamente moctificada y ajustada para i'a 

bricar otro producto, cíe modo que constituye un conjunto de 

funcionas.lento f le x ib le .

A f in  de a l cancar estos objetos., la  invención provee 

una unidad de máquina para componer una máquina que comprende 

una m iera  de tai.es unidades yuxtapuestas para el armado de 

lámparas incandescentes, tubos de descarga, transistores, dio- 

nos y productos sim ila res , unidad de máquina que comprende un 

marco que tiene montado en él por lo  menos un eje impulsor que 

se extiende a todo lo  largo de la  unidad de modo que los ejes . 

de unidades de máquinas adyacentes pueden ser acoplados entre 

s í,  teniendo dichos ejes asegurados a e llo s  una pluralidad de 

miembros impulsoras, to les  como ruedas de engranaje, para 

elementos de armado que pueden ser dispuestos como unidades 

sobre e l marco do modo que las pistas de guía para e l trans­

porte de correderas provistas una cobre cada unidad de armado 

quedan alineadas, siendo capaces 3ns correderas de ser traba­

das en posiciones f i ja s  sobre la  guía y comprendiendo e l marco 

una prista de transporto para transportar las correderas de 

vuelta.

Tales unidades constituyen elementos manuables gara 

componer una máquina de cualquier largo a rb it ra r io .
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Los elementos de armado constituyen conjuntos sepa- 

r.n-3 oueden ser montados, probados y a ju stados en cu a l-  

. , ind^-erd*''entónente de l a  máquina y que pueden sercuren pa-^.c — *

enarcados l i s t e s  para e l uso, por ejenp -0  cuando l a  máquina 

es m odificada para armar un producto d isu inuo.

Rn una re a liz a c ió n  de una unidad de máquina de acuerdo 

con Ta invención por lo  menos un extremo d e l e je  impulsor e s -  

-tá -.-.-"oviste con una rueda de cadena ¿e modo que, cuando dos- 

und^ades de máquinas son colocadas una junto a o t ra , lo s  l a ­

dos oíanos de la s  ruedas de cadena de lo s  e je s  im pulsores a l i -  

v incu lan  entre s í  y pueden ser acopladas juntas u b i— 

una cadena sobre la s  dos ruedas de cadena.

También son p o s ib le s  otros acoplam ientos, pero e l  des­

c r ió te  es particularm ente manuable, fu e rte  y sim ple.

En t a le s  unidades de máquina, que tienen a s í  l a  f o r -  

f=f" de una mesa a la r ja d a , todas la s  conexiones y conductos pa­

ra  e le c t r ic id a d , a ire  comprimido y vac io  e stán  d ispuestos so­

bre e l marco de modo de ser fácilm ente a cce s ib le s  y v ig i la d o s .

ña invención se r e f ie r e  también a una máquina de 

armado compuesta de una h i le r a  de unidades de máquina de l a  

c lase  precedentemente mencionada, colocadas una junto a o tra  

y acopladas entre s í ,  en que en los extremos de l a  h i le r a  es­

tán d ispuestos elementos de c ie r re  que comprenden d isp o s it iv o s  

para l le v a r  la s  correderas de transporte  desde l a  p is ta  de gu ía  

a l a  p is ta  de transporte  en la s  unidades e inversamente.

lo s  elementos de armado requ ieren  atención  e sp e c ia l  

dentro d e l a lcance de l a  invención.

En una re a liz a c ió n  importante de i a  máquina de acuerdo 

con l a  invención , cada elemento armado contiene un perno de 

exp loración  y centrado desp lazab le  que puede cooperar con un
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o r i f ic io  en la  corredera que es g: sobre

uno quía de cola de amano, ¿3 modo que durante la  in tro ­

ducción ¿el perno en e l o r i f ic io ,  la  corredera es retenida  

sobre la  pista de guía en una posición f i j a .

lo s  elementos de armado, frecuentemente deben ser 

adecuados para la  provisión de partes componentes que deben 

ser ventabas sobre la  corredora. En una rea lización  de la  

invención es provisto por lo renes un elemento de armado 

que soporta una mesa intermi t ontemonto g ira to ria  con re c i­

pientes para partes que deben ser montadas regularmente d is­

tribu idas a 1c largo de la  p e r ife r ia  de la  mesa, estando 

provisto un miembro ae transporte para una parte que debe 

ser montada, que puedo ser necio cooperar con mi recipien ­

te y una p la n t illa  de armado sobre uno. corredera.

rara una rea lización  operativa sa tis factoria  de mía 

máquina de ar-ado de acuerdo con la  invención, es muy impor­

tante asegurar que, si la  provisión de mía parte que debe 

ser neniada a. una corredera está detenida, no sean suminís- ' 

tracas otras partes sobre el róstante camino de la  corredera, 

dado que ésto baria  que las partes empezarán a perderse o 

por lo  monos a sor suministradas inútilmente.

En una rea lización  importante de la  máquina de 

acuerdo con la  invención, .¡.a corredera está provista por un 

perno de memoria:, que es controlado en función ¿e la  presencia 

ne un míamero que debe ser mentado sobre la  corredera y que 

puede ser desplazado lacio: una posición en que, sobre e l otro 

camino de la  corredora, ev ita  nuevos stministros de miembros 

que deben ser montados sobre la  corredera.

A í'ín de que la  invención pueda ser fácilmente l l e ­

vada a la  práctica, se describirá a continuación de ta l1 adamente
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una rea lización  de 3.a misma, a t ítu lo  de ejemplo, con r e fe ­

rencia a los  dibujos acompañados en que

ña Fig. 1 es una v ista  en ps repacíiva de una máquina

de sumado bocha de unidades de máquina de s.cuerdo con la  

invención.

na Fia. 2 es moa v is ta  en perspectiva de una única 

unidad de máquina.

ña F ig . 3 ilu s tra  el dispositivo para trabar una co­

rredera sobre su pista de guía, junto con e l perno de memoria 

con accesorios.

La F ig . 4 muestra un eje de una rea lización  de un

elemento de arando,

ña F ig. $ muestra esquemáticarnent3 un corte longitud i­

nal tomado a lo  largo de la  lín ea  V-V de la  f i g .  o.

na Fig. 6 es una v is ta  en corte tomado a lo  largo  de

la  línea  71-VI de la  f i g .  5.

ña iigu . 7 muestra esquemáticamente un corte longitu­

dinal a lo  largo  de la  lín ea  Y II -V II  de la  f i g .  8, de otro 

elemento de cierre o unidad terminal de la  máquina de armado 

de acuerdo con la  invención.

La F ig . 8 es una v is ta  en corte a lo  largo de la  

lín ea  V I I I-V I I I  de la  f i g .  7.

Refiriéndose ahora a la s  f ig s .  1 y 2, la  máquina 

de arus.de está formada por unidades de máquina yuxtapuesta 1 

y el omentos de cierre  o validades terminales 2 y 3*

Cada unidad de máquina 1 comprende una mesa 4 y patas 

5 y 6. Detrás de la, mesa 4 está soportado un eje impulsor 7, 

que en esta realización, l le v a  ruedas de engranaje 8 a in ter­

va lor f i jo s .  Loo extremos del eje impulsor 7 están provistos 

con ruedas de cadena 9 y 10 respectivamente. Cuando dos un i-

___  r t
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dades 1 son colocadas una contra la  otra de la  manera ilu s - ' 

traca, en la  f i g .  1, lo s  lados planos de las randas de cadena 

sobre los ejes alineados 7 se vinculan entre s í. Entonces 

tas ruedas Ae cadena de vinculación pueden ser acopladas 

juntas ubicando una cadena alrededor da e lla s  (no mostrado). 

Los ejes 7 de unidades yuxtapuestas 1 pueden así ser acópia­

dos rápidamente de modo que una unidad puede ser fácilmente 

separada de la  h ile ra , s i fuera deseable. También son posi­

bles otros acoplamientos en esta máquina.

mecanismos impulsores en elementos Re armado 11, ubi­

cados sobre las mesas 4 de una manera intercambiable, son im­

pulsados per el eje impulsor 7 que so extiende por detrás de 

la  meso. i .  Asi l a  rueda 8 on la  f i g .  2 i  nula a una ruedo. 8a, 

en el elemento de armado 11.

En el ejemplo mostrado on la s  f i^ s . 1 y 2 cada mesa 

4 esté disonada para ubicar uno junto ai otro cinco elementes 

do armado 11.

Similor.mente al eje impulsor 7, todas las conexiones 

y cañerías para electric idad , aire comprimido y vacío (no 

meo tim.das) están dispuestas por detrás Re las mesas 4 de mo­

do de ser fácilmente accesibles.

Cada elemento de armado 11 comprende un trozo de 

pista de guia 12 sobre e l cual puede ser f i ja d a  en posición 

una corredera 13. la s  correderas 13 pueden ser desplazadas 

en la  dirección longitudinal de los trozos alineados y adya­

centes de la  pista de guía 12 y así ser desplazadas en pasos 

discretos a lo  largo de la  serio de elementos de armado. Una 

cinta sin f in  14 se desplaza en el fondo de la  pista de guía 

12. Tal cinta 14 está dispuesta en cada unidad de máquina 1. 

Todas estas cintas (ver F ig. 1) se desplazan on la  misma
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d irecc ión  (f le c h a  p ) . E lia s  puedan tran sporta r la s  correde-

ra s  iß  a lo  r a r pe ce 

(en  l a  im i-i ad ¿a cioi 

Las córreles

p is ra  de guia de vueata an comienzo 

2 'eh*l a  f i g .  1) de l a  máquina.

L3 son en na d irecc ión  i±

r-hc r f-P-:... 1)q s.-— a j .

En l a  p is ta  de guía 12 es verticalm e:

por medio de ana palanca 15, un perno de rete.

ne un herds ¿s sx'olorsLCioii v puede v in cu la rse

de na corredera 15. E l perno lo  osm  erotismo

y medi ante e l mismo emouja 1:a corredera 13 un

tención  16 eue l i a ­

ba contra la s  caras horizon ta les  da l a  p is ta  de gu ía 12 y un 

poco lateralm ente contra una su p e rfic ie  17 de l a  p is ta  de 

gu ía  12. ha corredera  13 es a s í  exactamente trabada sobre 

un elemento de armado 11 en una única posic ión . Esto es ne-

cesario  para un armado exacto.

¿a f i g .  .3 también muestra una le v a  18 que impulsa

una palanca 19 que desplaza un a s í jJannmío perno de iRSlllOrict,

2C en una direccióna v e r t ic a l .

21 in d ica  un perno que puede desp lazarse  en d ire c ­

ción lo n g itu d in a l transversalm ente con respecto a l a  co rre ­

dera 13 por medio de una palanca 22 que puede ser a tra íd a ,  

por ejemplo, por medio de un electroim án 23 ( f i g .  4 ).

E l funcionamiento d e l  perno 21 con los accesorios  

será explicado en o tra  parte de la  descripc ión .

Primero se exp lic a rá  con re fe re n c ia  a la s  f i g s .  5 

a 8, de qué manera la s  correderas 13 son desp lazadas a lo  

la rgo  de la s  p is ta s  de gu ía 12 y vuelven a lo  la rgo  de la s  

cin tas 14. ¿as unidades de c ie rre  2 y 3 ( f i g .  1 ) están e f i ­

cazmente diseñadas para este f in .

¿as f ig s .  5 y 6 muestran l a  unidad term inal 3. Corre

7
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la  oarte superio r de l a  c in ta  transportadora  14 que a r ra s t ra  

l a  corredera  13 fu e ra  da l a  v a r i l l a  24 para tran sp o rta r la  de 

v u e lta  al otro extremo ( e l  comienzo) de l a  máquina en l a  d i ­

rección  ind icada por l a  f le c h a  p...

La corredera 13 alcanza entonces l a  unidad de c ie rre  

2 (v e r  f i g .  1 ,7  y 8) y es empujada por medio de l a  parte  supe­

r io r  de l a  c in ta  14 sobre una v a r i l l a  36 asegurada a una va­

r i l l a  d e s liz an te  37 que es verticalm ente guiada en un manguito 

38. La  v a r i l l a  37 es impulsada a través de una a r t ic u la c ió n  

39 y una palanca 40 por medio de l a  le v a  41 sobre un e je  42, 

que es impulsado a través de una transm isión a cadena 43 y 

un mecanismo'impulsor 44, de razón de transm isión v a r ia b le ,  

por medio de un motor e lé c tr ic o  45. La palanca 40 es a tra íd a  

por medio de un re so rte  46 contra l a  le v a  41 que asciende por 

medio de un r o d i l lo  47 ( f i g .  8 ) .  La v a r i l l a  35 junto con una 

corredera  13 empujada contra e l l a  puede se r levantada por me­

dio d e l mecanismo 37-42 a l  n iv e l de l a  p is ta  da gu ía  12.

Una palanca 48 báscu la , en 49, en un soporte 5c a se -

-  8 -
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gurado al alojan!etilo 2 y es mantenida por medio del resorte 

5 1 , a travos de su ro d illo  5 2 , contra la  leva  53 sobre el eje 

42.

la  palanca 48 impulsa a través de una v a r i l la  55 un 

pulsador bacía el miembro 54 que, cuando la  v a r i l la  56 está al 

n ivel ¿e la  pista de muía 12, puede sacar una corredera 13 de 

la  v a r i l la  38 y lle v a r la  sobro la  pista de guía 12.

El motor para la  cinta impulsora 14 está indicado 

por la  referencia 56.

leí f i g .  4 muestra, a modo de ejemplo, un el amonto 

de armado 11 para lle v a r  sobro una cerradera 15 una placa do 

mica, que es una parto co.mponente impartinte en el así llama­

do paquete de un 'jubo electrónico.

Un disco g ira torio  57 tiene dientes de trinquete 58 

en su circunferencia y puede sor l.octo _y.rar perióuicamente 

a través de un ángulo y trabado por medio de un trinquete 59.

Varios depósitos 60 que contienen placas de mica en 

p ilas 61, están, ubicados en círculo sobre un disco 57. Estas 

placas de mica son centradas en su p e r ife r ia  y ubicadas l i s ­

tas para ser usadas por medio de fres pernos ve rtica les  62.

Cada vez que una ^laca de mica lia sido sacada de 

un deposito el disco 57 g ira  sobre un ángulo y le  lle ga  e l 

turno a la  p ila  siguiente (no mostrada) de suministrar una 

placa de iraca., usté método de suminj.sl.ro hace más conveniente 

mantener las palas a i n ivel requerido. Un depósito 50 quo ya 

no suministra en un momento determinado en cada caso puede 

ser fácilmente reabastecido.

Una .jaranea. 6j provista con una ventosa de aspira­

ción 64 osc ila  sobre una de las p ilas de placas de mica 61. 

na palanca con su ventosa de aspiración desciende y se apoya
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sobre la  p ila  de placas de alca. Una linca de vacío es abier­

ta  a. través de una válvula regaladora ¿ la  placa-superior 

es aspirada, na _..mnnoa con su v a r i l la  de descenso 63 as­

ciende estere es, se de aplaza por encina, de la  corredera de 

amado 13 y desciende entonces y pono la  placa de nica so­

bre la p la n tilla  do amado 66. ,

la  válvula reguladora cierra  la  línea de vacío y 

admite aire de nodo que la  ventosa de aspiración lib era  la  

placa de ruca.

la  corredora 13 es entonces desplmada hacia el s i­

guiente el cnanto Re amale.

S i , por mía u otra rasen, se cuito una placa de mi­

ca o si la  plam ¿o nica suministrada os indebidamente delira­

da, debo detenerse el suministro y amado de las otras par­

tes componemos. Esto so efectúa de la  manera siguiente:

Si no es suministrada una pleca de mica, la  vento­

sa de aspiración 64 desciende a través de un espesor de una 

placa de mica ordinaria sobre la  p la n tilla  do armado 66. Es­

ta distancia os suficiente para actuar un micro-disyuntor 68 

montedo bajo él a través de mi juego do to rn illo s  67 exacta­

mente ajustado.

O o ns e c nont enent a, una bobina 68 es excitada y el 

electro-imán 23 es excitado.

na palanca 22 es atraída y su borde superior, qno 

bu sido cornetamente ajustado por medio de un to rn illo  de ajus­

te 69, topa contra e l perno 2i, empujando así hacia afuera la  

corredera i j .

na corredera 13 con su corno sobresaliente 21 se dos- 

l is a  sobre ol siguiente elemento do amme 11. na primero, ma­

nipulación aquí m atizada os e l empuje mecánico hacia arriba

-  1C



del perno de exploración 2C (ver también fie ;, j ) . 8i en 

el cloLienio de arredo precedente el proceso se cumplió 

normaìmcìte y por lo  tanto el perno 21 no proyecta hacia 

afuera .u. cor-no. oí a , s i  porro 2t m encuentra ninguna re­

sistencia y os rentada una parte consónente. Sin emborro, 

si e l porno 21 sobresale con respecto a la  corredera, el 

perno 20 es impedido do desplazarse r.,ci^ arriba Rade que 

la  palanca lp ( f i g .  3) no puede subir. Como resultado de 

e llo ,  la  provisión de las partes componentes 'que deben ser 

montadas, es detenida.

El suministro y armado de partes componentes es 

así evitado sobre el r estinto camino a lo  largo de le s  e le ­

mentos do armado.

Una corredera IR puede ser desplanada a lo  largo de 

la  pista de guía 12 cuando su perno de trabazón ss bu despla­

zado lincio, abajo. Este desplazamiento es efectuado por medio 

de las corredoras sucesivas.

Otros elementos de armado pueden ser diseñados pa­

ra el suministro de croas partos componentes, ta les como 

g r i l la s , cátodos, ánodos y pantallas a la  p la n tilla  de ar­

mado 66 sobre las correderas 13.

Debe notarse que es posible montar sobre un elemen­

to do armado, por ejemplo, por medio de miembros cortantes 

y mordazas conformadas, un miembro quo debo ser fabricado 

desde un material en t ira s  suministrado, sobre la  p la n tilla  

6 o en una posición au x ilia r  sobre la  corredera lg .

El disello de los varios elementos do armado 11, que 

puede ser grandemente variado, no será Rescripto más deta lla ­

da; ¡.entu enasta memoria, dado que no es esencial para el 

principio de la  invención.
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la s  partes no son tocaras por las ranos, de modo que 

es evitada, la  oxidación.

la  máquina siempre suministra un producto de calidad 

nniforre. 11 ahorro de rano de obro., es considerable. 31 tiem­

po do preparación ¿e obreras arradcras queda eliminado, la  

máquina es independiente de las condiciones económicas im­

perantes. En el caso de aumento de sa larios, e l  costo de 

los productos suministrados por la  máquina permanece sin 

cambio.

Esta Solicitud, que corresponde a la  presentada en 

Holanda al 14 de Marzo de 1.S59, bajo el núm. 237.129, se 

acope a los beneficios del artícu lo 51 del "vigente Estatuto 

sobre Propiedad In du stria l.

N O r?.

Los puntos de invención propia y nueve!, que se prc- 

20 sentar para que sean objeto de esta Solicitud de Patente

de Invención en Espala, por '131113 anos, son los siguien­

tes:

1 1 . -mejoras introducidas eu la  fabricación de unida­

des de máquina para componer una máquiii. que comprende una 

d5 h ilera  do talos unientes yuxtapuestas para amar lámparas

incandescentes, tubos de desenoja, transistores, árcaos y 

productos sim ilores, unidades de máquina que comprenden un 

H.ro'C'0 que tiro s  mentado eo. é l por lo  monos un eje impulsor 

que so! extirnde a toco lo  longo de la  unoiüd do modo que 

30 los ejes do las unidlaoa do ¡máquinas adyacentes pueden ser

i r  -



r

5

10

15

2C

a?

10

acollados entre s í,  teniendo Rieles ejes aso^nro¡dcs a e llo s  

una pluralidad Re miembros impuls-u-oe, t l . e s  coro ruedas Ren­

tabas para elementen de ^u';ado, que pueden estar dispuestos 

cono unidades sobre el rauco de medí' que las pistas de peda 

para correderas de transporto provisvas un;,, en c¿tda 'anidad 

de amado están alineadas, siendo las correderas capaces 

Re ser trabadas sobre la  p ista de ¡_,um en posiciones f i j a s  

y ostmdo provisto el narco con una pista Re transporte pa­

ra transportar las correderas do vuelta.

2L ' Me j o r as  de acuerdo con la  reivindicación  1, 

caracterizadas por el bocio ¿c que por lo  renos un entróme 

del e je impulsor está provisto con una rueda de cadena de 

modo que, cuando Ros unida-res de máquina están c clocadas 

una junto a otra, los  lados planos de las ruedas de cadena 

de ejes impulsores alineados, se vinculan entre s í y pueden 

ser acoplados juntos colocando una cadena sobre las Ros rue­

das do cadena.

3- .-  Mejoras Re acuerdo con los roi'vindicaciones 

l í a ,  caracterizadas por el lecho de que todas las conexio­

nes y cañerías para electric idad , aire comprimido y vacio 

están dispuestas sobro el marco do modo do ser fácilmente 

accesib les.

4- Maquina de armado, caracterizada por el bocho 

de que está constituida de uniuades ínterconectadas y yux­

tapuestas de acuerdo con las reivindicaciones 1, 2 ó 3? en 

que en los extremes de la  h ilera  de unidades están dispues­

tas unidades do c ie rre  que comprenden dispositivos para 

lle va r  las concederás de transporte desde la  pista ¿e guía 

a la  p ista  de transper te c inversamente.

5 - Máquina de acuerdo con la  r e iv inúi  c ací ón 4,

-  13 -



caracterizada  por e l hecho de que cada elemento de armado con-

tien e  un perno de centrado y de exp ¿oración ¿es plasmale qua

coopera con un o r i f i c i o  en in  corromora ouo es D̂O­

ejemplo sobre una guía de co la  de nl la n o ,  d e  noGO que du-

ranée la introducción ¿e l perao en GÌ 01'Í' ^C^Oy la  co rre-

aera est p is ta  ae „ .L̂tlLu. GR UÌ1R posición

6 2 . -  Maquina de acuerdo con la  re iv in d ica c ión  5) 

.saña ñor e l hecho de une está orev isto  por lo  me-

10

15

20

25

. elemento de armado que soporca una imesa in t er:

g ir a to r ia  que tiene rec ip ien tes cara la s  par te

es que deben ser meatadas, regn i.ármente d is t r i

argo ¿e la  circun fe rancia de la nss& esuande *0!

te un miembro transportador para una parte que debe ser

cue 'ousae ;Cho cocoerar con un reciplen*

7 2 . - 'Maquina de acuerdo con la s  re iv in d icac ion es

5 ó 6, caracterizada  por e l hecho de que la  corredera está 

p rov ista  de un perno de memoria controlado en función  de 

la  presencia de un miembro que debe ser montado sobre l a  

corredera, siendo pos ib le  que e l perno de memoria sea des­

plazado hacia una posic ión  en que, en e l  restan te camino de 

la  corredera, se e v ita  la  prov is ión  de otros miembros que 

deben ser montados a la  corredera.

8s.-M ejoras introducidas en la  fa b r ica c ión  de

Tal y como se ha descrito  en la  Memoria que an­

tecede, representado en dibujos que se acompañan, y con 

lo s  fin es  que se han espec ificado .

30



asta memoria consta de catorce li.ojas y la  preoente 

escrit;as a máquina per una sola de sus caras.
Off d d ' *'''

-L!p

¡dr i t  ̂ .
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