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Con l a  presente so lio ? tu l se tr a ta  le  proteger mi nuevo 

procedimiento perfeccionólo pr:.ra l a  fab ricac ió n  de calzones- 

medías , o cea, de aq u ellas prendas de uso preferentemente 

fe rm in o  e in f a n t i l  que se caracterizan  por e s ta r  intograrFm

L'.'j ' . -Ló.'i j_ j . i '  -- -O' ,  c--Cii.g'O'.n . . o j . i . . . . . . . .  j...0 '^.aa

d.e j.-0a..'.i..!. ie oorru-m ^

jjor re fe r id o s  calzones-m edias, ya conocidos desde a n t i­

guo , que A ljian  cario  en desuso, lar. adquirido en lo s  tiempos 

ac tu a le s nueva ap licac ió n  adaptándolos a lo s  gustos y n ecesi­

dades do la  época, lo  que lia motivado se estudien  lo s  adecua­

dos mejoramientos a e fecto s de lo g ra r  mayor economía en su



rfrríFÑTSBis

oorf...ación  ̂ ...1 de rendinicnto y perfección  en su u so .

^ e sto s o b je tiv o s ivspcudon lv:: porfoccionioiicntcs on que 

n?. b..,St.< ,..'L :vc procodini&nto ,  lo s  envíos se concretan funda- 

nantofsiant-: en -i.'-' .,lñ...inicien dé leo ,p'li¿..ros de leu "cari-eras" 

de lo s ¿untos on lo s  lugares del te jid o  más afectados por e l  

uso y en la  d isp o sic ió n  le  un s ic tcu a  de su jec ión  difci-cnte 

de lo  lienta ahora ap licad o .

sin d e f in it iv a , e l  procedimiento se d e sa rro lla  partiendo 

de dos p iceas p r in c ip a le s , de te jid o  de punto, en forrAO. de me­

d ia , que en. uncu entre s í  loe..,nido sn perte superior $.1 panta­

lón , ^ráenos a l  aditsm ieiitc de- l a  coriespondisnte p ieza comple- 

nonturia on .r, en trep iern a . ^.revianont?, a l  te je r se  la s  dos 

p iu sas p r in c ip a le s , se han efectuado puras pasadas pao formarán 

un calado pus rodeará la  puntara de la  medía y l a  c in tura del 

cansón, '-< e.Lco eos nc ov m r  p̂ a. ue¡. re m u. n3 ^asuo^ (ni archas 

zonas uás ceutigadas per e l  uso se entienda a l  reato  de la  pren­

da, ocasioncndo su ín a t i l ia a c ió n .

l a  prenda a s í  obtenida ¡pueda en d isp o sic ió n  de uso , f a l ­

tándole solamente la  adición  del s is ta n a  de f i ja c ió n  cu la  cin­

tu ra . l i r a  e ste  se confecciona, en la  parte superior de le s  c a l-  

so n es-asd ia s ; una vaina do su fic ie n te  amplitud para perm itir la  

introducción de una c in ta  e lá s t i c a  p lana, de ouichu.ro, su fic ie n ­

te  a e fecto s de .g u s ta r se  a l  cuerpo sin  m o lestias n i opresio­

nes a n t i - l i g i 'n ic a s ,  l a  c in ta e lá s t ic a  que se antro luce on la  

vaina se prepara partiendo de una canda e lá s t ic a  en l a  que 

ex isten  unas perforacion es lon g itu d in ales en feúra. de o ja l  de 

.manera que puedan cerrarse  sus entremos haciendo co in c id ir  dos 

de dichos o ja le s  e iu irodaciu ido  ¿,or o lio s  una p iu sa  en forma 

de gemelo pero cntrouadanente plana para e v ita r  su r e s a l t e . Con 

esto  se cbtim .c, no solo una fa c il id a d  auca en e l recambio de 

la  c in ta  e lá s t ic a  de su jec ió n , sino también l a  p o sib ilid ad  de 

graduar or^n sanante su perím etro, en atención a la  c in tu ra  de 

cada u suario  en concreto.
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,'c a t í tu lo  de ejemplo no limi-

,̂n l a  F igura 13, se a p re c ia  e l  conjunto del calzón-media 

os y is  d e ta l le s  del sistem a de su sten tación  

mplea en e l  nuevo procedimiento, 

i  se .aprecia on dicha F ig . IB, como partiendo de dos

p iezas pria,ic i  p a le s  ( * y  ̂ s 6 coni'eco roña e l

do l a  correspondiezrte p ieza para

(6 ) . En lo;5 lu gares G (j TJLa-Ct 0  G (7 y 8) aparee

zonas de o;.liado que eviten, la dé le s
la

t i c a y  s i molo -

15.- del s i s t e ! :.a de su.-

cha cin ta e l CtUiJÍCi

tad S. G.*̂ ' '"¡.lí órne tro  ¡

1-tP Figura j-

igu ra  23, se muestra separadamente la  c in ta  e lá s -  

¡ec ia l que se u t i l iz a n  para la  ap licac ió n  

citación, g rac ia s  a l a  d isp o sic ió n  on d i-  

12) de unos o ja le s  (9) con abertura adap- 

e r io r  de dicho nemelo e sp ec ia l (10 ). En

cerrada con su gemelo (10) dentro do la  vaina (11) que se con­

feccion a en e l borde superior do la  prenda.

Sobre la s  b ases señ alad as, lo s  perfeccionam ientos que in ­

tegran e l nuevo procedimiento admiten toda c la se  de v a r ia c io ­

nes de m ate r ia le s , tamaños, formas y otros d e ta l le s  que no 

a lte re n  lo  que es esen cia l en l a  presente paten te.

NO 2 A

En resumen; la  presente so lic itu d  recaerá  sobre l a s  s i ­

guiente s re iv in d icac io n es:

1§.-Nuevo proced íaisu to  perfeccionado para la  fa b r ic a ­

ción de calzones-m edias, caracterizado  porque e s tá  c o n stitu i­

do mor una primera operación basada en que partiendo de dos 

cuerpos p r in c ip a le s  a lo s  que se altado l a  correspondiente p ie ­

za para l a  entrepierna? se obtiene e l  calzón-media, presentan-
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do sus punteras y su cihcura una soné, do calado en e l  propio 

te jid o  que e v ita  e l  corrimiento de lo s puntos ro to s .

2§.-Suevo procedimiento, según l a  re iv in d icación  an te rio r , 

caracterizad o  porque como segunda operación se confecciona en 

su borde superior una vaina capas de contener una c in ta  e lá s ­

t i c a  p lan a, l a  cu al no e s tá  cerrada de modo f i j o  sino que t i e ­

ne un d isp o s it iv o  de su jeción  que permite s o l t a r la  y c e rra r la  

cuantas veces in te re se  a e fe c to s  de. su stitu c ió n  y graduación 

de su parámetro.

1 0 .-  38.-Nuevo procedimiento,según l a s  re iv in d icacion es an terio­

r e s ,  caracterizad o  porque como te rce ra  operación a l a  c in ta  

e lá s t ic a  in troducida en la  vaina se la  dota de unos o ja le s  lon­

g itu d in a le s que permiten la  introducción de un gemelo extrema­

damente aplanado a e fecto s de carar dicha c in ta  mediante la  

15 .-  unión de dos o ja le s  ó In troducir luego e l  gemelo dentro de la  

vaina s in  que se note extertormente su p resen cia .

48 .-"NUEVO PROCEDI"' îNTO PERFECCIONADO PARA LA FABRICACION 

DE CAL ZO NBS-KXDIAS "

Según se describe en la  presente memoria que.consta de 

20 .-  cuatro hojas e s c r i t a s  a máquina y d ib u jo s.

Madrid, 11 de marzo de 1.960
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