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MEMORIA DESCRIPTIVA

La p re se n te  invención , conocida en e l  e x tra n je ro , hace 
re fe re n c ia  a perfecc ionam ien tos en lo s  puen tes de v e n ti la c ió n  
y lim p ieza  p a ra  máquinas de h i l a tu r a  y t e x t i l e s .

Los perfecc ionam ien tos o b je to  de e s ta  p a te n te  en esen c ia  
5 ,. comprenden una d isp o s ic ió n  tu b u la r  que abarca  l a  p a r te  su p e rio r

y l a t e r a l e s  de l a  máquina, con d isp o s it iv o  rodante p a ra  su t r a s ­
la c ió n  a lo  largo  de la  misma, y en l a  que e l  conjunto tu b u la r  
consta  de una s e r ie  de to b eras  d isp u es ta s  adecuadamente p a ra  
que e l  a i r e  que p o r  e l l a s  c i r c u la  a su s a l id a  v e n t i le  y lim pie  

10 . to d a  l a  máquina y e l  e x te r io r  su p e rio r  del lo c a l  ev itando  todo
depósito  de polvo y b o rra  que puedan e n su c ia r  l a  misma.



Con e l  f i n  de f a c i l i t a r  l a  ex p lic a c ió n , se acompaña 
a l a  p re sen te  memoria una lám ina de d ibu jos en l a  que se ha 
rep resen tad o  un caso de re a l iz a c ió n  que se c i t a  a t í t u l o  de 
ejem plo.

En e l  d ib u jo :
La f ig u ra  Ixqpresenta una v i s t a  d e l puente con l a  d i s ­

p o s ic ió n  de to b e ra s .
La f ig u ra  2 , re p re se n ta  una v i s t a  de la s  to b e ra s  f i ­

ja s  de lo s  lad o s d e l p u en te .
Como puede observarse en l a s  f ig u r a s ,  lo s  p e r fe c c io ­

nam ientos c o n s is te n  en un puente tu b u la r  1 ( f ig u ra  1) que ab a r­
ca l a  p a r te  su p e rio r  y lados de l a  máquina. En l a  p a r te  su­
p e r io r  comprende la s  to b e ra s  2 y 3 diam etralm ente opuestas en 
una cabeza g i r a to r i a  4 en l a  cual l a  d irec c ió n  de cada to b e ra  
corresponde a un ángulo de in c lin a c ió n  d i f e r e n te .

Los lados del puente con l a  p a r te  su p e rio r forman co­
dos en ángulo re c to  en lo s  que en l a  p a r te  cóncava de lo s  m is­
mos e x is te n  to b e ra s  f i j a s  5 que envían e l a i r e  a l a  p a r te  su­
p e r io r  de l a  maquina.

En e s to s  codos e x is te n  to b e ra s  secundarias 6 a l te r n a s  
o r ie n ta b le s  h ac ia  lo s  c i l in d ro s  de e s t i r a j e  de l a  máquina so­
bre l a  que va montado e l p u en te .

Desde lo s  b razos de lo s  codos 7 y en sen tido  v e r t i c a l  
p a r te n  sendas mangas se m i-ríg id as  (de t e l a  p l a s t i f i c a d a  o s i ­
m ila r)  dotadas de una p lu ra lid a d  de bocas so p lan te s  9 d isp u es­
ta s  de ca ra  a l a  máquina, que d is tr ib u y e n  e l  a i r e  uniformemen­
te  a toda l a  base de l a  máquina.

Con e s ta  d isp o s ic ió n  del conjunto de to b eras  l a  máquina 
queda completamente bañada p o r e l  a i r e  y además e l  e x te r io r  
su p e rio r  del lo c a l  en que se h a l la  s i tu a d a  ev itando  con e l lo



todo depósito  de polvo b o r r i l l a ,  en lu g a re s  donde puede o ca s io ­
n a r m o les tia s  suciedad y e s to rb o .

La invención  dentro  de su e se n c ia lid a d , puede s e r  l l e ­
vada a l a  p r á c t ic a ,  en o tra s  formas de re a l iz a c ió n  que d i f ie r a n  
en d e ta l le  de l a  in d icada  a t í t u l o  deejemplo en l a  d esc rip c ió n  
a la s  cu a les a lc an z a rá  igualm ente la  p ro tec c ió n  que se recab a . 
P odrá, p u es, c o n s tru irse  en cu a lq u ie r forma y tamaño, con lo s  
m a te r ia le s  más adecuados por quedar todo e l lo  comprendido en e l  
e s p í r i tu  de la s  re iv in d ic a c io n e s .

N O T A

Hecha l a  d esc rip c ió n  del in v en to , se d ec la ra  como no 
divulgado n i p rac tic a d o  en España, lo  comprendido en la s  s i ­
g u ien te s  re iv in d ic a c io n e s :

1 . P erfeccionam ien tos en lo s  puen tes de v e n ti la c ió n  
y lim p ieza  p a ra  máquinas de h i l a tu r a  y t e x t i l e s ,  de l a  c la se  
que comprende un m otor que mueve uno o más v e n tila d o re s  que 
p royec tan  a i r e  a unas to b eras  d isp u e s ta s  sobre un d isp o s it iv o
de t r a s la c ió n  a lo  la rg o  de l a  máquina, c a ra c te r iz a d o s  e s e n c ia l­
m ente, p o r e l ,  hecho de comprender una d isp o s ic ió n  tu b u la r  que 
abarca  l a  p a r te  su p e rio r  y l a t e r a l e s  de l a  máquina y en l a  que 
e l  conjunto tu b u la r  consta de una s e r ie  de to b e ra s  f i j a s ,  o r le n -  
ta b le s ,  r íg id a s  y sem irig id as d isp u e s ta s  adecuadamente p a ra  que 
e l  a i r e  que p o r e l l a s  c ir c u la  a su s a l id a  v e n t i le  y lim pie to ­
da l a  máquina y e l  e x te r io r  su p e rio r  d e l lo c a l ,  ev itando  todo 
depósito  de polvo y b o rra  que pueda e n su c ia r  l a  misma.

2 . P erfeccionam ien tos según l a  1 re iv in d ic a c ió n , 
en que en l a  d isp o s ic ió n  tu b u la r  en forma de puente en l a  zona



su p e rio r  del mismo comprende to b e ra s  d isp u e s ta s  diam etralm ente 
opuestas en una cabeza g i r a to r i a  en l a  cual l a  d ire c c ió n  de 
cada to b e ra  corresponde a un ángulo de in c lin a c ió n  d i f e r e n te .

3 . P erfeccionam ien tos según la  1 re iv in d ic a c ió n ,
5 . en que lo s  lados del puente con l a  p a r te  su p e rio r del mismo,

forman codos en ángulo re c to , en lo s  que en l a  p a r te  cóncava 
e x is te n  to b e ra s  f i j a s  p a ra  en v ia r a l  a i r e  a l a  p a r te  su p e rio r  
de l a  máquina.

4 .  P erfeccionam ien tos según l a  1 re iv in d ic a c ió n ,
10 . en que en lo s  codos en e l  sen tido  de l a  marcha de t r a s la c ió n

del conjunto y en sen tido  in v e rso , e x is te n  acopladas unas t o ­
b e ra s , unas f i j a s  y o tra s  o r ie n ta b le s  su boca a lo s  c i l in d ro s  
de e s t i r a j e  de l a  máquina.

5. P erfeccionam ien tos según l a  1 re iv in d ic a c ió n ,
1 5 . en que desde lo s  brazos de lo s  codos y en sen tido  v e r t i c a l  p a r ­

ten  sendas mangas se m iríg id as , dotadas de una p lu ra lid a d  de 
bocas so p lan te s  d isp u es ta s  en l a  ca ra  que m ira a  l a  máquina 
d is trib u y en d o  e l  a i r e  uniform enente en toda l a  base de l a  misma.

6 . P erfeccionam ien tos en lo s  puen tes de v e n ti la c ió n
20. y lim p ieza  p a ra  máquinas de h i l a tu r a  y t e x t i l e s .

Según se d escribe  y re iv in d ic a  en l a  p re sen te  memoria 
que consta  de cuatro  pág inas fo l ia d a s  y e s c r i t a s  a máquina p o r 
una so la  de sus ca ra s , acompañadas de una lám ina de d ib u jo s .

M adrid, a 11 de Marzo de 1.960
JACK BAEBLER WALDER 
P -a .
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