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a nombre de KAUMEY~WERT REINCLD IIAGE, entidad alemana; ag—
“tablecide en Hangelar Uber 3iecburs, Renania, alemania; por:

"UN DISTCGITIVO DB PRENSA D& ITLDICH

¥ invenio se refiere a una prensa de hélice para la
plastificacidén y el trataniento de materias gintéticas ter-
mopldsticas, congistente en una caja provisgta de una avertu~
ra de carge y una abertura de salida, en la que estd sopor-

tada una hélice giratorisz alrededor de su eje longitudinal.
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Ia novedad consiste, en que la zona de la caja a continua-
eidn de la abertura de carpga, se nantlene a una temperatura
inferior a la de plastificacidn del material a tratar. ¥n
determinadas circunstancias puede ser taumbilén conveniente
elegir la temperatura de esta zona por debajo de la zama de
temperaturas termo-eldstica. Ta lonzitud de la sone de tem-
peratura mnis baja, medida a partir del centro de la aberiura
de carga, asciende convenientemente al menos a 1,5 veces el
didnetro de la caja ¢, alternativamente, de la hélice. Ia
lonsitud de esta szona de temperatura mds baja puede ascen-
der a aproximadamente 5 veces el didmetro. Ha demostrado ser
especialmente conveniente una disposicidn en la que la lon-
situd de la zona de temperatura mds baja es de 4 a € veces
el didmetro de la hélice o alternativamente, de la caja.
Para consesuir las temperaturas bajas, que por ejemplo, para
polietileno de alta presidn debieran ser inferiores a 60¢ C
v para polietileno de baja presidn, inferiores a 100¢ C, pue-
de la caja estar provista en la zona de temperatura mds ba-
Jja, exclusivamente con un dispositivo refrigerador.

e acuerdo con otra proposicidn del invento, puede la
caja, o alternativamente el mansuito interior dispuestc en
ella, consistir totalmente o en partes de su extensldén lon-
gitudinal, en un metal no férrico o en una alezcidn en la
aque formen parte tales metales no férricos. Cuando se em~
plea un manguito interior, resulta evidentemente posible,
sin mds ni mds, el fabricar de acero la parte exterior de
la caja propivmente dicha, de la manera en si conocidu, ¥
emplesar exclusivamente para el manguito interior un metal
no férrico o una alezcidén. Ta demnostrado ser esvecialmenie

conveniente el empleo de una aleacidn de bronce.
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Dado el c¢aso pueden comieccionarse la caja o el man-
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ruito de unz séla pleza. ihora blen, existe asimismo la po-

¢ subdividir la caja v el mangulto en varias sec-
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cicnes, que entonces, dado el caso, estdn aisladas entre si.
¥ caldeo de la caja o alternativamente el mensulto, que

por ejemplo se envielven w»or Luera alrededor de la caja, de
la maperaz en si conocida. Ha demostrado ser especiaslmente
conveniente el caldeo de la caja mediante anillos cerrados,
puesto que con ello se tiene zasegurada una trasmisidn de co-
lor especialmente uniforme a la caju o el mansulto. In el
caso de utilizarse un nansuito interior eapecial, pueden dis-
ponerse log elementos calefactores entre el manguito y la
caja, con lo cual resulta un efecto aislante especialmente
bueno y pérdidas de calor correspondientemente pequeiiag.

Tos elementos calefactores pueden estar subdivididos,
en direceidn longitudinal, en varias secciones independien-
tes entre si vy resulables cada una de ellas por sif sdla. 8i
se emplea una caja 0 alternativamente un mensuito, que estén
subdivididos en varias secciones, pueden combinarse entre si
ambas disposiciones de tal modo que low elementos calefacto-
res ge distribuyan de acuerdo con la caja ¥ las partes indi-
vidvales se caldeen de manera regulable cada una de por si.

La parte Jde la caja que aloja la zona de temperatura
nds baja, 0 alternativenente el mansulto corvespondiente,
pueden a su vez consistir en un metal no férrico, preferen-
temente una aleacidn de bronge. For oira parte es aqui no-
sible, sin nds ni nds, tembién el empleo de a@cero. Ha resul-
tado especialmente convenlente una realizaoién 0 una disposi-
cidn, en la que lu parie de la caja que aloja la zona de tem-

peraturas wds bajas, esté aislada frente a las partes de la
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caja caldeadas. 110 noede realizarse convenientemente, de
modo que ambas partes de la caja estén unidas entve si, in-
tercalando, por ejemslo, un cnillo o similar de un material
poco conductor del czlor. Graclus a esta disposicidn se con~
sizue que, de las partes caldeadas de la caja, préciicemente
se trasmita tan solo una pequefis cantidad de calor a l& par-
te de la caja que da acogida a la zona de temperatura mds
baja, de modo que ésta dltime Unicemente ha de ser refrige-

rada en una medida correspondientemente pequeila. Por lo de-

nds, con ello se mantienen también muy bajas las pérdidas de

calor,

Ha demostrado asimismo ser espscialuente conveniente
ung vealizscidn, en la que la hélice, en toda su extensidn
lonritudinagl o en partes de la misma, digponza adicionalmen-
te a los hilos de rosca normales actuantes en la direccidn
de trangporte, de hilos de rosca de mano contraria. Conve-
nientenente se aplicen egios hilos de rosca a contruzano,

Ynicamente en el extremo del lado de salida de la hélice.

"Los hiloz de rosca a contramnano pueden estar fresados en el

nicleo subsistente despuds de tallados los hilos de rosca
actuantes en lu direccidn de transporte. iLado el caso, exis-
te también la posibilidad de ensanchar 1los calados 0 esco-
taduras de los hilos de rosca actusntes en la direccién de
transvorte, que se producen en los puntos de interseccidn
de dichog hilos de rosca y log hilos de rosca a contramano.
ademds pueden las roscas a contramano y, dado el caso, tam-
bién las roscas actuantes en la direccidn de transporte,
realizarse de varios hilos, pudiendo ambes roscas coincidir
con respecto al nimero de sus hilos y/o a su paso de rosca.

Ll o 3 '*. P ) - » (]
La seceidn final de la hélice, que lleva los hilos de rosca
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a contramano, esctd rodeads venitajosamente, por 1o menos en

gJ-

partes le asu exiensidn lonritudinal, por partes de la caja

o del mansuito, conaistenies en mebales no férricos. Fllo
es egpecialmente conveniente, cuanio la parie de le hélice
que lleva lus voscas a contramano, e halla dispuesta en ol
extremo dsl lado de salida de la caja. s este respecto, la
seccidn de la hélice que lleva los hilog de rosca & contra-
mano, debiera prolonsarse en la nélice en contra de la direc—
cidn de transporte todo lo necesario, para que penetre de
todas maneras todavia en la varte de la caja o del manguito
consistente en el metal no Lérrico.

Gracilag a la hélice de zcuerdo con el invento, se con=-
gisue un aumento sornrendente de la capacidad de cantidad
de paso en condiciones por lo dends isuales, o sea, eapecial-
mente en cuanto a potencia del moier, al didnetro, etec. En
la préctica pueden consesuirse sin inconveniente Tendinien-
tos deasde dobles hasta triples, frente a lag hélices conoci-

dag. Han 8ido inclugo alcangaduas frecuentemente rendimien-

' —fa

tog que uascendieron al cudiruplo de las capucidades de héli
ces usuales. |

Las sorprenientes mejoras se deben, por unag parite, &
qué sraciag @ la refrigeracidén de la zona en la que el mate~
rial penetra en la hélice, se impide una plastificzcidn pre=-
matura del wmaterial sintético. Illo tiene como consecuencia
que le presidn ejercida por lg hélice sobre el materisl en
le direccidn de transporte sea sustancialmente mayor que en
las hélices conocidas, en las que el material comienza prdc—
ticanente a plagitificarse inmediatamenste al entrar en la
prensa de hélice, oponiendo una resistencia congiderable a

su trans;orte a través de la hélice, debido a lag circuns—
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taneics eppeciales de condiciones e friccidn. La presidn ac-

worte desde la zong Jde

tuante

A

llenado, continua también -en el materizl situado en la parte

(1]

e
S

caldeads de la prensa de hélice, cue por congisuiente,
transpoitaiio nds rdsidamente. sustancial a este respecto es,
empero, el que a base Jdel empleo de cajas o mensuitos de ne-
tol no férrico 7 de las aleaciones correspondicntes, la trug-
nigidn de calor desde el mansuito al rmaterial sintélico se
realice tan rdpidamente, 7y sobre todo, de manera uniforme,
que & pesar de la capacidad de paso, sorvrenfentenente ele-
vada, la plastificecidn y la homogenizacidn del materiel se
realice al menos con le misma bondad gue en las prensas coO-
nocidasz. in el mismo sentido repercubte tambidén la aplicacidn
de los hilos de rosca =z contramano sobwe la hélice, sracias
2 log cuiles tiene lugar un amasado y una homosenizacidn del
naterial especialuente buenos, mientras que al mismo tiempo
se azesura también un flujo de material sulficlentemente rran-~
de, ~racias a los calados en los puntos de interseccidn de
diversos hilos de rosca, anteriormente mencionados.

En el dinujo ha sido vepresentado un ejemplo de reali-
zacidn del irvento. En 81 muestran:

La fiwura 1, ure vista lateral de una prensa de héli-
ce, en esguena;

le figura 2, uva viegta latersal de una hélice y caja,
parcilaluente en seccidn;

la fisura 3, una seceidn sesdn la linea 3 - 3 de la
figura 2.

La prensa de hélice dispuestz eun &l bastidor de la

dauina, consiste, de acuerdo con la fisure 1 del dibujo,

sustancieliente en la caja 11, que da zcogida a la hélice




A

1G

-
\Ji

25

l,;-'y ’;:’;I
Y T RS b
7 aque estd subdividida en dos purtes 11 & ¥y 11 b, unidas en-—

tre sl a través de brides 11 ¢, La totalidad de la cuje 11

estd unida por wmedio e una bridu en 12a a la parte 12 que

Q

ortiene el zozopbte pare Lo uélice. MEn 3140 previshos ade-
r

wds un mecanismo 13, zadl cono un motor de impulsidn l4. La

trasmigidn del movimiento e rotacidn desde el wmeeaniswmo 13

(3]

a lz plesza 12, se realiza a través de gorreas trapesoidsles
15, que sravaian conjuntaicnte con las corresnondientes po-
leas 16, 17.

Ia caja 11 estd provigta de una abertura de earsa 18,
que haels arriba se ensancha formando un ewbudo oe carya 1%
Le abertura e cargza 10 se encuentra en el extremo 11b de
la caja, vuelto hacia la parte 12. For este embudo 19 se in-
troduce el material a tratar, que en el curso de su paso por
la prensa o la caja 11 en lg direceidn de la flecha 2C, es
plagtificado y & continuacidn sale de la prensa de hélice
por 21 woy ejemplo en forma e tubo flaxible o en cnalguisy
otra forwa deseada. Al mismo tiempo Se puede conectar a con-
tinuacidn de la abertura de salida 21, una caboza inyectora
o cnazlquiera otra pieza, en lu cue se realice el woldeado
propiamente dicho del wmatsrial.

Lo parte 11b de 1o cajs ectd provigta de conexiones
22 7 23 para lo alisnentucidn v evacuacidn de nedios refrige-
radores, que circulan wor las canzles 24. Ims canslss 24 ed-
tdn talledlas en la parte 1la de la caja propilamente dicha
y se nallan cerradas hacia aluera por un anillo 24a. Lz par=
te 11b de la ecaja, que en la direceidn de dransporte sigue

inmediatanente a la abertura e carge 18, es la que se re-

frigera exzclusivenente, de modo que en la sona comprendida

entre la aberiura de cavma 18 ¥ lag bridas lle, no se pro-
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duce una nlastificacidn del material, o a lo sumo tiene ésta
lugar directamente delante de la unidn de la brida llc. For
el contrario, la pawrte 1la de la caja ge caldea mediznte ele-
mentos calefactores, no representados en el dibujo. Bstos

elementos calefactores pucden estar dispuesios, .or ejennlo,

-

entre la narte exterior 11d de la caja y el map uwito interior
lle. Es sustancial que el mansuito lle consista en un metal
no férrico o alternatiﬁamenﬁe en ung aleacidn correspondien—
te, con preferencia una aleacidn de bronce. Como e natural,
resulta también posibdle &in mds ni nds Tabricer toda la ca-
ja lla, es decir, tanblén la parte exterior 114, de un metal
no férrico.

W8 sustancial que las partes 1lla 7 11lb d&s la caja, og-
tén bien delimitadas entre si, de modo gue una trasmisidn
Ge calor Jdesde la parte caldeada lla a la parte 1lb, prdc-
ticanente resulte tan sdlo posible a través del material
que ge encucntra en la cdmars 25, aparie del pegueiio flujo
de calor que tiene luzar a través de la brida llc. El cierre
hacia afuera de la caméra 25, que d4 acogida a la hélice 25,
se establece en el lugsar de unidn de las partes lla y 1lb
de la caja, por medio de un anillo 27, consisvente en un
materizl que vosee tan sélo una escasa capacidad de conduc-
cidén del calor. In el ejemplo de realizacldén representado
en el dibujo, la parte 1lb estd hecha de acero. Ffuede, na~
turalmente, congistir tanbién en bronce o bien estar pro-
vista de un manzuito de bronce.

Le la representzcidn de acuerdo con la [liura 2 se
desprende, sin mds ni mds, que 1a parte 1lb de la caja 11
que sisue inmediatamente a la aberbtura de carga 18, tiene
4 -

tener una tenperabtura nucho mds baja cue la parite 11,

que A
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que sizue & continuecidn, y en lu que se realisa la plesti-
ficacién del material propizmente dicho. Fn el extremo de sa-
1ida se halla roscado a la parte lla de la caje un cébezal

28 que estd hecho ignalmente de acero. guiere decir dsto,

por tanto, que el revegtimiento interior Ge bronce <e la cu-
ja 11 & alternativanente de la parte 1lla de la caja, llegs
hasta 29. fesulta posible, sin mds ni nds, disponer 8 dimen-
sionar las partes de dal modo que el mangulto de bronce lle
alcance hasta Girectamenie la aberiura de salida 21 de la ca-
ja.

La seccidn ltima 3C Ge la hélice 26, que llega direcw
tanente hasta Jdelante de la abertura de selida 21, estd pro-
vista de un paso de rosca a contramano 32, adiclional al pa~
go de rosca 31 que actia en lu direccidn de transporte, mien-
tras que en la parte de lz hélice aue ge encusutra a la de-
recha de la seccidn 3C, la rosca 31 es de un sélo hilo, son
las roscas 31 vy 32 en la seccidn 3¢, de tres hilos, coinci-
diendo ambas roscas con relacidn a su paso. Hl efecto espe-
cizl de la seccidn 3C de la hélice 26 es atribuible sobre to-
do a que, debido i los hilos de rosca a contramano adiciona-
les 32, tiene 1ufdr una mezcla y un amasado del material es-
pecialmente buenos, gin que por ello se rebaje la capacidad
de transporte. fsto se debe, a la ves que o las circunstan—
clas ya mds srriba indicadas, ante todo a que los puntos de
interseccidn 33 de 105 pados de rosca & contramano 32 ¥ los
rasos de rosca 31 uwctnantes en la direccidn de transporte 2C,
forman en delinitiva una serie de ranuras pasantes 34, que
transcurren en la direceidn longitudinel Ge 1a hélice y que
favorecen un transporte acelerado del material. Dado el ca-

80, pueden log puntos de interseccién 33 o alternutivamentie

D)
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las raruras 34 de ellos resultantes, estar ensanchados has-
4 ) b 3 . 2 o > 3

ta mas del ancho de los hilos de rosca, es decir, especigl-

mente de log hilos de rosca 32, tal como Pusde verse espe-

cizlaente en la fizure 3. Lado el cuso pusden las ranuras

]

34, a partir de su veriferia engsanchada o bilen en las medi-
das dadas por el ancho de los hilos de rosca, estar profun-
dizadas en el nucleo del husillo, mediante las correspondien-—
tes escotaduras radiales.

Segun se desprencde de la figura 2 del dibujo, la sed—
cidn 3C de la hélice penetra en la parte 1lla de la caja, que
estd provigta del manguito de bronce lle.

A difevenciz de la forma de realizacidn representada
en el dibujo, puede la seccidn lla de la caja, o bien el
manzuito 1lle, ester subdividida en sentido longitudinal en
gsecciones parciales, cuyos dispositivos de caldeo o de re-
frigeracidn pueden regularse individualmente en cada caso.
Dado el caso puede Ser tambidn conveniente aislar entre si
lss secciones individuales de la parte 1lla Ze la caja o del
manguito lle.

Como es natural, exviste también lz posibilidad de que
las partes lla y 1lb de la caja se unan directamente, si
bien entonces una parte considerable del calor pasaria des-
de la parte lla a la parte 1lb, de modo que existiria la ne-
cesidad de refrigerar la parte 1lb en una medida sustancizl-
mente mayor que en el ejemplo de realizacidn representado
en el dibujo.

Los datos sobre didmetros, de zcuerdo con los cuales
se calecula la longitud de la zona de temperatura mds baja,

es decir, sustancialmente la parte 1lb, se refieren al did-

metro de la parte 1lb.

- 10 -
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Ta hélice puede ser 00112 50 i1indr obre partes

de su larzo 0 en todo él.

hgte solicitud cue corresyonie a la presentada en ile~
menia, el 12 de Febrero de 1.960, bajo el ndmere K. 39.88C I/
3%, se acoge a log beneficios del artieulo 51 del vigente

Sstatuto sovre Propiedad Industrial.

FCT.

Los puntos de invencidn propia 7 nueva que se presen-—
tan vara que sean objeto de esta solicitud de Fatente de In-
veneidn en fspalfa, por VEINIE afios, son los sisuientes:

1¢.- Un dispositivo de prensa ¢e hélice para la plag-

(4

asti-

(3

tiTicacidn v el trabajo de materias sintéticas termorl
cas, consistente en una caja provista de una abertura de
carsa vy une abertura de salida, en la que estd soportada
unag hélice girstoria alrededor de su eje longitudinael, ca-~
racterizado por que la zona de la czja a contilnuacidn de la
abertura de carga se mantlene a una temperatura inferior a

la de plastificacidén del material a trabajar.

n
"‘x

(94

), Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacidn
1,lcaracterizado por que la temperatura es inferior a la
cana de temperaturas bermopldstica.
8,~ Un dispogitivo de acuerdo con las reivindicacio-

nes 1 y/6 2, caracterizado por que la longitud de la zona
de temperatura mds baja, medida a partir del centro de la
abertura de carza, agciende al nmenos a 1,5 veces el didmetro
de la caje o alternativamente de la hélice.

4% .~ Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacidn

3, caracterizado por que la longitud de lu zona de mds baja

- 1]l ~
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temperature asciende a lo sumo a 8 veces el didmetro de 1a

hélice o alternativamente de la caja.

58.- Un dispositivo de acuerdo con las reivindicacio-

nes 3 y 4, caracterizado por que la longitud de la zZona de

‘nds baja temperatura asciende a 4 a 6 veces el didmetro de

la hélice o alternativamente de la caja.

6%~ Un dispozitivo de z2cuerdo con una o varias de
las reivindicaciones precedentes, caracteriuvado 20r gque la
caja estd provista en la zona de temveratura mds baja, exclu-
sivamente con un disvositivo de refrizeracidn.

¢,~ Un dispositivo de zcuerdo ccn una o varias de

las reivindicaciones precedentesd, caracterizado por que la
caja, o alternativamente el manpguito interior dispuesto en
ella, conhsisten en partes o en la totalidad de su extensidn
lonzitudinal, en un metal no férrico o en una aleacidﬁ'en la
que se utilicen tales metales no férricos.

8¢ ,~ Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacidn
7, caracterizado por que se emplea una aleacidn de bronce.

9¢,- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicaéidn
7, caracterizado por que la caja o el menguito son de una
8dla pieza.

10¢.~ Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacidn
7, caracterizado por que la caja o el mangulto estdn subdi-
vididos en varias secciones.

11¢.~ Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacidn
7, caracterizado por que el caldeo de la caje se realiza, de
1a manera en si conocida, por medio de bandas de calefaccidn.

12¢.- Un dispositivo de ascuerdo con la reivindicacidn

7, caracterizado por que el caldeo de la caja se realiza por

medio de anillos cerrados.

- 12 -
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13¢.~ Un disvositivo de zcuerdo con las reivindicacio-

nes 11 6 12, caracterizado por que los elementos calefactores

148 ,~ TUn dispoéitivo de acuerdo con la reivindicacidn
9, caracterizado por que losg elementos calefactores estdn
subdivididos en la direccidn lonzitudinal, en varias seccio-
nes independientes entre si y resulables individualmente.

15¢.~ Un digpositivo de acuerdo con la reivindicacidn

1C, caracterizado por que los elementos calefactores estdn
subdivididos de acuerdo con las secciones de la caja, siendo
resulables individualmente.

162.- Un dispositivo de acuerdo con las reivindicacio-
nes 1 y 7, caracterizado por que la parte de la caja o del
mansuito correspondiente, que d4 acogida a la zona de. temte-
ratura mds baja, consiste en un metal no férrico, preferen—
temente en una alezcidén de bronce. |

17¢.~ Un dispositive de acuerdo con las reivindicacio-
nes 1 y 1C, caracterizade por que la parte de la caja que dd
acozida a la zona de temperatura mds baja, se halla aislada
frente & las partes de la caja caldeadas.

182,- Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacidn
17, caracterizado por que ambas partes de la caja estdn uni-
das entre ai mediante la intercalacidn de un anillo o simi-
lar consistente en un naterial con escasa capacidad de con-
duccidn del calor.

19¢,- Un dispositivo de acuerdo cox: la reivindicacidn
1, caracterizado por que la hélice dispone a todo lo largzo
de su extensién longitudinal o en partes de la misma, adi-
cionalmente a los hilos de rosca actuantes en la direceidn

de transporte, de hilos de rosca de mano contraria.
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20¢,= Un dispositivo &e acuerdo con la reivindicacidn

19, caractewvisado por que lz hélice dnicanente esid dotada

~1

en su extremo del 1ado de salida, con hilos de roscéré ébn—
tramano adicionales.

572,.,~ Un dispositivo de acuerdo con la reivindicacidn
19, caracterizado por que los hilos de rosca a contravanoc
adicionales se hallan Fresados en el micleo subsistente dea-
puds de tallados los hilos de rosca actuentes en la direc-
cidn de transporte.

22¢ .- Un dispositivo de zcuerdo con la reivindicacidn
21, caracterizado por que los calzdos o las escotaduras gue
se producen en los puntos de interseccidn de los hilos de
rosca actuanses en la dirscecidn de tranaporte y los hilos
de rosca a éontr&mano, estdn ensanchados.

23%,~ Un aispoaitivo de acuerdo con una o varias de
las reivindiceciones precedentes, caracterizado por que la
rogca & contramano &8 de varios hilos.

24¢.~ Un dispositivo de acuerdo con una o varias de
las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que en
las zonas dotadas de hilos de rosca a contramano, los hilos
de rosca azctuantes en la direccidn del transporte tambidn
gon de variog hilos.

258 .= Un dispositivo de acuerdo con las reivindica;
ciones 23 y 24, caracterizado por gque la rosca actuante en
la direccidn de transvorte y la rosca a contramano, concuer-
dan en cuanto al numero de sus hilos.

26%.~ Un dispositivo de acuerdo con wna o varias de
las reivindicaciones precedentes, caracterizado por que los
hilos de rosca actuantes en la direccidn de transporte v

los hilos de mano contraria, concuerdan en cuanto a sy paso.
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279 .~ Un dispositivo deé acuerdo con las reivindicacioc-

nes 7 y 19, caracterizado por que la secciln final de la né-

lice, que somorta los hilos G€ rosca a contraiano, estd ro-
deada, al mepos e partes de su extensidn lonsitvudinal, por
partes de la caja o del manzuito hochas de netales no férri-
cos.

282 ,— Un dispositivo de prensa de hélice.

Tal y como se ha descrito en la ilemoria que antecede,
representado en el dibujo que se acompaliia ¥y con log fines
que se han especificado.

Zsta llemoria consia de quince hojas escritas a mdqui-

na »nor una sola cara.

ladrid, - 3 JUN 136D
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