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PATENTE
DE
IRVENCION

por "PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION IE UN PANEL EN LAMI-
NADO PLASTICO CON SUPERFICIE DECORATIVA EN RELIEVE", a favor
de la firma italiana RIV Officine di Viller Perose, Sooletd
per Azioni, domieciliade en TURIN (Italia), 33, corso E. Giem
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Este invento se refiers a un procedimiento para lea
fabricacidn de un panel en laminedo pléstico con superficie
decorativa en relieve. N

Oomo es sabido, tales paneles estén constituidos por
una capa de soporte y una capa decorativa,

La capa de soporte estd constituidas generalmente por
papeles impregnados de resinas termoendureoibies, como las
resinas fendlicas y la capa decorativa estd constitufda por
una hoja de papel u otro soporte apto, impregnado de resinas
termoendurecibles y partiocularmente de resinas termoendureci-~

bles que gozan de la propiedad de ser transparentes o trans-
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lécidas, como pof ejemplo las resinas melaminicas, uréioes o
polidstericas. ' o

La capa decorativa puede estar a su vez protegida
por una sutil hoja de resina termoendurecible que tenga las
propiedades antes mencionadas, a fin de obtener mejor pfg-
teccidn y resistencia.

" El complejo constitufdo por la capa de 50porfe v la
capa decorativa, con ﬁna eventual hoja protectora, se pren-
se bajo la accidn del calor y de la presidn para formar un
cuerpo unico.

Los leminados plésticos hasta ahora conocidos pre-
sentan una éuperfiéie decorativa perfectamente lisa, lo que
congtituye una notable limitacidn en el empleo de tales la-
minados plésticos, particularmente para el revestimiento
de paredes o en otras aplicaciones de la ambientacidn.

Se conocen en el revestimiento de parecedes paneles
de madera o de materiales celuldsicos en los cuales la su-
perficie a la vista estd decorada, por ejemplo, mediante
rayados que confieren a los propios paneles un efecto orna-
mental muy superior al de los paneles lisos,

En tales tipos de paneles conocidos la profundidad
de los relieves de la cara a la vista es del orden de al-
gunos milfmetros o mds; tal profundided es indispensable
para obtener el desea&o efecto decorativo.

La fabricacidn de paneles en laminado pléstico que
tengan une su@erficie &ecorada en planos diversos con un
desnivel entre los varios plamnos andlogos al de los paneles
de madera o de otro material comocido presentarfa dificul= -
tades précticamente insuperables, pues se tropezaria con

gravisimos obstéculos en el desmoldeo y ademds se necesita-
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rian paneles de elevado espesor, que resultar{n muy costosos
y por lo tanto diffciles de utilizar em el comercio.
La peticionaria, a costa de experiencias, ha comprq-
bado, de modo completamente sorprendente, que pueden obtener-
5. se paneles en laminado pldstico que presentan en una cars por
lo menos una superficie decorada en planos diversos, en los
cuales la distancie méxima entye los planos de tal superficie
es extremadamente reducida, con las operaciones normales de
estampado o prensado, sin ocasionar obstdculo para el desmol-
10. deo, y que tales paneles presentan un efecto decorativo seme-
janete al que se obtendr{as en paneles de otras materiales con
distancia entre los planos de la superficle decorada muy supe-
rior. |
Los paneles en laminado pléstico con suporficie deco=-
. 15, rada en planos diversos que constituyen objeto del invento
que aqui se expone, representan por tanto nuevos productos in-
dustriaies susceptibles de #astisimas aplicaciones, particular
mente en el campo de lé ornamentacidn y de la edificiacidn en’
goneral, ya que permiten aunar a las ventajas téonicas deri-
20. vadas del laminado pldstico efectos de naturaleza estética
que hasta hoy dfa no se pod{an obtemer con tal tipo‘de material.
Con el invento que aqui se expone se pueden obteﬁer,
en particular, paneles en laminado plédstico dotados de un es=
pesor comprendido entre 1y 2 milimetros, en los cusles la su-
25, perficie decorada presenta una distancia méxima entre los di-
versos planos que la componen comprendida entre algunas mi-'
léeimas y algunas décimes de milimetro.
La naturaleza de tal superficie decorada podré variar
ampliamente segin las aplicaciones especificas; podréd compren-
30. der rayados o estrfas, cusdrfculados o tembién dibujos varia~

dos segin las incisiones que se practiquen en el elemento de



5.

10.

15.

20,

25.

30,

fl
N
il

256490

presidn empleada para la fabricacidn del pamel.

Dicho elemento de presién podrd lavarse previamen-~
te a méquina o bien someterse & un ataque quimioq por ejemplo
en el caso en que se quieran obtener les tipicas figuras de
corrosidn.

El drgano prensor podrd estar constitufdo por el
plano de una prensa, en cuyo caso la formacidn de la super—
ficie decorativa se efectia Utilmente durante la misma fabri-
cacidn del panel. |

Segin una variante, el drgano de presidn podrd estar
constituf{do por el oilindro de uma celandria en la cual se
hace paéér un panel en laminado pldstico del %ipo parcial-'
mente polimerizedo.

Experiencias précticadas efectuadas por la petiocio-
naria han permitido constatar que el desmoldeo se facilita
embardunando el Srgano prensor destinado & imprimir la deco-
racién en el panel con una grasa de siolicona, sin que ello
perjudique el buen resultado del estampado o prensado.

La peticionaria, en el curso de experiencias en la
fabricacidn de tales tipos de paneles, ha comprobado que la
particular configuracidn de las caras del panel confiere al
propio panel, ademés de un nmevo efecto decorativo, nuevas
propiedades mecédnicas en lo que atafie a la flexibilidad del
propio panel.

Por ejemplo, en el caso en que los relieves de la
cara decorade del panel estdn constitufdos por haces parale-
los entre ellos, la flexibilidad del panel aumenta respecto
a los paneles conocldos que tienen la misma medide de espesor
cuando el panel en cuestidn se somete & flexidn en una direc-

Oiéno
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Segin una ulterior caracter{sticae del imvento que
aqul se expone, tel variscidn de flexibilidad se obtiene
por el hecho de que ambas caras del penel presentan super-
ficies situadas en pleno diversos. ‘

Ambes superficies podrén ester provistes de le capa
decorativa o bien podrén presenter tel ceps decorative una
sole de dichas superficies.

Otras caracter{sticas y ventajas del invento que
aqui se expone se irdn viemdo por la descripcidn que sigue
con referencia al dibujo enexo, en el cual:

le figura 1 ilustra en perspective un trozo de pe-
nel segin una primera modelided de reelizacidn;

la figura 2 ilustra una segunds forma de realizacién
del panel; |

la figura 3 es una veriente de la figura 2, y

la figurae 4 iiustra una ulterior modelidad de rea-
lizacidn del panel.

En el panel segln la figura 1, se indica con 1 la
capa de soporte y con 2 la cape decorativa.

- La cara portadore de la capa deooretiva presenta su=
perficies situadas en planos diversos, y precisamente con 3
se indican las superficies en relieve y con 4 la superficie
en depresidn.

Lo distenocia A entre los diversos plenos de la super-
ficie decorativa estéd convenientemente comprendide entre el-
gunas milésimes y algunas décime de mil{metro.

Los relieves del ejemplo estén constitufdos por he-
ces dirigidos aegﬁn la sltura del panel, pero éa evidente
que tales relieves podrdn asumir modalidades diversas segin

las caracteristicas del penel que se desee obtensr,
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En el ejemplo de la figura 2, tembidn la cars opues—
ta a le decorsda estd previste de une superficie situada en
planos diversos y provista precisemente de relieves 38 en
correspondencia con los relieves 3 de la care decorada y
de depresiones 4a en correspondencie con las depresiones
4 de la cars decorade.

El panel ilusirado en le figurae 2 presenta elevada
flexibilidad en una direcoidn, lo que lo hace particularmente
apta para campos especiales de empleo, en los cuales los
paneles normales no podrian utilizarse convenientemente sin
graves dificultedes; por ejemplo, tal panel es particular-
mente apto para el revestimiento de columnas, para seguir
bordes de paredes, muebles u otras superficies que hayan de
revestirse,

La distencia minima B entre las dos caras opusstaé
del penel ilustrado es, por ejemplo, del orden de 4-5 mild
petros.

El panel ilustredo en la figura 3 difiere del ilus=-
trado en la figurs 2 Unicamente por el hecho de que también
la cara opueste & la portadora de la capa decorativa 2 estd
provigta de una capa decorativa indicade con 2a.

En la variante de la figurs 4 se indice un panel en
el cual & las superficles en relieve 3 de una cara correspon-
den superficies en depresidn 4a de la cara opuesta, provista
de superficies en relieve 3a en correspondencia con les su-
perficies en depresidén 4 de le primera cara.

BEn el panel ilustrado uns sola de las dos caras estd
provistavde la capa decorativa 2; evidentemente esa oapa dé-
corativa podr{e disponerse tembién sobre la cara opuesta.

Este panel difiere del precedente en que la distan-

cia entre las dos caras es constante, mientras su flexibilie



dad resulta variable. »

Naturalmente, sin alterar el principio en que se
basa este invento, las formas de realizacidn del panel se-
gun este invento podrdn veriarse extensamente respecto a lo

5. qﬁe ge ilusira a puro titulo de ejemplo no limitativo.

En efecto, segin los oasos, se podrén adopter re-
lieves sobre una cara o sobre ambas, tales que confiersn al
penel, junto con el deseado efeoto decorativo, la deseada
caracter{stice de flexibilided pars todes las splicaciones

10. espec{ficas.
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NOTA

Descrito el invento, se declaran nuevaé lag siguien-
tes reivindicaciones, con prioridades itelianas nims. 5.551
del 3 de abril de 1,959 y 8.882 del 26 de Mayo de 1.959, exig
tiendo en ambes unidad de invencidn: . |

1. Procedimientc para la fabriceecidn de una panel en
laminado pléstico con superficie decorativa en relieve, ocaracs
terizado por el hecho de que le formacidn de la superficie de-
corativa se efectis por prensedo durente la fabricacidn del
penel; el plano de la prense presenfa incisiones correspondien
tes a los dibujos que se quieren obtener en el panel.

2. Procedimiento segin la reivindicacidn 1, caracte-

-rizado por el hecho de que el plano inciso de la prense se emé

badurna con grasae de silicona pers faciliter el desmoldeo del
penel.

' 3. Procedimiento segin las reivindicaciones 1 y 2,
caracterizado por el hecho de que la formacidn de la superfi-
cie decorativa se efectia mediente calendrado de un laminado
plédstico parcialmente polimerizedo entre un par de cilindros,
uno de los cuales lleve las incisiones correspondiente a los
dibujos que se gquieren obtener. .

4. Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a 3,
en el que el panel obtenido es caracterizado por el hecho de
gque al menos una de sus caras estd provista de una superficie
decorativa situada en planos diversos.

5, . Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a 4,
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en el cusl el panel obtenido es caracterizado por el hecho
de que su espesor estéd comprendido enﬁ;e 1y 2 milimetros.

6. Procedimiento segin las reivindicaciones 1 & 5,
segin el cual el panel estd caracterizado por el hecho de que
la distancia méxime entre los diversos planos de la superfi-
cie decorativa estd comprendida entre algunes milésimas y
algunas décimas de milimetro. |

7. Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a 6,
en el que el panel obtenido estéd caracterizado por el hecho
de que su cara opuesta a la decorativa es plans,

8. Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a 7,
en el que el panel logrado es caracterizado por el hegho de
gue las dos caras presentan relieves situados en planos di-
versos.,

9. Procedimiento segin la reivindicacidn 8, en el

. que el panel obtenido es caracterizado por el hecho de que a

las superficies en relieve de una cara corresponden superfi-

cies en relieve de la cara opuesta y & las superficies en de-
presidn de une cara corresponden superficies en depresidn de

la cara opuesta.

10. Procedimiento segin la reivindicacidn 8, en el
que el panel obtenido es caracterizado por el hecho da que &
las superficies en relieve de una cara corresponden superfi-
cies en depresidn de la cara opuesta.

11. Procedimiento segin las reivindicacidn 8, 9 y
10, en el que el panel obtenido es caracterizado por el hecho
de que una sola cara estd provista de capa decorativa.

12. Procedimiento segin las reivindicaciones 4, 5y
6, en el que el panel obtenido es caracterizado por el hecho

de que ambas caras suyas estén provistas de capa decorativa.



13. Procedimiento para la fabricacidn de un pasnel en
leminado pléstico con superficie decorative en relieve.

Segﬁn se describe y reivindics en la presente memoria,
le oual conste de diez hojas foliadaes y escritas & méquina por
una sole de sus caras, acompefiades de una lémina de dibujos.

Medrid, & 10 de Merzo de 1.960.

RIV Officine d1 Villar Perosa, S.p.A.
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